Die Zapfenreibung.

Hervorzuheben ist ferner noch, daB der hochste Flachen-
druck, der an der guBeisernen Schale 22,6 kg/cm? betrug, beim
Magnolialager auf 60 kg/cm?® gesteigert werden konnte.

Betrichtlichen EinfluB hat der Werkstoff beim Einlaufen

eines Lagers. Zapfen und Lager passen selbst bei genauester
Bearbeitung und sorgfiltigstem Zusammenbau infolge der
Verbiegungen im Betricbe nie vollig zusammen; alle Zapfen
miissen einlaufen. MaBig belastete tun das von selbst wih-
rend des Arbeitens. Wichtige, hoch belastete nimmt man
unter vorsichtiger Steigerung der Belastung und, sofern nicht
fliissige Reibung in Betracht kommt, unter allméhlicher Fr-
hohung der Geschwindigkeit bei stindiger Beobachtung des
Wirmezustandes der Lager in Betrieb. Gewohnlich stellt man
die Temperatur durch Anfiihlen fest; an wichtigen Lagern sollte
diese aber moglichst nahe der Lauffliche durch Thermometer
verfolgt werden konnen. Schreitet der Einlaufvorgang richtig
fort, so steigt die Temperatur beim Ubergang zu einer hoheren
Belastungsstufe zunichst voriibergehend, sinkt dann aberlang-
sam und stetig ab; Stérungen machen sich sofort durch Wieder-
ansteigen bemerkbar. Harte Werkstoffe, wie GuBeisen und
Bronze, passen sich durch Abschleifen, weiche durch Weg-
quetschen der Unebenheiten den Zapfen an. Von den fiir die
Schalen in Betracht kommenden wichtigeren: Stahl, Guf-
eisen, Bronze, Messing und Weillmetall, letzteres in Form von
Ausgiissen benutzt, lauft der Stahl, insbesondere in geharte-
tem Zustande, nur sehr wenig und dullerst langsam ein. Stahl-
schalen miissen also von vornherein so sorgfiltig wie moglich
ausgefiihrt werden. Auch Gufieisen braucht lange Zeit zum
Einlaufen. Viel giinstiger verhalten sich die angegebenen
Legierungen, insbesondere Weilmetall. Nach den Unter-
suchungen von Charpy [XV, 13] bestehen sie aus harten Kri-
stallen, die bei hoher ortlicher Flichenpressung in die weichere
Grundmasse eingedriickt werden und ein rasches und anschei-
nend sehr vollkommenes Anpassen der Schalen an den Zapfen
bewirken, wie die niedrigen Kleinstwerte der Reibungszahlen
in Abb. 1105 im Vergleich mit denjenigen in Abb. 1098 an-
deuten. Zugleich werden die Zapfen nicht so leicht, wie bei
den Schleifvorgingen an hirteren Baustoffen angegriffen. Das
geht so weit, daB die weiche Grundmasse der Weillmetallager
im Falle des Warmlaufens im Betriebe ohne Beschadi-
gung der Zapfen zum Teil schmelzen und ausflieBen kann,
wihrend bei hérteren Scha-
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ger in Abhingigkeit von der Flichenpressung und der Umlaufzahl des Zapfens. (Nach Stribeck.)

Abb. 1106. Zapfenreibungszahl p; an einem Magnolial



