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em sich das Ol sammelt, geschaffen werden kann. Oder es ist die genannte Schale
chmaler zu halten oder endlich ganz wegzulassen. Vielfach beschrinkt man sogar die
tragende Schale auf einen Winkel von etwa 150 bis 120 Grad, wie z. B. an Eisenbahn-
vagenlagern. Denn die suBersten Schalenteile erfahren nur geringe Pressungen und
ehmen cinen kleinen Betrag des Gesamtdruckes auf, erhohen dagegen die Reibung in
verhaltnisméafRig starkem MaBe.

e) Binflufl der Baustoffe und der Bearbeitung.

Wie oben ausgefiithrt, kommen Zapfen und Lagerschalen im Gebiet der trockenen
md halbfliissigen Reibung in unmittelbare, metallische Beriihrung, sind dagegen
furch eine Olschicht getrennt, wenn sie unter fliissiger Reibung aufeinander laufen.
Dann ist nur das verwandte Schmiermittel fiir die Reibung mafgebend. Immerhin sei
auf die praktisch erheblichen Unterschiede aufmerksam
gemacht, die Stribeck bei seinen Versuchen an dem gul3-
eisernen Lager, Abb. 1097, und einem anderen feststellte,
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Abb. 1105. Zapfenreibungszahl p, in Abhangigkeit von der Zapfengeschwindigkeit und dem mittleren
Flachendruck an einem Magnolialager. (Nach Stribeck.)

das mit Magnoliametall ausgegossen war, einem weichen WeiBmetall aus Blei, Zinn und
Antimon mit wenig mehr als 200 kg/em® Festigkeit an der Quetschgrenze. Das Lager
hatte 70 mm Bohrung und 70 mm Schalenlinge, besall Ringschmierung und ergab
Reibungszahlen, die in Abb. 1105 in Abhéngigkeit von den Umldufen in der Minute
oder von der Umfanggeschwindigkeit, in Abb. 1106 aber in Abhingigkeit von den
mittleren Auflagepressungen aufgetragen sind. Beide Abbildungen sind zum leichteren
Vergleich in demselben MaBstabe gehalten, wie die fiir das Sellerslager mit gulleisernen
Schalen geltenden Abb. 1098 und 1102. Zunichst ist die Reibungsziffer p, der trockenen
Reibung, die beim Anlaufen in Frage kommt, beim Magnolialager nach der Zahlenreihe:
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in geringem MafBe abhingig von der Pressung, aber wesentlich grofer als am Sellers-.
lager mit durchweg u, = 0,14. Beim Tnbetriebsetzen sinkt jedoch die Reibungszahl u,
am Magnolialager viel rascher unter erheblicher Binschriinkung der Gebiete halbfliissiger
Reibung auf einen nur etwa halb so groBen Wert von i ,, = 0,0017 gegeniiber 0,0035
in der guBeisernen Schale. Dagegen liegt u, am Magnolialager nach Bintritt flissiger
Reibung durchweg hoher, vgl. Abb. 1105 mit 1098. Auch die folgenden Zahlenreihen
zeigen das deutlich, die fiir 2 und 4 m/sek Umfanggeschwindigkeit bei verschiedenen
Auflagedrucken gelten:



