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gibt. Mit:
SO s 36400 —5.3 LB
S e e
und
P, 23100
= e 2
= o 123.8 187 kg/cm

laft sich die hyperbolische Spannungsverteilung aufzeichnen. In der inneren Faser
entsteht eine Hochstspannung von 2171 — 187 — 1984 ~~ 2000 kg/em2.
Zum Vergleich mit der an Probestiben rechteckigen Querschnitts ermittelten Biege-
festigkeit wiire das Ergebnis noch mit der schon oben erwihnten Berichtigungszahl 0,89
oo et & L : : e RS
zu dividieren, so daf} o, = T 2230 wiirde, was eine ziemlich gute Ubereinstimmung
mit dem Mittelwert K, = 2343 kg/em® aus den vier Biegeversuchen ergibt.
Konstruktiv wird man vor allem auf gute Ausrundung und allméhlichen Ubergang
in der Kehle @, Abb., 1537, hinarbeiten und so die gefiihrliche Spannungssteigerung und
Anhéufung der Spannungslinien infolge der Kerbwirkung zu mildern suchen.

c) Triebwerklager.

Ein Sellersstehlager mit guBleisernen Lagerschalen und Kugelbewegung, eine Normal-
austithrung der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau A.-G., Dessau, zeigt Abb. 1539. Es
wird nach den Listen von 25 bis 130 mm Durchmesser ausgefithrt und ist vor allem fiir
leichte Triebwerke geeignet. Infolge :
der Selbsteinstellbarkeit kénnen
die Schalen grofe Lange, | = 4d,
kaben, diirfen aber des Baustoffes
wegen nur méllig, mit 6 bis hoch-
stens 10 kg/em? belastet werden,

50 daB die Tragfihigkeit P — 6

k 7 2 : 7
bis 10 - d - I kg ist. Zur Schmierung i
dient entweder Starrschmiere, diein il i

i ) ‘ ad
die durch lose Deckel geschlossenen Abb. 1539. Normales Bamag-Stehlager der Berlin-Anhaltischen

Offnungen O eingetiillt wird oder Ol Maschinenbau A.-G., Dessau.

aus einem auf den Deckel aufgesetz-

ten Geféll. Zum Autfangen des abflieBenden Schmiermittels sind an den Lagerunterteilen
groBe Olschalen angegossen, in welche das Ol durch Tropfkanten 77 geleitet wird. Bis zu
65 mm Bohrung haben die Lager zwei, dariiber hinaus vier kugelige Stiitztlichen. Ganz
ihnliche Schalen werden auch auf Lagerbocken und Wandarmen verschiedenster Form
verwandt, so beispielweise am Saulenarmlager, Abb. 1540 und 1541, oder an Hinge-
lagern, an denen Sellerssche Stellschrauben die Hoheneinstellung vermitteln. Wichtig
ist bei der Austfiihrung dieser Schrauben, dafl die Kugelmitten genau in der Schrauben-
achse liegen, damit das sonst eintretende Verschieben der Schalenhiilften beim Anziehen
der Schrauben vermieden wird.

Wesentlich vervollkommnet wurden die Triebwerklager durch die Einfiihrung der
Ringschmierung, die heutzutage fast auschlieBlich benutzt wird. Abb. 1542 zeigt ein
Bamag-Spar]Nager der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau A.-G. Die Unterschale ist zu
tmem groflen Olbehilter ausgebildet, aus dem zwei symmetrisch zur Mitte angeordnete
Schmierringe, die in Aussparungen der Oberschale laufen, das O] zum hochsten Punlkte
ler Welle heben. Durch breite Nuten in der Teilfuge wird es auf der ganzen Schalen-
lﬁngg verteilt und durch eine Bohrung B im tiefsten Punkte der Nuten, sowie aurch
lie Olrinnen R am Ende der Lauffliche dem Olbehilter wieder zugefithrt. Zwei weitere
Rinnen R’ in den bis nahe an die Welle herangezogenen Stirnwinden nehmen das O,
las an der Welle entlang schleicht, ab und leiten es ebenfalls in den Behilter zuriick,
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Von der Fuge wird es besonders sorgfiltig ferngehalten durch die tiefe Rinne N in
der Unterschale und durch Tropfkanten A4 an der Oberschale in den Ringebenen. (o,
das trotzdem an der AuBenfliche herabrinnt, leiten Tropfleisten 7' in die Vertiefungen 4
am Lagerfu. Zum Fiillen und Ablassen sind zwei Kopfschrauben vorgesehen. Der 0l-

_—
Abb. 1540 und 1541. Bamag-Siulenarmlager der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau A. G., Dessau.

trog verlangt naturgemall verschiedene Halbmesser der Kugelflichen. Der duBere Lager-
korper ist im wesentlichen als Drehkorper auf einer viereckigen, ebenen Grundplatte
ausgebildet ; Deckel und Unterteil sind gegenseitig zentriert. In Abb. 1543 sind normale
Ringschmierlagerschalen durch Einbau in einen offenen Lagerbock zu einem der Hohe

Abb. 1543. Stehlagerbock, Berlin-

Abb. 1542. Bamag-Sparlager der Berlin- Anhaltischen Maschinen- I
S 5 \ Anhaltische Maschinenbau A.-G., Dessau. i

bau A.-G., Dessau. M.1:8.

b. 1544 und 1545 zu einem Hangelager verwandt. | §
chung des Bockes dient im zweiten Falle eine
Wegnahme die Schalen zuginglich sind und seit- £ §
durchlaufenden Welle an- gy

|

nach verstellbarem Stehlager in Ab
Zur Verminderung der Biegebeanspru
Stange mit Doppelmuttern, nach deren
lich herausgenommen werden konnen, wahrend ein an einer
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gebrachtes, geschlossenes Lager, Abb. 1546, das Abnehmen der Lagerschalen erst nach
deren Verschieben in axialer Richtung gestattet, was bei Triebwerken oft durch Riemen-
scheiben u. dgl. er-

schwert ist. m

VerhéltnisméaBig
klein ist die Auflage-
flache, die die kugeligen
Stiitztlichen seitlichen
Kriften gegeniiber bie-
ten. Bei schweren Wel-
len und dort, wo groflere
derartige Krafte auf- 7
treten, zieht man des- N\
halb Lager mit festen \
Schalen vor. Es ist aber %
auch ohne Schwierigkeit
moglich, die Kugel- Apb. 1544 und 1545. Hiingelager mit SchluBstange der Berlin-Anhltischen
flichen zu VGI‘gl‘(’)’B(‘I‘H. Maschinenbau A. G., Dessau.

Piat bildet sie an dem Stehlager, Abb. 1547, A f e
rings um die Schale herum aus und ordnet sie < — ]

zu dem Zwecke, ihre Beweglichkeit zu erhohen,
in der Olkammer an. Freilich ist dadurch der
Ausschlag der Welle durch die lichte Weite der
Bohrungen in den Olkammerstirnwéinden be-
schrankt.

Als  Beispiel eines Hingelagers, dessen
Schalen auf ihrem ganzen Umfange gefiihrt
sind, sei das Lager von Kablitz, Abb. 1548,
[XXI, 6] erwahnt. BEs ist ein nach allen Rich-

' tungen verstellbares Lager, dessen Stellschraube
freilich bei Einwirkung seitlicher Krifte in
ungiinstiger Weise auf Biegung in Anspruch

RS

| L

~genommen wird. Abb. 1546. Geschloss.encs Hangelager. Berlin-
e ameite Aut e e saosmelen A Anhaltische Maschinenbau A. G., Dessau.

- werklagern verwandten Umlauf-
“schmierung ist die mittels fester
- Schmierringe. Die schon oben
beschriebenen Wiiltellager,
Abb. 1549 und 1550, des Eisen-
werks Wiilfel bei Hannover, lie-
fern dafiir gute Beispiele. Uber
‘die  Massenherstellung  dieser
Lager vgl. [XXT, 3 und 4].

Die Peniger Maschinen-
fabrik und EisengieBerei be-
nutzt zur Schmierung zwei bei-
derseits der Schalenenden auf

der Welle sitzende Ringe &,
- Abb. 1551, von welchen Zungen Z das Ol im hochsten Punkte abnehmen und den
Schmiernuten des Lagers zufiithren.

Die oft unbequem groBe Baulinge der gubeisernen Lagerschalen 1Bt sich durch
Bronze- oder RotguBschalen oder durch AusgieBen mit Weimetall einschrinken. Dabei
pflegt das Verhiltnis [ : d bei Durchmessern bis zu 150 mm zu etwa 2, an grofleren Lagern

Abb. 1547. Piatlager.



Abb. 1548. Hingelager von Kablitz. Nach Z. V. d. I.

1902, S. 1843.

Lager.

bis herab zu 1,2 genommen, trotzdem
aber annéhernd die gleiche Tragfihigkeit
wegen des hoheren zuldssigen Flichen-
drucks, p — 25 bis 30 kg/em? erreicht zu
werden. Die Schalen sind entweder fest
eingepallt oder auch kugelig gestiitzt.
Beispiele bieten die Abb. 1524 bis 1526
mit zylindrisch eingepaften, festen Scha-
7 len und 1552 und 1553, die ein groBeres
Stehlager mit sich selbst einstellenden
Weillmetallschalen in einer ringsumlau-
fenden Kugelfliche vd/zirstellen.\}fin ein-
faches Stehlager fiir Nadel- oder Tropf-
schmierung zeigen Abb. 1554 und 1555.

d) Mittel zur Unterstiitzung

der Lager.

Gilt es, Lager auf gegossenen

Grundplatten oder an groBeren

= Maschinenteilen zu befestigen,
s0 sieht man bearbeitete, gegen-
iiber der rohen Wandung vor-
springende Flachen, -Arbeits-
leisten-, vor, wie sie der Rah-
men, Abb. 211, zeigt. An Fisen-

bauwerken, an aus Formeisen

und Blechen zusammengesetzten

Gertisten und Gestellen nietet

Abb. 1549. Hingelager des Eisenwerks Wiilfel, Hannover-Wiilfel.

[ man Blechplatten mit versenk-
7 ten Nieten auf, Abb. 1455 und §
bearbeitet sie durch Hobeln oder |

| 1 Frisen. Thre Anordnung auf
“durchweg gleicher Hohe, Abb.

‘ 215 und 217, erleichtert die Be-
arbeitung oft ganz wesentlich.
Wegen unvermeidlicher Ungenauigkeiten der
Umrisse hilt man die Arbeitsflichen etwas
grofier als es die Grundflichen der Lager ver-
langen und palt sie, wenn notig, nachtrag-
lich der Form des FuBes an, eine freilich

Abb. 1550. Steblager des Eisenwerkes Wiilfel,
Hannover-Wiilfel.

meist sehr zeitraubende und teure Hand-
arbeit! Manchmal wird man von der Austith-
rung, Abb. 216, Gebrauch machen konnen,
bei der derabgerundete, iiberstehende Flansch
kleine Fehler verdeckt oder wenig hervor-
treten lalt.

Die Trennung ist geboten, wenn die Ver-
wendung normaler, durch Massenherstellung
billiger Lager die Kosten besonderer Be-
festigungsmittel und der Bearbeitung der
Arbeitsflichen ausgleicht. Ferner, wenn es
die Baustoffe — etwa guBeiserne Lager auf
schmiedeeisernen Gestellen — verlangen, und




