Bezeichnungen.

Im folgenden sind nur die wichtigeren, wiederholt benutzten Bezeichnungen zusammengestellt, dagegen
die an der Verwendungsstelle unmittelbar erklirten oder aus den zugehérigen Abbildungen ersichtlichen
weggelassen. Die angefithrten sind nach den einzelnen Abschnitten getrennt und in je zwei Gruppen nach
der Reihe der deutsch-lateinischen und der griechischen Buchstaben geordnet wiedergegeben.

Vierzehnter Abschnitt: Das Kurbelgetriebe.

b Kolbenbeschleunigung in m/sek®,

¢ Kolbengeschwindigkeit in m/sek,

i 2%(;78 mittlere Kolbengeschwindigkeit in

m/sek,

Kurbelkreisdurchmesser in cm,

Radialkraft im Kurbelarm in kg,

mittlere, F’ hintere, £’ vordere wirksame

Kolbenfliche in cm?

Gewicht der hin- und hergehenden Teile in kg,

Fallbeschleunigung in m/sek?,

Schubstangenlinge in cm,

/ Normaldruck auf die Kreuzkopfgleitbahn in

kg,

Drehzahl je Minute,

Kolbenkraft in kg,

P, Beschleunigungsdruck, Pj unter Vernach-
lissigung der endlichen Lange der Schub-
stange in kg,

2Na R aﬂb\b 5

N

Py, Py spezifische  Betriebsmitteldrucke auf der
Riick- und Vorderseite des Kolbens in at,
p, Saug-, p, Druckspannung in at,
py spezifischer Uberdruck in at,
R Kurbelhalbmesser in cm,
S Kraft in der Schubstange in kg,
s Kolbenhub in em oder m,
T Tangentialkraft an der Kurbel in kg,
t Zeit in sek,
x, @ Kolbenwege in cm,
» Kurbelgeschwindigkeit in m/sek,
v, Stangengeschwindigkeit in m/sek,
n Wirkungsgrad,
¢ Kurbelwinkel in Graden,
y der zu ¢ gehorige Winkel zwischen der
Schubstange und der Getriebemittellinie,
o Winkelgeschwindigkeit in 1/sek.

Fiinfzehnter Abschnitt: Zapfen.

A mechanisches Wirmeaquivalent, 1 kcal

= 427 mkg,
Apr Reibungsarbeit am Zapfen in mkg/sek,
- mkg
A g, spezifische Reibungsarbeit i = be-
Ro SP = B sek.om®

zogen auf die Zapfenoberfliche,

Breite der Lauffliche des ringformigen Spur-
zapfens in cm,

C' Festwert,

spezifische Wirme des Kiihlmittels,

D Schalendurchmesser oder Lagerbohrung in
cm oder mm,

Zapfendurchmesser in em oder mm,

dy groBter, d, kleinster Durchmesser an kegel-
férmigen Zapfen in cm,

d, duBerer, d, innerner, d, mittlerer Lauf-
flaichendurchmesser an ringférmigen Spur-
zapfen in cm,|

E Zahigkeitsgrad von Schmiermitteln in Eng-
lergraden,

¢ Exzentrizitit in ¢cm oder mm,
F, F,, F, Inhalte von Momentenflichen,

f, Pfeilhohe der elastischen Linie bei der Be-
rechnung der Kritmmung der Zapfen in
cm oder mm,

/" Projektion der Auflagefliche, senkrecht zur
Kraftrichtung, in cm?,

S

(S

=

h Schmierschichtstédrke in ¢cm oder mm,
i absolute Zihigkeit von Schmiermitteln hei
t = 10° Temperatur in Eg};asze]\
ky zulassige Beanspruchung auf Biegung in
kg/em?,
L Gesamtlinge des belasteten Teiles eines
Gabelzapfens in cm,
1, 1" Zapfen- oder Lagerlingen in cm,
Mp Zapfenreibungsmoment in cmkg,
N Leistung in PS,
Np Leistungsverlust durch die Zapfenreibung
in PS,
n Drehzahl je Minute,
P Lagerdruck, Belastung, insbesondere Zapfen-
druck in kg,
P, mittlerer Lagerdruck in kg,
ps p’ mittlere Flichendrucke in kg/cm?,
Pm Mittelwert von p bei wechselnder Héhe des
Zapfendruckes in kg/cm?,
@ Wirmemenge in keal/sek,
qo die auf 1cm? der Zapfenoberfliche ent-
cal
sek.cm?’
¢ Kiihlmittelmenge in kg/sek,
R Zapfenreibung in kg,
r, Halbmesser in cm,

wickelte Wirmemenge in

T, '7'“,
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Bezeichnungen.

S Schubkraft in kg,

s = D—d+ 2(0; + 0,) Lagerspiel bei: Beriicksich-

tigung der Rauhigkeit der Flichen, bzw.
D — d bei véllig glatten Laufflichen in em
oder mm,

¢t Temperatur,

t, Raumtemperatur,

{, ZufluB-, t, AbfluBtemperatur des Kiithlmit-
tels,

a-d-n e
A Umfanggeschwindig
50 -

D= it in m/sek,

v,, Geschwindigkeit am mittleren Durchmesser

eines Ringzapfens in m/sck,
W Widerstandsmoment in cm?,
w Bachsche Erfahrungszahl,
z Zahl der Ringe an einem Kammzapfen,
o Dehnungszahl in em?/kg,
p Verlagerungswinkel,

Sechzehnter

by Gleitschuhbreite in em oder mm,

D Gleitflichendurchmesser in cm oder mm,

d Durchmesser des Kreuzkopfzapfens in em,

h Entfernung der Zapfenmitte von der Gleit-
bahn in ¢m oder mm,

L Schubstangenlinge in cm,

! Kreuzkopfzapfenlinge in cm,

" Stiitzlinge des Kreuzkopfzapfens in den
Wangen in cm,

01, 0y

)
H1s

s Einheitsgewicht des Ols in kg/em?,

GroBe der Unebenheiten an der Zapfen-
und der Schalenfliache,
e b LRl
n absolute Zahigkeit in R

» Beiwert in der Formel fiir Zapfenreibung,
1t Reibungszahl der gleitenden Reibung,

1ty Reibungszahl der trockenen
Zapfenreibnngszahlen,
Berichtigungszahl zur Beriicksichtigung der
Verdichtungsfliche bei Berechnung des mitt-
leren Druckes p, .

o, Beanspruchung auf Biegung in kg/cm?,

& und &, Schwerpunktabstande in cm,

@ Wert zur Bestimmung der Lage des Zapfens
in der Schale,

Winkelgeschwindigkeit in 1/sek.

Reibung,

o

S

Abschnitt: Kreuzkipfe.

1, Gleitschuhlinge in em oder mm,

N Normaldruck auf der Gleitfliche in kg,
P Kolbendruck in kg,

p Flichendruck in kg/em?,

R Kurbelhalbmesser in cm,

= Neigungswinkel an den Zapfenkegeln,

¢ Kurbelwinkel,
y Ausschlagwinkel der Schubstange gegeniiber

der Maschinenmittellinie.

Siebzehnter Abschnitt: Schubstangen.

b Querschnittbreite in cm,

by Lange, auf der die Last gleichmiBig verteilt
wirkt, in cm,

b, Beschleunigung durch die Fliehkraft in
m/sek?,

¢ Hebelarm, Lange in cm,

d, dy, d, Zapfendurchmesser in ¢m oder mm,

¢ Abstand der Faser, in der die Spannung er-
mittelt werden soll, von der neutralen Schicht
in cm,

F Kolbenfliche in cm?,

F,, Wangenquerschnitt in cm?,

[ Querschnitt in cm?,
g Fallbeschleunigung in m/sek?,
k- Querschnitthohe in cm,

J. Jy, J, Tragheitsmomente, insbesondere desSchaftes

A, 4, Auflagedrucke in kg,
ded
B, B, Auflagedrucke in ko,
b, b/, 1" Hebelarme in cm,

J,, Trigheitsmoment

oder des Biigels in cm?,
einer der Wangen in
cm?,

J

&

Trigheitshalbmesser in cm,

Achtzehnter Abschnitt

Hebelarme in cm,

C Auflagedruck in kg,
¢ Seitenlinge des rechteckigen
der Kurhelarme in cm.

|
|
|
|
Querschnitts \

L, 1, I, Zapfenlingen — 7 auch Stitzlinge

Pmax hochster Druck im Zylinder in k

d, duBerer, d,

ky zulissige Beanspruchung auf Biegung in
kg/cm?,
L Schubstangenldnge in em,

— in cm
oder mm,

My, My, Mg, Mg, M,, Biegemomente in cmkg,

P Stangenkraft in kg,

Jem?,

Belastung der Stangen durch die Massen-
krafte in kg/em?,

R Kurbelhalbmesser in cm oder m,

s

=

Sicherheitsgrad, ’
Schalenstarke in mm,
s, Stirke des Weilmetallausgu
W Widerstandsmoment in c¢m?,
 Abszisse in cm,
o Dehnungszahl in cm?/kg,
7 Einheitsgewicht in kg/dm?,

in mm,

o Lings-, o, Biege-, o, Zugspannung in kg/cm?,
y Ausschlagwinkel der Schubstange,
o Winkelgeschwindigkeit in 1/se

: Achsen und Wellen.

d Durchmesser der vollen Welle, auch Seiten-
linge des rechteckigen Querschnitts der
Kurbelarme in ¢m oder mm,

dy Durchmesser des Kurbelzapfens in cm,

lichter  Durchmesser einer

Hohlwelle oder einer Nabe in c¢m oder

mm.



Bezeichnungen.

d,, mittlerer Wandungsdurchmesser in cm oder
mm,

Abstand der duBersten Faser von der neu-
tralen Linie in cm,

/ Querschnitt in cm?,

J Tragheitsmoment der Welle in cm?,

Y

J, Trigheitsmoment der Welle an der Stelle @
in cm?, i
.d3 .c3
T — 'Clg o dT; Trigheitsmomente der
Kurbelarmquerschnitte in cm?,
L Anstrengung oder ideelle Beanspruchung in
kg/cm?,
k, zulassige Beanspruchung auf Biegung, £,
auf Drehung in kg/em?,
! Lagerentfernung bzw. Linge des Zapfens in

cm,
M, Biege-, M, Drehmoment in kgem,
My, M, Biegemomente in den Kurbelarmen in kgem,
M,, M, ideelle Momente in kgem,
M, Biegemoment an der Stelle v in kgem,
N Leistung in PS,
n Drehzahl je Minute,
P, Einheitskraft in kg,
P, P, P, ... Einzelkrifte in kg,

Neunzehnter Abschnitt:

XIII

¢ Bigengewicht oder Belastung in kg/cm Lénge,
R Kurbelhalbmesser von Mitte Welle bis Mitic
Kurbelzapfen in cm,

s Wandstiirke einer Rohrwelle in cm oder mm,
W Widerstandsmoment in cm?,
x Abszisse,

Y1s Yo Yo BinfluBzahlen,
o Dehnungszahl in cm?/kg,

oy ==

;7?1“4 Bachsche Berichtigungszahl,

f Schubzahl in cm?/kg,

y Neigungswinkel der Tangente der elastischen
Linie in den Lagern,

y1 Einheitsgewicht in kg/dm?,

0 Durchbiegung in cm,

# auf die Lingeneinheit bezogene Verdrehungen
der Kurbelarme,

o Halbmesser der elastischen Linie der Kurbel-
arme in cm,

o, Biege-, 0, Druck-, o, Zugspannung in kg/cm?,

o, Spannung an der FlieBgrenze in kg/cm?,

7, Drehspannung in kg/cm?,

y Verdrehungswinkel,

o Winkelgeschwindigkeit in 1/sek.

Exzenter.

b Laufflachenbreite des Exzenters in cm, P in der Exzenterstange wirkende Kraft in kg,
D Durchmesser der Exzenterscheibe in cm, p spezifischer Auflagedruck in kg/cm?,
d Wellendurchmesser in cm, R Exzentrizitit in cm,
d’ Durchmesser einer Welle, die dem Antrieb- s Scheitelstirke in cm,
moment des Exzenters entspricht, in cm, © Knicksicherheit,
n Drehzahl je Minute, v Umfanggeschwindigkeit in m/sek.
Zwanzigster Abschnitt: Kupplungen.
A, A, Arbeit in mkg, T Einriickzeit in sek,
A, Nutzarbeit in mkg, t Zeit in sek,
¢y = 7w, Umfanggeschwindigkeit der Kuppel- U/ die im Abstande 7 von der Wellenmitte ver-
fliche der treibenden Scheibe im Abstande 7 einigt gedachte Umfangkraft in kg,
von der Wellenmitte in m/sek, v = r - w Umfanggeschwindigkeit der Kuppel-
D Kupplungsdurchmesser in mm, fliche im Abstande r von der Wellenmitte
d Wellendurchmesser in cm oder mm, zur Zeit ¢ in m/sek,
J Trigheitsmoment der zu kuppelnden Massen W Arbeitswiderstand in kg,
in mkg - sek?, o Neigungswinkel der Kegelflichen bzw. Ab-
kg ky zuldssige Beanspruchung auf Drehung bzw. lenkungswinkel von Wellen,
Abscheren in kg/em?, & Winkelbeschleunigung in 1/sek?,
L Kupplungslinge in mm, /¢ Reibungszahl,
M = U -r Antriebhmoment in mkg, 1« Reibungszahl an Kegelflichen,
M, Biege-, M, Drehmoment in mkg, 7, Beanspruchung auf Biegung in kg/cm?
N Normaldruck in kg oder Leistung in PS, 7, Beanspruchung auf Drehung in kg/cm?,
n Drehzahl je Minute, o Winkelgeschwindigkeit in 1/sek,
P Anprefidruck der Kupplung in kg, w, Winkelgeschwindigkeit der antreibenden
p Flichendruck in kg/ecm?, | Welle in 1/sek.
7 Abstand der Umfangkraft U von der Wellen-
mitte in m, \
Einundzwanzigster Abschnitt: Lager.
I. Gleitlager. J Triigheitsmoment in cm?,
d Zapfen- oder Bohrungsdurchmesser in mm K, Biege-, K, Zugfestigkeit in kg/cm?,
oder cm, [ Zapten- oder Lagerlinge in ¢m oder mm,
g Fallbeschleunigung in m/sek?® P Tragfahigkeit des Lagers in kg,
h Steighohe in m,

p Flichendruck in kg/em?,



X1V
s Schalenstirke in mm,
s, Stirke des WeiBmetallausgusses in mm,
» Umfanggeschwindigkeit in m/sek, )
o, Beanspruchung auf Biegung, o, auf Zug in
kg/cm?,
» Winkelgeschwindigkeit in 1/sek.
II. Wiilzlager.
D, D,, Kugelmittenkreisdurchmesser in cm,
d, dy, dy Kugel- oder Rollendurchmesser in em, mm
oder Zoll,
k zulissige spezifische Belastung,

Zweiundzwanzigster Abschnitt

a Hebelarm in cm,
B Auflagedruck, B, wagrechte,
rechte Seitenkraft von B in kg,

b Hebelarm in cm,

e Faserabstand von der Nullinie in c¢m,
F, f Querschnitte in cm?,

J Tragheitsmoment in cm?,

i Schwerpunktabstand in cm,
M, Biegemoment in kgem,

n Drehzahl je Minute,

B, senk-

Dreiundzwanzigster

@ Hebelarm, Schlitzweite an CorliBzylindern in
cm oder mm,
C Zuschlag zur Wandstiirke in Riicksicht auf
die Herstellung in em oder mm,
¢ mittlere Kolbengeschwindigkeit in m/sek,
D, d Zylinderdurchmesser in ¢m oder mm,
D,, mittlerer Durchmesser in ¢m oder mm,
s dayy dog Al -~ d,, d,, d,, Innendurchmesser von
| Zylinderi sder Ringen in ¢m oder mm,
F Kolbenfliche in c¢m?,
F, Kernquerschnitt von Schrauben in cm?,
f Querschnitt in cm?,
h Flanschstirke in em oder min,
J Trigheitsmoment in cm?,
k, zulissige Beanspruchung auf Zug in kg/em?,
m Querdehnungszahl,
P Kolbenkraft, Flanschbelastung in kg,
p Betriebsdruck in at,
P, innerer Uberdruck in at,
¢ Druck im Zwischenraum an Zylindern
Huberscher Bauart, Schrumpfdruck oder
durch W'icklungen erzeugter Radialdruck in
kg/cm?,
¢, Schrumpfdruck in kg/em?,
, £ Wélbungshalbmesser in cm,
Ta> Tar Tazy Tay Auflen-, 7, 415 75 Innenhalbmesser zy-
lindrischer Wandungen in em oder mm, i
s Wandstiarke in cm oder mm,
s; Kolbenhub in m oder mm,

Vicrundzwanzigstvr
B Scheibenbreite in cm,
10k D,, d Rad- und Scheibeudurvhmuswl‘ in ¢m
7y, My iy Drehzahlen je Minute, d
@, Q' @1, @, AnpreBdrucke in kg
U Umfangskraft in kg, K

R A o TR
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» Umfangy

Lénge der Rollen in cm oder mm,
Drehzahl je Minute,

Tragfihigkeit eines Lagers in kg,
Tragfihigkeit einer Kugel oder Rolle in kg,
.. P, Kugelbelastungen in kg,

mittlere Pressung an der Anlagestelle der
Kugeln in kg/cm?,

» mittlere Umfanggeschwindigkeit der Kugeln

oder Rollen in m/sek,
Zahl der Kugeln oder Rollen eines Lagers,
Dehnungszahl in cm?/kg.

: Fithrungen, Maschinenrahmen und -gestelle.

Summe des Dampf- und Pumpendrucks in
kg,

Differenz des Dampf- und Pumpendrucks in
kg,

Dampf-, P, Pumpendruck in kg,
Reibungszahl,
Spannung, o, Biege-, ¢
kg/cm?,

. Zugspannung

s Schubspannung in kg/cm?.

itt: Zylinder.

Temperatur in ° C, Schraubenteilung in
Formel (516) in cm,

Temperatur an der Innen-, ¢, an der Aullen-
wandung eines Zylinders in °C,

mittlere We Luft- oder Dampfgeschwin-
digkeit in m/s

k,

: Schwerpunktabstand in em,

Schrumpfmal} in em oder mm, bzw. Schrau-
benzahl,

Dehnungszahl in c¢m?/kg,
Ausdehnungszahl des Werkstoffes bei 1° Er-
warmung,

Dehnung bzw. Stauchung,

Winkel, unter dem das keilférmige Stiick in
Abb. 1761 herausgeschnitten ist,

Druck-, ¢, Biege-, @
kg/cm?,

die durch den Schrumpfdruck erzeugten An-
strengungen im Ruhezustand in kg/cm?,
die durch den Betriebsdruck erzeugte groBte
Anstrengung in Zylindern mit Schrumpf-
ringen, wenn die Wandung als ein Ganzes
betrachtet wird, in kg/cm?,
Anstrengungen in kg/cm?,

Anstrengung in der Langsrichtung eines Zy-
linders, ¢, und o} tangentiale Anstrengung
infolge von Wirmespannungen in kg/cm?,
Schubspannung in kg/cm?,
Berichtigungszahl.

o, Zugspannung in

tt: Reibrider.

die auf 1 cm Breite iibertragene Umfangs-
kraft in kg,

Ubersetzung,

schwindigkeit in m/sek,
Flankenwinkelder Rillen an Rillenreibridern,



Bezeichnungen.

1 = tg o Reibungszahl,
. B e

M= Sino + pcosa
mige Nuten,

Reibungszahl fir keilfor-

Fiinfundzwanzigster

A Zuiibertragende Nutzarbeit in cmkg,

A, Reibungsarbeit in cmkg,

@ Achsabstand bei Stirnradgetrieben, kiirzester

Abstand geschriinkter Wellen incm oder mm,

b Zahnbreite in cm oder mm,

D, D, D, Teilkreisdurchmesser in cm oder mm,
D}, Df, Wilzkreisdurchmesser in cm oder mm,

D, Kopfkreisdurchmesser in cm oder mm,
mittlerer Durchmesser an Kegelriadern in
cm oder mm,

d Durchmesser von Zapfen- oder Rollenzihnen
in cm oder mm,
Kerndurchmesser der Schnecke in cm oder
mm,

/ FuBhéhe in ¢cm oder mm,
h, 'y i’ Kopfhohe in cm oder mm,

hy = it Ganghohe der Schnecke in ¢cm, mm

oder Zoll,

i Armzahl bzw. Gangzahl der Schnecke,

k = 0,06...0,07 k, Belastungszahl,
Belastungsgrundzahl, auch  spezifische
Beanspruchung der Flanken auf Flichen-
druck,

Zahnhche oder Liickentiefe in ¢cm oder mm,

M, Biegemoment in cmkg,

M, zu iibertragendes Drehmoment, Antrieb-
drehmoment an Schnecken in cmkg,

m

dy

m

t
= Modul oder Stichzahl in mm,

N Leistung in PS,
N, Mg, Ny, Ny Drehzahlen je Minute,
P Zahndruck in kg,
R, Ry, R, Teilkreishalbmesser in c¢cm oder mm, R
auch Radialdruck an Schnecken in kg,
R’, Ry, Ry Wilzkreishalbmesser in ¢cm oder mm,
R, R,, Grundkreishalbmesser in cm oder mm,
r TeilriBabstand der Schnecke in cm oder mm,
s Zahndicke in em oder mm,
T = T’ + T" Tangentialkraft am Schnecken-
teilzylinder in kg,
t Teilung in cm, mm oder Zoll,
ty Sprung an Schrig-, Pfeil- und Kurvenziahnen

in cm oder mm,

12

Sechsundzwanzigster Abschnitt:

A Achsdruck in kg,

A, der durch die Vorspannung erzeugte Achs-
druck wihrend des Stillstandes des Triebes
in kg,

@ Spannweite oder Freihang des Riemens oder
Seils in ¢m oder m,
ay, a, Halbachsen elliptischer Armquerschnitte in
cm,
B Scheibenbreite in cm oder mm,
b Riemenbreite in cm,
by, b, Halbachsen elliptischer Armquerschnitte in
cm,

‘ o Reibungswinkel,
‘>‘ o, m,, wy Winkelgeschwindigkeiten in 1/sek.

Abschnitt: Zahnrider.

t,, mittlere Teilung an Kegelradzihnen in cm
oder mm,
t, Profilteilung, senkrecht zu den Flanken in cm
oder mm,
Stirnteilung an Schrig-, Pfeil- und Kurven-
zihnen in cm oder mm,

U zu iibertragende Umfangskraft, auch Axial-

druck an der Schnecke in kg,

u Ubersetzung,

v, vy, v, Umfanggeschwindigkeiten
Wiilzkreise in m/sek,

w Liickenweite in ¢cm oder mm,

 Erfahrungszahl fiir die Berechnung von
Zahntrieben auf Warmlaufen,

2,2y 23 Zahnzahlen,
Grenzzahnzahl,
Grenzzahnzahl bei V-Radern,
o Flankenwinkel der Zahnstangen- oder Plan-
verzahnung,
Steigungswinkel an Schnecken,
= 90° — o, Steigungswinkel der Schnecken-
radzihne,
Neigungswinkel der Erzeugenden der Evol-
vente gegeniiber der Mittenlinie,
Steigungswinkel an Schrigzahnradern,

der Teil- oder

7
& Achswinkel an Kegelradtrieben,
0y, 0, halbe Spitzenwinkel der Teilkegel an Kegel-
radern,
€ Uberdeckungsgrad, A5
n, 1 Wirkungsgrad,

Lagerwirkungsgrade,

7, Wirkungsgrad des gesamten Getriebes,

1 = tg o Reibungszahl,

o Reibungswinkel,
0, 01, 0, Rollkreishalbmesser bei der Zykloidenverzah-
nung in em oder mm,
Seitenlingen der Erginzungskegel,
Achswinkel an Hyperbel- und Schraubenrad-
getrieben,
Teilwinkel von ¢,

5 11y

ol b
P
P P2
"

Wy, Wy @

b
= Verhiltnis der Zahnbreite zur Teilung,

Winkelgeschwindigkeiten in 1/sek.

Riemen-, Stahlband- und Seiltriebe.

(0]

CLI

Festwert in Formel (686),
der auf 1 cm Riemenbreite entfallende Achs-
druck in kg/cm,
, die auf 1 cm Riemenbreite entfallende Flich-
kraft in kg/cm,
¢, die auf 1 cm Riemenbreite entfallende Nutz-
kraft in kg/cm,
¢, die auf 1 cm Riemenbreite entfallende Vor-
spannkraft in kg/cm,
D, Dy, D, Scheibendurchmesser in em oder m,
d Seildurchmesser in ¢cm oder mm,
E Achsentfernung in cm oder m,

(1




EXGVAT

Bezeic

e Basis der natiirlichen Logarithmen,
F, Kranzquerschnitt in cm?
/ Querschnitt, insbesondere Drahtquerschnitt
des Seils in cm?,
Armquerschnitt am Kranz, f,, in der Mitte,
f, an der Nabe in cm?
Scheibengewicht in kg,
Fdllbeschleumwunu in m/sek? in den Festig-
keitsrechnungen in un/bek-,
Gewicht des Seiles in kg/m,
Triigheitsmoment des mittleren Armquer-
schnitts in em?,
Trigheitsmoment des Kranzquerschnitts in
cm?,
4 Armzahl,
1, Armzahl eines Armsterns,
ky zulissige Beanspruchung auf Biegung, %, auf
Zug in kg/em?,
k" an Riemen: Belastungszahl, d.i.die auf
1em Riemenbreite zu ubertragende Nutz-
U
kraft i
an Seilen: Nutzspannung in kg/cm?,
! Linge des Riemens oder Seiles, bzw. Arm-
linge in cm,

in kg/cm,

M, Biegemoment in cmkg,
S, _ci_ ol e
m = @ S Spannungsverhéltnis,

N Lelstung in PS,
n Drehzahl je Minute,
p Flichendruck zwischen Riemen und Scheibe
in kg/em?,
R Scheibenhalbmesser, auch Abstand von der
Drehachse in cm,
R, Nabenhalbmesser in cm,
R, Halbmesser

des  Schwerpunktkreises des
Kranzes in cm,
S; Spannkraft des Riemens im zichenden Sy

im gezogenen Trum in kg,

S} freie Spannkraft im Rlemen im ziehenden,
Sz im gezogenen Trum in kg,
, freie Spannkraft wihrend des Stillstandes
in kg,

s Riemenstéirke in cm,
s Kranzstirke in cm,
U Umfangskraft in kg,

U= Uu‘(l —1) Ubextsotzung unter Beriick-
sichtigung des Schlupfes,
Dy + s
Uy = D, 1 theoretische Ubersetzung,

Rlemen- oder Seilges
U mf‘m(mos( -hwindig
< oder cm/sek,
(Al?lt*"f‘)(h\\lll(ll"l\(lt in m/sek oder cm/sek,
J,A Ixmntg(.\(h\\mdlg]\ut lid des
punktkreises in m/sek oder em/sek,

‘hwindigkeit in
it von

m/sek
Scheiben

Schwer-

Siebenundzwanzi

d Teilkreisdurchmesser in cm oder mm,
t Teilung in em oder mm,

Achtundzwanzisster
A, Arbeitsvermégen

; ¢ oder Wucht in mke,
A, anfzuspeichernde

Arbeit in mkg,

rster

hnungen.

w
Xy

Ya

Z

Ya

n A

& o

Q
1S

<

8
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A
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gll

w
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|

Abschnitt:

Abschnitt:

b

Widerstandsmoment in cm?,

Liangskraft in den Armen in kg,

der Spannweite a entsprechende Durchhange
des Riemens oder Seils in cm,

Fliehkraft eines Arms in kg,

Drahtzahl,

Dehnungszahl in cm?/kg,

Dehnungszahl an Drahtseilen in cm?/kg,
Dehnungszahl des Armwerkstoffes, o, des
Kranzwerkstoffes in cm?/kg,

} Berichtigungszahl,

Einheitsgewicht des Leders oder des Seiles
in kg/dm?, des Werkstoffes von Scheiben in
kg/cm?,

Drahtstéirke in cm oder mm,

radiale Verschiebung des Kranzes durch X 4
an der Ansatzstelle der Arme in mm,

Zl: - 100 Dehnung in
Wirkungsgrad,
Ausdehnungszahl des Stahles,

elastische Verlingerung in cm,
Verlingerung der Arme durch die Eigen-
fliehkraft, 4, durch X4 in cm,
Reibungszahl,
Berichtigungszahl,
stand in cm,
radiale Erweiterung des Kranzes, wenn der-
selbe als freiumlaufender Ring betrachtet
wird, in cm,

Spannung in kg/cm?,

of
/0,

auch Schwerpunktab-

% durch den Achsdruck hervorgerufene

Spannung in kg/cm?,
Biegespannung in kg/cm?,

Cr . 2 Jos
Fliehspannung in kg/em?,

Nutzspannung in kg/cm?

Vorspannung in kg/em?,

Zugspannung in kg/cm?,
freie Spannung in beiden Triimern beim
Leerlauf in kg/cm?,
Gesamtspannung im ziehenden, o, im ge-
zogenen Trum in kg/em?,
freie Spannung im ziehenden, o5 im ge-
zogenen Trum in kg/cm?,

360°

9
At g .
oder Winkel zwischen zwei Ar-

i
men «(fincr )\ivmllxn— oder
Gleitschlupf,

Umspannungswinkel,
digkeit in 1/s

Seilscheibe,

bzw. Winkelgeschwin-

ek.

Kettentriebe.

Zahnzahl.

Schwungrider.

Breite in m bei Bestimmung
moments,

des Triagheits-



G, 0., 0,
D Trigheitsdurchme:

D,
F

~
o

G

Bezeichnungen.

1, ¢, ¢ Westwerte,
or, an Speichenschwung-
Schwungringdurchmesser

ridern mittlerer
in m,
KranzauBendurchmesser in mm oder cm,
Kranzquerschnitt in em?,

Endquerschnitt eines Armes am Kranz, fm
mittlerer Querschnitt, f, Querschnitt an der
Nabe in cm?,

das auf den Trigheitshalbmesser, bzw. mitt-
leren Schwungringhalbmesser bezogene Ge-
wicht des Rades in kg,

Kranzgewicht in kg,

a

&

@, Gewicht des ganzen Rades in kg,

i

o

=

Tallbeschleunigung in m/sek?® oder cm/sek?
Trigheitsmoment des ganzen Rades in
mkg - sek?,
Triigheitsmoment des Kranzquerschnitts in
G}
i Armzahl,
Armzahl in einem Armstern,
[ Armlinge in cm,

Y

G
M= T_; Masse des gesamten Schwungrades in
kg
= . geli?,
M, Biegemoment in kgem,

Leistung in PS,

n Drehzahl je Minute,
7y, ny Grenzdrehzahlen in der Minute, zwischen

denen die Wucht des Schwungrades aus-
genutzt wird,

n,, mittlere Drehzahl je Minute,

R Kurbelhalbraesser in cm,

R, KranzauBen-, R, Kranzinnenhalbmesser in
cm,

R, Tragheitshalbmesser, an Speichenschwung-

Neunundzwanzigster Abschnitt: Schaufeln, Trommeln,

(6,

€y, €y, €

5 f
I

K

ridern 7 und Halbmesser des Schwerpunkt-
lreizes des Kranzes in cm,

10y

XVII

Halbmesser in m bei Bestimmung des T

heitsmoments,

T, Tangentialiitberdruck in kg,

U Umfang aft in kg,

» Umfanggeschwindigkeit in m/sek,

», und v, die am Trigheitshalbmesser oder Kranz-
schwerpunktkreise gemessenen Laufgeschwin-
digkeiten in m/sek,

v Kranzgeschwindigkeit lin des hwer-
punktkreises des Kranzes in m/sek oder
cm/sek,

v, mittlere Betriebsgeschwindigkeit in m/sek,

W Widerstandsmoment in cm?,

X, Lingskraft in den Armen in kg,

o4 Dehnungszahl des Werkstoffs der Arme, ox
des Kranzes in em?®/kg,

y Einheitsgewicht in kg/dm? oder kg/cm?,

0, Ungleichférmigkeitsgrad,

& Dehnung der mittleren, ¢, der inneren, &,
der duBeren Kranzfaser,

74 Verlingerung der Arme infolge der Kigen-
fliechkraft in cm,

7, Verlingerung der Arme durch X4 in cm,

0, radiale Erweiterung des Kranzes, wenn er als
freiumlaufender Ring betrachtet wird, in em,

o, Zugspannung, o, derinneren,o, , der auleren
Kranzfaser in kg/cm?,

0 F
(e 3;?2’ oder 2[:—[ Zentriwinkel zwischen
zwel Armen,
[0
P = Ez 5
wy, @, Winkelgeschwindigkeiten, insbesondere
Grenzwinkelgeschwindigkeiten, zwischen de-
nen die Wucht des Schwungrades ausgenutzt
wird, in 1/sek,
,, mittlere Winkelgeschwindiglkeit in 1/sek.

cheiben und Rider an rotierenden

Kraft- und Arbeitsmaschinen.

2
m2—1
A = '—,,—-'y s w?,
me g
« Hebelarm in cm,

by

(o}

Qo

Kranzbreite in em,

Nabenbreite in cm,

Festwerte,

Hebelarm in cm,

Basis der natiirlichen Logarithmen,
Abstinde von Fasern von der Nullinie in
cm,

Querschnitte in cm?2,

Kehl-, f, Schaufelquerschnitt in ¢cm?,
Gewicht eines Fiillstiicks, ¢, einer Schaufel
in kg,

® O pois

z

Fallbeschleunigung in cm/sek?,

J ;. Trigheitsmoment des Kehlquerschnitts, /,

1em

des Schaufelquerschnitts in cm?,
}*‘1 lankendruck an Schwalbenschwéinzen in ko,
lankendruck, bezogen auf 1 cm Liinge in
kg/em,
”

o
Ry

Ritscher, Maschinenclemente.

M

=S

Po

S

! Linge des Pols in axialer Richtung in cm,

)

=

()

Schaufellinge in cm,

Biegemoment in kgem,

(.)ucrdchnungs'zahl,r

Drehzahl je Minute,

Druck des Treibmittels auf eine Schaufel
in kg,

Flachendruck in kg/em?,

Pressung zwischen Welle und Nabe in
kg/em?,

; Belastung durch die Beschaufelung in
kg/em?,

Resultierende der Flankendrucke in kg,
AuBenhalbmesser der Trommel oder der

eigentlichen Scheibe, dann gleich Innenhalb-
messer des Kranzes in (-,m;
Innenhalbmesser der Trommel oder der
eigentlichen Scheibe, dann gleich AuBen-
halbmesser der Nabe in cm,

R, Halbmesser der Nabenbohrung in em,

Vit

a

Aulenhalbmesser des Kranzes von Scheiben
in cm,

BE



XVIII

R,
]ﬂ

mittlerer Kranzhalbmesser in cm,

mittlerer Halbmesser der Nabenwandung in

crmn,

R, Halbmesser des Schaufelkreises bzw. Abstand

des Schaufelschwerpunkts von der Dreh-

achse in cm,

mittlerer Halbmesser der Trommelwandung

in cm,

r Halbmesser in cm,

s Breite der Anlagefliche des PolfuBles in cm,

. mittlere Kranz-, s, mittlere Trommelstirke

in em,

s, Nabenwandstirke in cm,

, Abstand oder Teilung der Schaufelreihen

lings einer Trommel in em,

v, mittlere Kranzgeschwindigkeit in m/sek oder
cm/sek,

v, Laufgeschwindigkeit von Trommeln,
messen am mittleren Wandungshalbmesser
in em/sek,

W Widerstandsmoment in cm?,

« Scheibenstirke im Abstande 7 in cm,

x, Scheibenstiirke am Halbmesser R;, 2, an

R, in cm,

=

ge-
ge- |

Ergiinzungen und Berichtigungen.

Z, Zy, Zy, Z Fliehkrafte, Z, eines Fiillstiicks, Z, eines

Z

1cm

Pols, Z, einer Schaufel in kg,

die auf 1 em Linge entfallende Fliehkraft in

kg/em,

Schaufelzahl auf den Umfang,

Dehnungszahl in cm?/kg,

Einheitsgewicht in kg/em?,

. Radialdehnung,

Tangentialdehnung,

o Reibungswinkel, in den Festigkeitsrechnun-
gen radiale Erweiterung in cm,

¢ Spannung, insbesondere Radial- und Tan-
gentialspannung in der Scheibe gleicher
Festigkeit in kg/cm?,

4 Biegebeanspruchung in kg/cm?

o, Anstrengung in kg/em?

o, mittlere Tangentialspannung im Kranz, o,

in der Nabe in kg/em?,

Radial-, o, Tar¢entialspannung in kg/em?,

¢, Zugspannung in kg/cm?,

@ Polwinkel,

Neigungswinkel ~der Schwalbenschwanz-

flaichen gegeniiber dem Grund,

» Winkelgeschwindigkeit in 1/sek.

Dol

Erginzungen und Berichtigungen.
Erster Band.

Der untere Schmelzpunkt von Legierungen mit groBeren Mengen Blei und Antimon
liegt bei 181°.

lies Werkzeichnungen statt Werkstattzeichnungen.

lies mm statt m.

124 von unten:
162 ,, 3

337

von
von

unten:
unten:

Zweiter Band.
Vor geringere Werte ist einzufiigen im Durchschnitt.
hinter so daf einfiigen bei Einsetzen des halben Schubstangengewichts.
hinter fcm? einfiigen Kurve I—I.
hinter Zapfen einfiigen: an Kraftmaschinen. hinter Abb. 1238 an Arbeitsmaschinen
nach auBlen.

in Formel 397 und 398 lies —

605
608
o
FILOSPRES

von
von

unten:
oben:
oben:
von oben:
B2 b2
3” statt -+ —3‘ 3

727 Z. 13 von unten: streiche sorgfiltig eingepalite.

722

e IR ) P 21l—1b
728 Formel 401 berichtigen: o (o — -2 ) /W = 5 -———C.
e erichtigen: - (2 4)/W s W
734 Z.11 von unten: f durch F ersetzen.
738 ., 4 von unten: lies ~b§ statt + bg.
28 :
3 von unten: T ist negativ, dadurch wird M, = 3160 cmkg.
»» 1 von unten: lies 2:23,8 statt 223,8.
739 ., 3 von oben: M, wird bei Berichtigung von M; 2865 cmkg.
4 von oben: ¢ = 153 - 347 = 500 kg/cm?.
»» 9 von oben: ¢’ = 130 4 395 = 525 kg/em?.
740 .. 6 von oben: y

statt FluBstahl lies geschmiedeter Stahl.

756 ,, 6 von oben: streiche bei.

A(J‘:’a » 6 von oben: lies ungiinstigste statt ungiinstiger.
26.5 »» 20 von oben: lies durch die statt mit der.

786 ., 8 von oben: lies den statt dem.



Erginzungen und Berichtigungen. XIX

S. 780 Z. 1 von oben: lies den Kurbelzapfen aber statt und den Kurbelzapfen.
790 ., 15 von unten: hinter sich einfiigen 0.
799 ,, 12 von oben: statt wenn rechtsdrehend lies wenn sie in den unteren Fasern der Welle Zug-
spannungen erzeugen.
., 14 von oben: hinter seien ist zu ergédnzen: P.
.. 10 von unten: setze tgd,, = — tgy, statt 6, = —y, lies GroBe statt Groflen.
., 800 ,, 3 von oben: -fiige positiven vor Stiitzen- ein.
9 von oben: lies ErsatzgroBen statt ErsatzgroSe.

., 1719 von oben: Der Maxwellsche Satz lalit sich nur auf glatte Wellen anwenden. Liegt eine
gekropfte oder eine Formwelle vor, so wiederholt man die Untersuchung unter
der Annahme, daB das Moment M am linken Ende des Feldes wirkt. Die dabei
gefundenen Neigungen tg 27 und tg 6,7 gehen
in tg ¥i¥- %II" und tg 61”%{; iiber, wenn an yj’"

Stelle von M das wirkliche Stiitzenmoment A4 PN
M, wirkt. N Feld n P g
Die Gleichungen (432) und (433) miissen lauten: iz
tgy, = L tgy, 1 tg “/f/'%{; +tg W-!;[ -(432)  Momentenficiche
t 8, — ot 84 + te o7 A0 g 87 2. a3d) ¥ .
Das Vorzeichen der durch die dufBeren
Krifte bedingten Neigungen tg 3, und tg 9y, ist
in Ubereinstimmung mit den Biegemomenten \J",,/
in der Nihe der betreffenden Stelle zu wihlen.
Das positive ist einzufithren, wenn positive Momente wirken, daran kenntlich, daf
sie in den unteren Fasern der Welle Zugspannungen bedingen. Im Falle oben-
stehender Abbildung ist tg y, positiv, tg d, negativ einzusetzen.
, 816 ,, 8 von oben: lies das Laufen statt Drehung.
, 819 ,, 19 von unten: streiche auch.
838 3 und 4 von oben: lies das gefihrliche Umlaufen derselben statt die gefihrlichen Laufgeschwin-
digkeiten ganz.
., 840 ,, 13 von unten: lies Kettenrdder statt ein Kettenrad.
844 ,, 20 von unten: lies Ausgusses statt Eingusses.
, 898 ,, 20 von oben: lies Norma-Lager.
,» 913 Abb. 1643 ist um 90° zu drehen.
024 Z. 5 und 4 von unten: lies Wellenmittellinie statt Maschinenachse.
.. 983 ,, 4 von unten: lies Laufzylinders statt Laufmantels.
, 907 in der Unterschrift von Abb. 1768 lies ViertaktgroBmaschinenzylinder.
.. 999 Z. 3 von unten: lies kg/cm?.
., 1010 ,, 21 von unten: lies versteifte statt vertiefte.
,. 1041 ,, 23 von oben: lies Kanten R, S und §”.
,.1042 ., 13 von oben: streiche auf.
.. 1047 ., 16 von oben: lies unterschneidungsfrei.
,, 9 von unten: lies Zahn statt Zahnen.
,» 3 von unten: streiche Grenze.
.. 1052 ,, 10 von oben: hinter A’ einschalten nach Formel (538).
.. 1066 ., 6 von unten: hinter M, erginzen in cmkg.

, 5 von unten: hinter N ergiinzen in Pferdestéirken.

.. 1071 unten. Aus der in Zeile 4 von unten angefithrten Beziehung folgt & = 0’27 L = 1]56"1’ . Fithrt man
. 0 0

K N o
k, = @b ein, wenn K, die Biegefestigkeit des Werkstoffs der Zahne und © die

Bruchsicherheit derselben bei schwellender Belastung bedeutet, so wird
£
ENEE
Mit der Belastungsgrundzahl k, = 30, die fiir normrechtes GuBeisen Ge 18.91
der DIN 1691 mit K, = 3060 kg/cm® Biegefestigkeit bei rechteckigem Quer-
schnitt gilt, folgt
—_— Kb
C 4506 °
Fiir die iibrigen Werkstoffe darf K, = K gesetzt werden. Auf Grund der Glei-

chung gibt Prof. Nieten die folgenden Zahlen an, die sich insbesondere auf norm-
rechte Werkstoffe beziehen:

&

II*



XX Erginzungen und Berichtigungen.
Werkstoff e = K, > ) &
GuBeisen Ge 18.91 1800 3060 ‘ 6.8 1
Ge 14.91 1400 2380 | 6.8
Ge 1291 1200 2040 6.8
Stahlguf  Stg4s.81 4500 (4500) 54 1.9
k Stg 52.81 5200 (5200) 5,4 21
Stg 60.81 6000 (6000) 5,4 2h
Geschmiedeter Stahl St 42.11 4200 (4200) 492 29
St 50.11 5000 (5000) 4.3 2,6
St 60.11 6000 (6000) 4.5 3.0
Spezialstahle, . . IS Tt 7000—9000  (7000—9000) 4.0 45
Sonderbronze, z. B. Deltametall, Le-
gierung I, geschmiedet. . . . . . 6000 (6000) 5 2.7

S. 1075 zu Abb. 1895b. Auf Grund neuerer Untersuchungen gibt Prof. Nieten fiir &, die folgenden Werte an:
(Handantrieb 1,2
| motorischem Antrieb 1
e . Handantrieh 1,05
bei miftlerem Betrieb und :motorischem Antrieb 0,8
[Handantrieb 0,9
| motorischem Antrieb 0,6

bei leichtem Betrieb und

bei schwerem Betrieb und

- 1108 Z. 23 von oben: streiche Komma und die.

»» 1121 ,, 25 von unten: lies Gerade statt gerade.

,»» 1134 ,, 20 von unten: lies radiale statt radikale.

,» 1161 in Abb. 2024 ist der Aufril etwas nach links verschoben.
»» 1165 Z. 10 von unten: lies ¥2 statt y.

5, 1183—1187. Berechnung der Rie-mcnabmessungon.

Wihrend des Reindrucks des Abschnitts erschien die im Auftrag des Aus-
schusses fiir wirtschaftliche Fertigung von Prof. Dr.-Ing. Skutsch bearbei-
tete Berechnung offener Lederriementriebe (Blatt AWF 150, Beuth-
Verlag Berlin S 14).  Dieselbe geht von einer hochsten zulissigen Gesamt-
SpaDhung Opex =33 kg/em? in besten Riemen aus und beriicksichtigt bei der
Wahl der Nutzspannune o, die Riemengiite, die Laufgeschwindigkeit, den
Umschlingungswinkel der kleinen Scheibe, die tiemenreibungszahl und die Inan-
spruchnahme des Riemens auf Biegung beim Laufen iiber die lleine Scheibe. Aus
der Nutzspannung wird der Riemenquerschnitt oder bei gegebener Stirke die
Riemenbreite ermittelt. Fiir die Riemengiite sind die Lieferhedingungen des Reichs-
ausschusses fiir Lieferbedingungen, RAL Nr. 066 A mafigebend, die vom oben
angefithrten Verlag zu beziehen sind und nach denen drei Treibriemenklassen unter-
schieden werden:

Klasse T gewdhnliche Treibriemen,

5 I gute Treibriemen,
»» 1IT erstklassige Treibriemen.
»» 1211 Z.13 von oben: der Buchstabe o steht auf dem Kopf.
5 1245 ., 4 von unten: lies Rundseile.
221248 .. 2 von unten: hinter eingestampft einschalten (3).
»» 1 von unten: lieg (5) statt (3).




