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An Hand einer Skizze ist nachzupriifen, ob der innere Durchtrittquerschnitt unter
Beriicksichtigung der notigen Rippen geniigt. Der Mindesthub 4 ergibt sich bei ebenem
Sitz aus: 4
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bei kegeligem muB er annihernd um die Sitzhohe groBer sein. Zeichnet man das Ventil
seinem Sitz gegeniiber in gehobenem Zustand auf, so ist es leicht, die zweckméBigste .
Form bei annahernd iiberall gleichen Stromungsgeschwindigkeiten unter gleichzeitiger
Gestaltung des Korbes zu ent-
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Abb. 815. Ventilerhebungslinie und Dampfgeschwindigkeiten izittquerschnitie; 'fw: & n i
an einem Doppelsitzventil. solange A 17 mm nicht iiber-

3 schreitet, weil dann der grof3te
Querschnitt f,_, = 158 cm? erreicht ist und maBgebend bleibt, Kurve b. Endlich ge-
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zu ermitteln, Abb. 815¢c. Das Ventil war im Punkte B um 28 mm, also betrichtlich
hoher als der grofte DurchfluBquerschnitt verlangt, angehoben. Trotzdem treten schon
auf dem ersten Teil des Kolbenwegs zufolge der rasch wachsenden Kolbengeschwindig-
keit sehr erhebliche Dampfgeschwindigkeiten auf.

Dem im vorliegenden Falle notwendigen groferen Hub entsprechend muf} das Ventil
langer ausgefithrt werden; an dem dargestellten wiirde erst ein solcher von mehr als
30 mm bei £ Querschnittverengungen auftreten lassen. An rasch laufenden Maschinen
kommt der umgekehrte Fall vor: zugunsten geringer Beschleunigungskrifte wahlt man
sehr kleine Hiibe und baut die Ventile niedrig, mufl aber dann grof3e Umfé‘mge und Durch-




