352 Rohre und Rohrleitungen.
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Zusammenstellung 89 enthilt Angaben iiber die in Rohrwandungen zuldssigen Be-
anspruchungen, wobei auch Werte fiir PreBzylinder, Pumpenkorper usw. aufgefiihrt sind.

Znsammenstellung 89. Zuliissige Beanspruchungen in Rohren, Formstiicken u. dgl.

Zulassige Bean- Zu-
spruchung %, schlag C
Rohre aus kg/em? cm
GuBeisen (Friedrich Wilhelmshiitte) . . . . . . . . . . . . . . . ... .. 210 0,86
WRREReN = 200 e S e e e s 350 0,1
T e TR N A P o e S e s TRt S 400 —
Kupfer (Marinevorschriften) d <100mm . . . . . . . . . . . . ... .. 200 0,15
A= Agagnm E i s Sl i B B 200 For
Dickwandige Rohre, Prezylinder usw. aus
s e O A I S L R 200—300—(750)?)
Stahlgub: . Pt o0 0 o o ot L S S IR SR s el v i d i B ) 600—(1500) %)
s Ee AT e e el S R s e R R e G VG S e SR, 800—(1800) )
Bhbihorbronze . L a0 L e e 500—(1000)%)
Pumpenkorper aus
GuBeisen, zwischen den Ventilen?) . . . . . . .. . . . ... o. .. 100—150
= Druckraum iiber dem Druckventil?) . . . . . . . . . . . . . .. 150—200
StahlguB, zwischen den Ventilen?) . . . . . . . . . . .. . ... .. .. 200—250
5 Druckraum iitber dem Druckventil?) . . . . oo oL oL L. L 250—300

1) Die eingeklammerten Zahlen sind Hochstwerte fiir PreBzylinder, an die man nur gezwungen bei vor-
ziiglichem Werkstoff und allmihlich zunehmendem Druck herangehen soll.

2) Der eigentliche Arbeitsraum der Pumpen unterliegt in den Umkehrpunkten der Kolbenbewegung plotz-
lichen, stoBartigen Druckwechseln zwischen der Saug- und der Druckspannung, wihrend der Raum iiber
dem Druckventil nur geringen Schwankungen, sogar annihernd gleichbleibendem Druck ausgesetzt ist,

solange die Windkessel geniigend groB und mit Luft gefiillt sind. Daher die Unterschiede in der zuldssigen
Beanspruchung.

IV. Rohrverbindungen.

Die Rohrverbindungen miissen 1. dicht und 2. geeignet sein, die auftretenden
Léangskrifte zu iibertragen. Vielfach wird noch 3. die Forderung leichter Losbarkeit
gestellt. Sie sind, ebenso wie die zur Herstellung von Abzweigungen und Kriimmungen
notigen Formstiicke, fiir die gebrauchlichen Rohrdurchmesser in ihren MaBen festgelegt,

d. h. genormt.
Y Rohrverbindungen werden hergestellt durch Muffen,
d LT Verschraubungen und Flansche.
B B ;-1,054'
NN R A. Muffenverbindungen.

¢ it Muffenverbindungen, in Abb. 628in der an gulleisernen

1y -ty cls Rohren der Zusammenstellung 85 iiblichen Form ge-

s zeigt, sind einfach und billig. Sie eignen sich aber im all-

i gemeinen nur fiir maBige Drucke, weil groflere Léngs-

krafte nicht unmittelbar iibertragen werden konnen, son-

Abb. 628. Normale Muffe an gufl- 4 1 d
e Ceimmen- ern lings der Rohre selbst aufgenommen oder an den
stellung 85. End- und Knickpunkten der Leitung besonders aufge-
fangen werden miissen und weil die Packung nur durch
die Reibung in den zylindrischen Muffen gehalten wird. Andererseits lassen sie Ausdeh-
nungen durch die Warme zu und ermoglichen, wenn sie mit etwas Spiel im Grunde der



