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An Dampfkesseln unterliegt die Anwendung des SchweiBens gewissen Beschrankungen.
So miissen die Eckschweillungen von Boden zylindrischer Kessel, Abb. 607, unter allen
Umstinden vermieden werden, weil die SchweiBnahte gegeniiber den hohen Neben-
beanspruchungen auf Zug und Biegung an dem scharfen Ubergang nicht geniigend zu-
verlissig sind. Aus dem gleichen Grunde werden die friiher vielfach iiblichen stumpfen
Eckschweilungen an Wasserkammern, Abb. 608 und 609, neuerdings vermieden. Sehr
gefahrlich sind Schweiflungen an Flammrohren an den hoheren Wiarmegraden ausge-
setzten Stellen iiber dem Roste und in der Nahe der Feuerbriicke, die bei einem etwaigen
Einbeulen der Rohre infolge Wassermangels wegen der geringen Dehnbarkeit der SchweiB-
naht besonders leicht brechen, wie denn iiberhaupt SchweiBungen an allen Stellen, die
grolen Wirmeschwankungen unterworfen sind, besser umgangen werden.

Die Festigkeit einer SchweiBung hangt von der Verwendung richtigen Werkstoffs,
auflerdem aber in sehr wesentlichem MaBe von der Sorgfalt bei der Herstellung ab.
Schwierige SchweiBlarbeiten erfordern sehr geiibte und dauernd damit beschiftigte Leute
und sollten deshalb stets Sonderfirmen mit geniigenden Erfahrungen iibertragen werden.

Berechnung. Die Festigkeit geschweiliter, iiberlappter Nahte darf
bei sorgfaltiger Ausfithrung sicher zu 80°/, des vollen Bleches an-
genommen werden. Manche Firmen gewihrleisten 90 bis 95°/,. Bei
Dampfkesseln soll nach den polizeilichen Bestimmungen [VII, 3]
die Festigkeit ,,gut und mittels Uberlappung geschweilter Nahte zu 0,7
der Festigkeit des vollen Bleches in Rechnung gesetzt werden. Dabei E
wird empfohlen, solche Néhte, welche auf Biegung oder Zug beansprucht app 607 bis 609.
werden, nicht zu schweilen und keine Schweilnaht herzustellen, wenn Unrichtige Lage der
das geschweiBte Stiick nicht nachtriglich ausgegliiht werden kann. Schweinihte, die

5 g : 2 0 5 starken Nebenbean-
In besonderen Fillen kann bei geschweiiten Lingsnihten in Kessel- spruchungen auf Zug

ménteln verlangt werden, dal3 Sicherheitslaschen angebracht werden®. und Bizg;mg daUS-
gesetzt sind.
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II. Loten.

Beim Loten werden zwei Stiicke durch ein metallisches Bindemittel, das Lot, ver-
einigt. Fiir Verbindungen, in denen groBere Krifte wirken, kommen ausschlieBlich
Kupfer und Hart- oder Schlaglot, eine Legierung aus Kupfer und Zink, genormt durch
DIN 1711, vgl. S. 125, manchmal mit Zuschligen von Silber als Silberlot nach DIN
1710, in Betracht. Mit steigendem Zinkgehalt wichst . ‘ :
die Leichtfliissigkeit, vermindert sich aber die Zihigkeit.
Die zu vereinigenden Oberflichen werden sorgfiltig ge-
reinigt und wahrend des Erhitzens durch ein FluBmittel,
in der Regel Borax, von Oxydschichten freigehalten.
Beim Schmelzen flieft das Lot in die Fuge und stellt
so die Verbindung her, deren Widerstandsfiahigkeit von Abb. 610. Aufzulstender Flansch.
der Festigkeit des verwandten Lotes und von der Breite
der Uberlappung abhingt. Die Eigenschaften des Bleches, ~ o e i
insbesondere seine Festigkeit und Dehnbarkeit, bleiben ABE 6l
bei den geringen Wirmegraden, die beim Loten notig
sind, meist unverindert. Das Hartloten findet ausgedehnte Anwendung bei der
Herstellung kupferner Gefille und Rohrleitungen, zum Befestigen von Flanschen,
Abb. 610, und Stutzen an schmiedeeisernen Rohren und als Ersatz der Nietung bei
schwicheren Eisenblechen (¢ Z 6 mm). An Stiicken, die auf mehr als 200° erwirmt
werden, sind Hartlotungen bedenklich und nicht zu empfehlen.

Berechnung. Lotstellen sollen auf Abgleiten, Abb. 611, nicht auf Zug oder Biegung
beansprucht werden. Uber die erste Art der Inanspruchnahme hat Diegel Versuche
ausgefiihrt [VII, 1] und dabei Tragfahigkeiten von 1400 bis 1900 kg/cm? der Lotfuge bei
Verwendung zdhen Hartlots festgestellt. Wenn man mit derselben Sicherheit wie im
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