314 Niete.

Bei Winkel- und Formeisen sind die sogenannten WurzelmaBe w, und w,, Abb. 556
bis 558, einzuhalten, bei denen sich die Niete in Riicksicht auf die Dopper- und Kopf-
durchmesser noch schlagen lassen. Sie sind fiir die normalen Winkeleisen durch die DIN
1032, Blatt 1 bis 3, und 1033 festgelegt, vgl. Zusammenstellung 82, die sowohl fiir
gleich- wie auch fiir ungleichschenklige Winkeleisen gilt, so daf z. B. fiir ein L 65-130-12
die WurzelmaBle der Abb. 558 mafBgebend sind. Diejenigen der U-, 1-, Z- und J - Eisen
sind in DIN 1030 und 1031 enthalten.

3. Genietete Blechtriger.
a) Wahl der Hauptabmessungen.
Sie werden, wenn die normalen gewalzten Formeisen nicht ausreichen oder zu schwer
ausfallen, angewendet und aus Stegblechen und angenieteten Winkeln zusammenge-
setzt, die durch Gurtplatten weiter verstirkt werden konnen,
Abb. 562 und 563. Es entstehen I- oder kastenformige, zur
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Nietverbindungen an Winkel- M, Anschliisse von Winkeleisen und Aus

eisen. M 1:5. Wi— T (28) bildung von Blechtrigern.
b

und das Tragheitsmoment aus A
J & T W. —2*.

k, darf fiir weichen FluBstahl an Briicken bis zu 1400, bei Beriicksichtigung des Wind-
druckes 1600 kg/cm?2,

an Krantragern fiir Hebezeuge mit geringen Geschwindigkeiten (Handbetrieb) zu
900 bis 1100 kg/cm?2,

bei mittleren und hohen Geschwindigkeiten zu 700 bis 900 kg/cm?
angenommen werden, :

an Hochbauten nach [VI, 6] bei Verwendung von Stahl 37 - 12 zu 1200 kg/em?,

bei Verwendung von hochwertigem Stahl von 4800 bis 5800 kg/em? Festigkeit und
0, > 18%, Bruchdehnung zu 1560 kg/cm?

Dabei sind die ungiinstigsten, gleichzeitig auftretenden W irkungen der stindigen
Last, der Verkehrs- und Schneelast, sowie Bremswirkungen oder Schriigzug, soweit
sie von einem Kran herriihren, zu beriicksichtigen. Bei sorgfiltigster Durchbildung,
Berechnung und Ausfithrung sind noch Erhohungen der Beanspruchungen zulissig,
vgl. [VI, 6].

Bei der Berechnung geht man unter Aufzeichnung des Querschnittes so vor, dal3
man das Trigheitsmoment J nach Wahl der Triger- oder Steghohe zunichst durch Hinzu-



