274 Niete.

Zu b. Fiir die Dichtheit der Naht ist die Moglichkeit, die Blechkante zu verstemmen,
entscheidend ; ist die Nietteilung zu groB, so federt das Blech. Als Grenze darfe , = 8%,
gelten, wenn ¢; die Stirke des zu verstemmenden Bleches oder der Lasche bedeutet.
Den Abstand der ersten Nietreihe von der Blechkante wahlt man meist zu 1,5 ... 1,6 d,
an dimnen Laschen geht man auf 1,35 d herunter.

Punkt ¢) verlangt moglichst grofe Teilung, namentlich in den &ulleren Nietreihen
und fithrt zu den verjiingten Nietungen, Abb. 470.

Wird dabei die Entfernung der Niete groBer als nach Bedingung b) zuléssig ist,
so miissen die Bleche oder Laschen ausgeschweift werden. Eine teure und umsténdliche
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Abb. 470. Verjiingte Nietung mit ausgeschweiften Abb. 471. Verjiingte Nietung mit ungleichbreiten
Laschen. Laschen.

Arbeit, die man nach Abb. 471 vermeiden kann, wenn man eine der Laschen schmaler
halt, wobei allerdings die auBersten Niete einschnittiz werden. Nur die schmalere
Lasche, die die inneren, engeren Nietreihen umfafit, kann verstemmt werden.

Kesselbleche. Uber Anforderungen in bezug auf Festigkeit und Proben, vgl. S. 84,
iiber den Wert groBer Ziahigkeit bei Kesselbaustoffen S. 5.

Bei der Ermittlung der Blechstirken sind fiir Schweilstahl und die drei FluBstahl-
sorten I, II, IIT die folgenden einheitlichen Berechnungsfestigkeiten zu benutzen, deren
Berechtigung aus dem Umstande hergeleitet wird, daf3 alle Bleche einer Gruppe, z. B.
mit 3400 bis 4100 kg/cm? Festigkeit annahernd das gleiche Arbeitsvermdgen haben.

K. = 3300 kg/em? bei Schweilistahl,

K, = 3600 kg/em? bei FluBstahl I von 3400 bis 4100 kg/cm? Zugfestigkeit.
K, = 4000 kg/ecm? bei FluBstahl II von 4000 bis 4700 kg/cm? Zugfestigkeit.
K, = 4400 kg/cm? bei FluBstahl III von 4400 bis 5100 kg/cm? Zugfestigkeit.

3. Einschnittige Nietverbindungen.

Sie konnen als Uberlappungs- oder als einseitige Laschennietungen, Abb. 472 und 473,
ausgefiihrt werden. Bei der ersten Art sind die Bleche unmittelbar {ibereinander gelegt
und miissen dementsprechend vorgebogen sein. Die zweite Verbindung ist durch die
Bearbeitung einer besonderen Lasche und durch die doppelt so groBe Zahl der Niete
teurer und wegen des Wegfalls des auf Klemmung wirkenden Kriaftepaares ungiinstiger.



