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Die Verminderung der Nietdurchmesser bei den zweischnittigen oder Doppellaschen-
verbindungen, die durch die letzten Glieder der Formeln angedeutet ist, erklart sich
daraus, daB die Niete nur die Aufgabe haben, die diinneren Laschen an die Bleche
anzudriicken.

Tragt man die Werte zeichnerisch auf, und zwar die Blechstirken als Abszissen, die
zugehorigen Nietdurchmesser als Ordinaten, so erhiilt man die Linien 4 bis D der Abb. 469.
Dieckhoff gibt nach praktischen Ausfiihrungen Zahlen, die durch die gestrichelte Fliche
dargestellt sind [VI, 20]. Beschrankt man sich nun auf die Nietdurchmesser der DIN 123,
so kann man durch Einzeichnen der wagrechten Strecken leicht die folgenden Blech-
stirken finden, die sowohl den Bachschen wie auch den Dieckhoffschen Zahlen gut
entsprechen.

Zusammenstellung 75. Nietdurchmesser in Abhiingigkeit von der Blechstiirke.

Blechstiirke ¢ 5—6 6—8 8—12 11—15 14—19 18—23 mm
Nietdurchmesser d 11 14 17 20 23 26 mm
Blechstirke ¢ 22—27 27—31 31—35 35—38 38—41 mm
Nietdurchmesser d 29 32 35 38 41 mm

Soweit zu den einzelnen Blechdicken zwei Nietdurchmesser angegeben sind, wird man
den kleineren im Falle zweischnittiger oder vielreihiger Nietungen nehmen.
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Abb. 469. Beziehung zwischen Nietdurchmesser und Blechstirke.

Sind mehr als zwei iibereinanderliegende Bleche zu verbinden, so wird man den Niet-
durchmesser etwas grofier als der Dicke der einzelnen Bleche entspricht, wihlen.

An ein und demselben Konstruktionsteil sollen moglichst nur Niete gleichen
Durchmessers Verwendung finden. Beispielweise nimmt man an allen Nihten eines
zylindrischen Kessels die gleichen Niete, selbst wenn die Belastung der Quernaht ge-
ringere Abmessungen zulassen wiirde.

2. Aligemeines zur Wahl der Nietteilung.

An festen und dichten Verbindungen ist bei der Wahl der Entfernung der einzelnen
Niete voneinander zu beriicksichtigen:

a) die Moglichkeit, die Nietképfe zu bilden,

b) die Dichtheit der Naht,

c¢) die Schwachung des Bleches.

Aus der Bedingung a) ergibt sich die untere Grenze
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eine Entfernung, die bei Verwendung der iiblichen, erhabenen Kopfformen zum Auf-
setzen des Schellhammers oder des Stempels der Nietmaschine notig ist.
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