Schrauben unter voller Last angezogen, Liangskraft unbeschriankt. 233
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Um einen Uberblick iiber die Spannungsverhiltnisse zu bekommen, sei die Kraft P,
die ein Arbeiter ausiibt, mit 15 kg, die Schliissellinge L = 21d, p = 8°30" (entsprechend
z
1,3k,
die in Abb. 377 dargestellten Werte fiir ¢,, 7, und g,, die zeigen, daB in kleinen Schrauben
leicht unzulassig hohe Spannungen entstehen, so daf solche Schrauben stets vorsichtig
angezogen werden miissen, wenn sie nicht abgewiirgt werden sollen. In groBen

B — 0,15), oy — fiir weichen FluBstahl = 1,15 angenommen. Dann ergeben sich

lassen sich dagegen durch die am normalen Schliissel wirkende Handkraft von s
15 kg nur niedrige, in vielen Fillen ungeniigende Spannungen erzielen; starke
Schrauben miissen durch mehrere Arbeiter oder mit verlingertem Schliissel, 22000
am einfachsten unter Aufstecken eines Gasrohres angezogen werden. Schrau-

ben unter 5/;"" oder 16 mm Durchmesser sind fiir wichtige Verbindungen, o=

solche unter 3/;”” oder 10 mm Durchmesser fiir Verbindungen, die selbst klei-
nere Krifte zu iibertragen haben, nicht zu empfehlen.
Fiir den Konstrukteur folgt daraus, dall er bei kleineren Schrauben
nur geringe Beanspruchungen, bei grofen hohere wihlen soll, zweck-
- maBigerweise unter Benutzung der folgenden, vom Verband der Dampf-
kesseliiberwachungsvereine aufgestellten Erfahrungsformel vonder Form
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dy=c-VQ + 0,5 cm, (107) om0
wobei ¢ von der Giite des Werkstoffes und von der Herstellung der
Schrauben und Auflageflichen wie folgt, abhingt: / / 12000
«) wenn nachgewiesen ist, daB der Werkstoff den in den poli- / /
zeilichen Bestimmungen fiir die Anlegung von Landdampt- ya
kesseln [VI, 3] aufgestellten Anforderungen S. 84 an Nieteisen /|y
geniigt, die Schrauben und Auflageflichen sorgfiltig herge- /
stellt sind und weiche Dichtungs- Y, / 17/ il
stoffe verwendet werden, darf / 7/ c.lgos =
gesetzt werden: ¢ = 0,04; 600| kgjem? / L’Iﬁ a0y
B) bei guten Schrauben, guter 1T/ // A c-[0045 L
Bearbeitung der Auflageflichen s A LA o 5
und weichen Dichtungsstoffen: %3 ¢ A e jﬁ [ o[ | cpsl™ o
¢ = 0,045; 35 A 3
y) wenn den unter ) ge- §a——f/ LA/ w0
nannten Anforderungen weniger l /4 )V 8%
vollkommen entsprochen ist: E pZa |
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Fiir normale Schrauben mit o
Whi h - Gewind b Abb. 378. Zulissige Belastungen und Beanspruchungen von
itworth - Gewinde  ergeben Schrauben im Belastungsfalle B 2.

sich danach die in der Zu-
sammenstellung 71 enthaltenden Belastungen, die in der zugehorigen Abb. 378 als Ordi-
naten zu den als Abszissen aufgetragenen Schraubendurchmessern dargestellt sind. Da sich



