
Längskeile. 201

Bei Wellendurchmessern, die von den aufgeführten abweichen, sind im Fall a die

Nuttiefen des nächstgrößern aufgeführten \Vellendurchmessers zu Wählen und die Nut-

breiten nach Formel (91a) zu berechnen; in Gruppe b gelten ebenfalls t = 0,1 D und

b = 0,3 D. In der Kehle sind die Nuten gemäß Abb. 3090 rechts nach dem Halbmesser r

ausgerundet, die Keile an den entsprechenden Kanten um a mm abgeschrägt.

Als normaler Anzug der Keile der Gruppe ab ist 1 : 100 festgelegt; im Falle ?) ist 1:60

bis 1:100 zugelassen.

Zusammenstellung 57. Tangentkeilnuten nach DIN 271 und 268.

 

 

   
 

    

Fiir gewöhnliche Für stoßartigen Für gewöhnliche Für stoßartigen

Wellen- Betriebsverhältnisse, Wechseldruck, Wellen- Betriebsverhält- \Vechseldruck,

durch- DIN 271 DIN 268 durch- nisse, DIN 271 DIN 268
messer messer

D Tiefe t egfgilltläelte Tiefe t Breite 1) D Tiefe t ergfgägeäe Tiefe t Breite b

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

60 7 19,3 —— — 420 30 108,2 42 126

70 7 21,0 _ —— 440 30 1 10,9 44 132

80 8 24,0 — — 460 30 1 13,6 46 138

90 8 25,6 —— — 480 34 123,1 48 144

100 9 28,6 10 30 500 34 125,9 50 150

110 9 30,1 11 33 520 34 128,5 52 156

120 10 33,2 12 36 540 38 138,1 54 162

130 10 34,6 13 39 560 38 140,8 56 168

140 11 37,7 14 42 580 » 38 143,5 58 174

150 1 1 39,1 15 45 600 42 153, 1 60 180

160 12 42,1 16 48 620 42 155,8 62 186

170 12 43,5 17 51 640 42 158,5 64 192

180 12 44,9 18 54 660 46 168,1 66 198

190 14 49,6 19 57 680 46 170,8 68 204

200 14 51,0 20 60 700 46 173,4 70 210

210 14 52,4 21 63 720 50 183,0 72 216

220 16 57,1 22 66 740 50 185,7 74 222

230 16 58,5 23 69 760 50 188,4 76 228

240 16 59,9 24 72 780 54 198,0 78 234

250 18 64,6 25 75 800 54 200,7 80 240

260 18 66,0 26 78 820 54 203,4 82 246

270 18 67,4 27 81 840 58 213,0 84 252

280 20 72,1 28 84 860 58 215,7 86 258

290 20 73,5 29 87 880 58 218,4 88 264

300 20 74,8 30 90 900 62 227,9 90 270

320 22 81,0 32 96 920 62 230,6 92 276

340 22 83,6 34 102 940 62 233,2 94 282

360 26 93,2 36 108 960 66 242,9 96 288

380 26 95,9 38 114 980 66 245,6 98 294

400 26 98,6 40 120 1000 66 248,3 100 300

Für gewöhnliche ellendurchmesser 60 . . . 150160240 250 340 360 460480 680 700...1000

Betriebsverhält- Ausrundung der Nut r l 1,5 2 2,5 3 4

nisse, DIN 271 Abschrägung am Keil a 1,5 2 2,5 } 3 4 5

Für stoßartigen ellendurchmesser 100 . . . 220230 36 380 460 480 . .. 580 00 . . . 860 880...1000

Wechseldruck, Ausrundung der Nut r 2 3 4 5 6 8

DIN 268 Abschrägung am Keil a 3 4 5 6 7 9      
Auch durch den Spießkantkeil, Abb. 310, einen Keil von quadratischem Quer-

schnitt, der auf eine Längskante gestellt ist, läßt sich, gute Einpassung vorausgesetzt,

eine Verspannung nach beiden Richtungen erzielen.

Das gleiche sucht V. Bechtolsheim durch den

Alf akeil, Abb. 311, zu erreichen. Aus Rundstahl von <>

1) = % mm Stärke hergestellt, besitzt derselbe zwei €},

schräge, unter 60° gegeneinander geneigte Flanken mit

1/100 Anzug gegenüber der Achse und. ist oben und.
Abb. 310. Spieß-

unten abgeflacht. Die Verspannung wird beim Ein- kantkeil.

Abb. 311.

Alfakeil.


