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verhaltnisse erfolgen. Beispiele bieten Zapfen- und Lagerlaufflichen, Gleitfithrungen;
Biichsen, Bewegungsschrauben u. a. m. Auch Dichtflachen (an Rohren, Zylindern und
Deckeln) verlangen sorgfiltige Bearbeitung, wenn die UngleichmiBigkeit der Oberflichen
nicht durch weiche und nachgiebige Packungen oder Dichtmittel ausgeglichen werden
kann. Beispiele fiir den letzten Fall bieten die unbearbeiteten, umgebordelten Enden
schmiedeeiserner oder kupferner Rohre. Eine weitere Ausnahme bilden die Nietverbin-
dungen an Kesseln .oder Behiiltern fiir gréBeren Druck, an denen die Anlageflichen eben-
falls unbearbeitet bleiben, wihrend die Dichtheit durch Verstemmen der Blechkanten oder
eines dazwischen gelegten weichen Eisen- oder Kupferbleches, etwa an aufgesetzten
Rohrstutzen, erreicht wird.

Roh bleiben ferner die Grundflichen der Rahmen und Gestelle, namentlich wenn sie
durch UntergieBen mit Zement dem Fundament angepaBt werden.

Sehr sorgfaltig miissen gleitende Dichtflachen bearbeitet werden, z. B. die Lauf-
flachen der Zylinder, die der zugehorigen Kolben, Kolbenringe, Steuerschieber und

Abb. 217. Gleich hohe Lage der Arbeitsflichen an einem Rahmen, zwecks gleichzeitiger Bearbeitung.
(A. E. G. Berlin).

Ventile der Dampf- und Gasmaschinen, Kiiken von Hahnen, Kolbenstangen und ihre
Liderungen. Die einfacheren Bearbeitungsverfahren durch Drehen, Hobeln und Frisen
miissen dann oft durch genaues Abschleifen, gegenseitiges Einschleifen oder durch Auf-
schaben von Hand ergdnzt werden.

Die Bearbeitungsflichen sollen gut zuganglich sein, damit sie mit kraftigen Werk-
zeugen bearbeitet werden konnen. Lange und schwache Werkzeugstihle, wie sie bei-
spielweise in Vertiefungen notig werden, biegen sich durch, federn und gestatten die
Abnahme nur geringer Spandicken bei langer Arbeitszeit.

Gleich hohe Lage der Arbeitsflichen erfordert nur einmaliges Einstellen der Werk-
zeuge und erleichtert so das Bearbeiten und Nachpriifen ganz wesentlich. An dem Grund-
rahmen einer Turbodynamo, Abb. 217, konnen alle Auflagestellen auf einer Karussell-
drehbank oder einer Hobelmaschine gleichzeitig bearbeitet werden.

Im Anschluf hieran sei allgemein auf den Grundsatz, Konstruktionslinien moglichst
zusammenfallen zu lassen, aufmerksam gemacht. Dadurch wird nicht allein das Aus-
sehen ruhiger, auch der Zusammenbau der Maschinen wird durch die Moglichkeit, Richt-
lineale iiber die Flichen zu legen, sehr unterstiitzt. So ist es z. B.in Abb. 218 unzweck-
méBig, die AnschluBflanschen 4 und B des Pumpenkérpers am Saugwindkessel oder die
AnschluBflichen des Druckwindkessels C und des Druckrohres D auf verschiedene Hohen
zu legen. Die Bearbeitung der Flichen £ und F' wird durch die ungleiche Entfernung von



