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III. Schieber.

1. Allgemeines.

Kennzeichnend ist die gewohnlich geradlinige, seltener drehende Bewegung des
AbschluBmittels langs der abdichtenden Flichen, die dabei meist unmittelbar aufein-
ander gleiten. Schieber werden als Absperrvorrichtungen fiir Wasser, Dampf, Luft
und Gase, gesteuerte an Kraft- und Arbeitsmaschinen in konstruktiv sehr mannigfaltigen
Formen und in oft sehr groBen Abmessungen verwendet. Absperrschieber bieten Ventilen
gegeniiber die Vorteile kleinerer Baulinge und freierer Durchgangquerschnitte, ohne
Richtungs- und Querschnittéinderungen beim Durchstromen. Die damit verbundene
Verringerung des Spannungsabfalls 1aBt Schieber in den Rohrleitungen, namentlich bei
hoheren Betriebsdrucken und groferen Geschwindigkeiten neuerdings mehr und mehr
an die Stelle von Ventilen treten. Je nach den Umstinden und nach ihrer besonderen
Durchbildung ermoglichen sie rasches oder langsames Offnen und SchlieBen. Letzteres
kann z. B. bei groBeren Wasserleitungen erwiinscht sein, um die Massensto8e zu mildern,
die durch das plotzliche Abschneiden der in Bewegung befindlichen Wassersiule ent-
stehen. Nachteile der Schieber sind der groBe Hub, die in engen Réumen oft unbequeme,
betrachtliche Bauhohe und die gleitende Reibung, die namentlich bei unreinen Betriebs-
mitteln Fressen und grofe Abnutzung an den Dichtflichen, sowie betrichtliche Bewegungs-
widerstdnde hervorrufen kann. Ferner ist die Herstellung guter und zuverlassiger Dicht-
flachen nicht leicht. Man ist gewohnlich auf die Genauigkeit bei der Bearbeitung an-
gewiesen, erst einige neuere Bauarten gestatten, die Sitze unmittelbar aufeinander auf-
zuschleifen. Teilweiser AbschluB der Durchgangsffnung, die Benutzung der Schieber
zam Drosseln also, bietet Schwierigkeiten, weil die Schieberplatten durch die starken
Wirbel, die sich hinter ihnen bilden, oft heftig hin- und hergeschlagen werden.

2. Die Teile der Schieber und ihre Durchbildung.

Hauptteile sind: die Schieberplatte, kurz Schieber genannt, der Schieberspiegel,
auf welchem jene gleiten, das Gehéuse mit Deckel und die Spindel mit Stopfbiichse.

Bei den zuerst genannten Teilen ist die Wahl geeigneten Werkstoffs von grofer
Wichtigkeit, weil die Ausbesserung der gleitenden Flichen, wenn sie angegriffen oder
undicht sind, meist umsténdlich und schwierig ist. Fiir Wasser und Sattdampf kommen
Messing, Bronze und hartes WeiBmetall, meist in Form eingewalzter, eingepreBter, ein-
geschraubter oder eingegossener, auswechselbarer Ringe und Biichsen in Betracht.
Dichtes GuBleisen hat sich fiir Dampf, Luft und Gase bei miBigen Wirmegraden bewihrt.
Es braucht in der Beziehung nur auf die Schieber und Schieberspiegel der Dampf-
maschinen verwiesen zu werden. Auswechselbare Biichsen und Ringe fiir HeiBdampf
pflegt man aus Stahl, Nickel oder Nickellegierungen herzustellen.

Auf die Zuginglichkeit der abdichtenden Flichen ist groBer Wert zu legen.

Der Dichtungsdruck wird héufig durch die Spannung des Betriebstoffs erzeugt,
Abb. 859, meist aber noch durch weitere, besondere Mittel verstarkt, z. B. durch
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