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leichtern, benutzt man zweckméBigerweise durchweg eine und dieselbe Sehrichtung.
Liegt auf der Zusammenstellungszeichnung einer Maschine die Kurbelseite links, so
wird man auch das Kurbelende der zugehorigen Schubstange beim Entwurf links an-
ordnen. Bei elektrischen Maschinen pflegt man vielfach grundsitzlich der Kollektor-
seite, bei Werkzeugmaschinen der Antriebseite einen und denselben Platz auf den Zeich-
nungen anzuweisen.

II. EinfluB der an den Teilen wirkenden Krifte.

a) Aufnahme und Weiterleitung der Krafte.

- Die an den Maschinenteilen angreifenden Krifte sollen unmittelbar dort, wo sie
entstehen, aufgenommen und auf kiirzesten Wegen, moglichst als Langskrafte, weiter-
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Abb. 150. Dampfmaschine neuerer Bauart.

geleitet und iibertragen werden. Umwege oder unnotig groBe Hebelarme, die Biege-
momente erzeugen oder erhohen, sind zu vermeiden. Lehrreich ist in der Beziehung
der Vergleich der alteren und neueren Bauart der Dampfmaschinen, Abb. 149 u. 150. Der
Kurbellagerdruck wird in Abb. 149 durch den stark auf Biegung beanspruchten Grund-
rahmen nach dem Zylinder zuriick iibertragen und dabei noch durch zahlreiche Zwischen-
glieder, Schrauben und Stellkeile, geleitet. Demgegeniiber nimmt in Abb. 150 der mit
dem Lager zusammengegossene Rahmen die Krifte unmittelbar und unter bedeutender
Verringerung des Biegemomentes in der senkrechten Ebene auf. — Die offenen Schub-
stangenkopfe, sowie der in seitlichen Fiihrungsbahnen laufende Kreuzkopf nach der
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ersten Abbildung, sind wesentlich ungiinstiger beansprucht, aber auch sonst verwickelter
durchgebildet und deshalb unvorteilhafter als die in Abb. 150. Ein weiteres Beispiel bieten
die Verbindungsstangen S zwischen der Pumpe und dem Dampfzylinder, Abb. 151, welche
die auf den Pumpenkorper wirkenden Krifte durch ihre Zug- und Knickfestigkeit auf-
nehmen und die wesentlich leichter, billiger und einfacher sind als der vielfach iibliche,
auf Biegung beanspruchte
Grundrahmen in der Art der
Abb. 149, auf welchem Dampf-
maschine und Pumpe ruhen.
Jeder Umweg, auf dem
die Krafte geleitet wer-
den, bedingt nicht allein
einen Mehrverbrauch an
Werkstoff und dadurch gro-
Bere Kosten, sondern auch
erheblichere Forménde-
rungen, die zu Betrieb-
schwierigkeiten und Storun- 2
gen fﬁhr?n konnen. ; Abb. 151. Unmittelbare Ubertragung der Krifte zwischen Pumpe und
Moglichst sollen die Krifte Rahmen durch die Stangen S (nach Riedler).
sich in der Maschine schlie3en.
Wenn im #lteren Maschinenbau vielfach die Fundamente zur Aufnahme von Kraften be-
nutzt werden, wie in Abb. 152 zum Weiterleiten der Zylinderdeckel- und Lagerdrucke,
so entspricht das nicht dem Zweck der Fundamente, hauptsiichlich als Masse zu wirken
und die Bewegungen zu /

dampfen, welche die freien 7
Krafte hervorzurufen su- v
chen. Fundament- und ‘ /

Maschinenbriiche  waren
die haufige Folge solcher
Fehler.

Die Uberlegenheit der
hydraulischen Pressen iiber
den Dampfhammer bei
groflen Leistungen ist zum
nicht geringenTeile auf den
SchluB der Krifte im Ge-
stell der Presse zuriickzu-
fithren.
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Grundlage fiir die Berech- L
nung der Maschinenteile. ~Abb. 152. Fehlerhafte Ubertragung von Kriften durch das Fundament.
Dabei ist die besondere

Art der Kraftwirkung — ob ruhend, schwellend, wechselnd oder stoBweise —, in Be-
tracht zu ziehen und dementsprechend der Werkstoff und die Hohe der Beanspruchung
zu wihlen. Die auf Seite 12 zusammengestellten Festigkeitszahlen sind aus Versuchen
hergeleitet, bei denen die Kraft langsam und stetig einwirkte, die Proben jedoch mog-
lichst frei von Nebenbeanspruchungen gehalten wurden. Da aber im Maschinenbau
solche Fille selten vorkommen, finden sich haufig Abweichungen von den erwiihnten




