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Zusammenstellung 45. Zusammensetzung der WeiSmetalle in Hundertteilen.

Anti-
mon

Zinn Blei

I Kupfer Bemerkungen
]

Lagermetall der preuBl. Staatseisenbahnver- | DurchZusammenschmel-
WalbOngL)o- . 5 i o a0 .5 w9 5 b 83,3 — 11,1 | 5,6 |zen von gleichen Teilen

f Zinn und einer Legie-

} rung aus 11,1 Cu, 22,2

1 Sb, 66,7 Sn
Fiir Lokomotiv- und Tenderachslager (Hiitte) 78,4 — i 12,6 9 —
Nach Charpy @ : = o o e s o o s w o 10—20  80—62 | 10—18 | - —
Bleikomposition . . . . . . . . . . .. .. — | 8—-75|/15-25, — |Billig, bei groBem Anti-
| Nickel \ | mongehalt hart
Achslagermetall fiir Zentrifugenlager (Wiist) .| 55 | 5 ‘ 5 35 -
|

1) Von der Compagnie des chemins de fer de I'Est schon lange angewandt; nach den Untersuchungen
von Charpy ein sehr gutes WeiBmetall, bei dem 3 bis 4°/, Abweichungen in der Zusammensetzung zuléssig sind.

Das Antimon darf hochstens 1°/, Verunreinigungen und hiervon nicht mehr als 0,19/,
Arsen, das Zinn nicht mehr als 0,2%/, Fremdstoffe enthalten.

Nach der DIN 1703 wird Weimetall nach dem Zinngehalt in Hundertteilen bezeich-
net und in Blécken, Barren und Platten in den folgenden Zusammensetzungen geliefert:

Zusammenstellung 46. WeiSmetalle nach DIN 1703,

. ‘ Zusammensetzung °/, Einheits-

Benennung Kurzzeichen i ‘ e gewicht

. Sn | Sb | Cu | Pb kg/dm3
[WeiBmetall 80F2) . . . . . . WMSOF | 8 | 10 \ 0w | — | 5
WeiBmetall 80 . . . . . . . WM 80 | 80 | 12 6 | 2 | 7,5
WeiBmetall 70 . . . . . . . . WM 70 o0 | 13 | 5 | 12| 7.7
[WeiBmetall 503) . . . . . . . WM 50 50 14 ‘ 3 33 | 8,2]
WeiBmetall 42 . . . . . . . . WM 42 42 | 14 | 3 | 4 8,5
WeiBmetall 20 . . . . . . . . WM 20 |20 14 2 | 64 \ 9,4
WeiBmetall 10 - . . . . . . . Wil 10 15 15 o oms
WeiBmetall 5 . . . . . . . . WM 5 | 5 | 15 | 1,5 785 | 10,1

2) WM 80 F soll nur verwendet werden, wenn Bleifreiheit unerlaBlich ist, sonst ist es durch WM 80 zu
ersetzen.

3) WM 50 ist moglichst durch WM 42 zu ersetzen.

Uber die zulassigen Abweichungen beziiglich der Zusammensetzung und der Ver-
unreinigungen vgl. DIN 1703.

G. Lote.

Lote sind metallische Bindemittel. Man unterscheidet zwei Hauptarten: Schlag-
oder Hartlote und Lotzinn oder Weichlote. Schlaglote sind dem Messing ahnliche, je-
doch zinkreichere Legierungen zwischen Kupfer und Zink, die nach der DIN 1711 durch
das Kurzzeichen MsL mit dem Gehalt an Kupfer in Hundertteilen bezeichnet, in ge-
korntem Zustande in folgenden Sorten geliefert werden.

Zusammenstellung 47. Schlaglote nach DIN 1711.

K Zusammen- | Schmelz- I
Benennung .uiz- setzung °/, | punkt Verwendung
zeichen |~ " Yon |
Cu ~ Zn | [
Schlaglot 42 . . | MsL 42 : 42 | Rest | 820 |Lotung von Messing mit mehr als 60¢/, Cu
Schlaglot 45 . . | MsL 45 = 45 | Rest i 835 2. u. 3. Lotung von Messing mit 67°/, Cu aufwirts
Schlaglot 51 . . | MsL 51 | 51 | Rest 850 | Lotung von Kupferlegierungen mit 680/, Cu und mehr
Schlaglot 54 . . | MsL 54 54 Rest | 875 Wie MsL 51 und fiir Kupfer, Rotguss, Bronze, Eisen,
| Bandsiagen

Fiir den Kupfer- und Zinkgehalt sind Abweichungen von + 1°/, zuliassig. Bei Be-
stellungen ist neben dem Kurzzeichen die DIN-Nummer anzufiihren, z. B. Schlaglot mit
429/, Kupfer durch MsL 42 DIN 1711 zu bezeichnen.
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Silberlote mit Zusatzen von Silber dienen zum Léten von Messing mit 58 und mehr s
Kupfer sowie von Bronzestiicken und geben, da sie besser flieBen, sauberere Lotstellen.
Uber die Sorten vgl. DIN 1710.

Lotzinn wird gema8 DIN 1707 durch die Abkiirzung SnL und den Gehalt an Zinn
in Hundertteilen bezeichnet, z. B. SnL 50 DIN 1707, und in folgenden Sorten in Form
von Blocken, Platten oder Stangen geliefert. .

Zusammenstellung 48. Létzinn nach DIN 1707,

Zusammen-
Benennung zIe{igiz-n setzung 0/, Verwendung
Sn Pb

Loétzinn 25 | SnL 25 25 75 Fiir Flammenlotung. Fiir Kolbenlstung nicht geeignet

Lotzinn 30 | SnL 30 30 70 Bau- und grobe Klempnerarbeit

Loétzinn 33 | SnL 33 33 67 Zinkbleche und verzinkte Bleche

Lotzinn 40 | SnL 40 40 60 | Messing- und WeiBblechlétung

Létzinn 50 | SnL 50 50 50 | Messing- und WeiBblechlstung fiir Elektrizititszihler, Gasmesser

und in der Konservenindustrie

Loétzinn 60 | SnL 60 60 40 Lot fiir leichtschmelzende Metallgegenstinde; feine Lotungen, z. B.

in der Elektroindustrie

Lotzinn 90 | S»L 90 | 90 10 | Besondere, durch gesundheitliche Riicksichten bedingte Anwen-
dungen i

Der Zinngehalt muB auf + 0,5°/, eingehalten werden. Uber sonstige Nebenbestand-
teile und zulassige Abweichungen vgl. DIN 1707.

Die Schmelzpunkte sind dem Erstarrungsbild, Abb. 133, zu entnehmen, in welchem
iiber den Gehalten an Zinn und Blei, die auf der Grundlinie aufgetragen sind, die Schmelz-
punkte angegeben sind. Allen Legierungen zwischen 17 und 979/, Zinn ist eine untere,

4 L s eutektische Schmelztemperatur
350 - sl
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R b 13 - ADB, wihrend der gebrochene
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Abb. 133. Schmelzpunkte der normalen Weichlote. 244 und 181°.

V. Nichtmetallische Werkstoffe.

A. Holzer.

Holz setzt sich aus dem Holzstoff, der das feste Zellgewebe bildet und dem Saft,
aus Wasser mit organischen und anorganischen Stoffen bestehend, zusammen. Sein Ge-
fiige ist infolge des jahrlichen Wachstums und der Eigentiimlichkeit der Zellen, sich vor-
wiegend mit ihrer Liangsachse gleichlaufend zu der des Stammes anzuordnen, nicht
einheitlich und bedingt die bedeutenden Unterschiede in der Widerstandsfiahigkeit des
Holzes nach den verschiedenen Richtungen. In frisch gefilltem Zustande ist der Feuch-
tigkeitsgehalt des Holzes groB und betriagt bis 40°/y; er nimmt beim Lagern an der Luft
langsam ab, bis der lufttrockne Zustand mit etwa 15%/, erreicht ist, in welchen das Holz.
selbst nach weitergehender, kiinstlicher Trocknung wieder zuriickkehrt.



