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fraft fidher tm ftanbe ift, jede Mehlavt fonturvensfihig Hevzuftellen bei Cr-
seugung hochiter Progente befter Mehle. '

Die dargeftellte Anfage enthélt drei Mahlginge und fitnf Walzen-
ftithle und ift fitr eine Vevavbeitung von etwa 719 To Getreide in 24 Stun-
den bervednet. Selbftverftandlidy fanm, unter Beibehaltung ded Syftems,
die Anlage aud) fitv Eleinere ober grofere Leiftungsfihigteit getroffen werden.

€8 bedeutet in den Beidynungen:

A Gilo zur Befdyiittung,

B, F, J und Q Glevatoren,

C Gteinauslefemafidine,

D Zrieuvcylinder,

E Reintiguugdmafdyine,

G und I bis IV Walzenftithle,

H, K, L, M, N, X und Y Cylinder,
O Griespupmafdyinen,

P Sortiermerf,

R Fabrftuhl mit Siderheitdvorvidtung,
S Crhauftor,

1, 2 und 3 Mabhlginge.

§ 98,
Dampfmithlen-Anlage.

Diefe von der Firma R. Pubhlmann in Berlin entworfene Anlage
ift in ben Fig. 1 bid 4, Taf. XXVII, gezeichnet, und fann fowoh! fitr
Weizen- al8 Roggen-, fitr Flach- oder Hochmiilleret benupt mwerden, bet
einev tdglichen Yeiftung von 10 To.

Das anfommende Getreide wird, naddem e8 gewogen, in den Schiitt-
rumpf (1) in der unterften Ctage gefchiittet, von Bier durch den Elevator (2)
in dag Dadygefhoff gehoben und bdurd) die Shneden (3, 4 und 5) den
Gilog A gugefithrt. Jur Cntnahme aud denfelben dienen Trandporticdhrau-
ben (6 und 7), weldhe dad Getreide je nad) Bebiirfnid entweber zum Um-
avbeiten ober zur Bevarbeitung wieder in den Clevator (2) lanfen Ilaffen.
Behufs Umarbeitung legt dag Getreide mwieder denfelben Weg nad) den
Gilog auviid, mwihrend e8 ur Berarbeitung durd) Schraube (4) auf bdie
automatijdje Wage K gelangt, und von hier durd) Schuede (8) einen Poften-
behilter B in der Reinigungdanlage jugefithrt wivd. Hat diefer den Poften
aufgenommen, fo wird dad8 Gilofpftem entweder zur Annahme oder Umar-
beitung wieder fitr fid) vermandt. Behufs Reinigung gelangt dag Getreide
aug dem Behilter B durd) den Doppelelevator (9) auf einen Afpirator C
mit Siebvorriditung, dann auf den Trieur D, und von lepterem entmweder
auf den Spipgang E und durcd) den Doppelelevator (10) auf den Spit-
cylinder F, und von da auf die Curvefamafd)ine G mit Lamellenmantel, zu-
lept auf die Biirftmafdhine H. Wenn dagegen nidht gefpist werden foll,
wad beim Weizen zuweilen der Fall, fommt dad Getreide vom Trieur D
diveft auf die Mafdyinen G und H.

et gelangt dad Getreide in die Mithle, wird durd) den Doppelele-
vator (11) itber bdie automatijje Wage K, an welder man den Abgang
bevechnen fann, in den Vehdlter W iiber den Bovquetidhwalzen gehoben;
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tiber diefen lepteren ift ein magnetijdher Wppavat aufgeftellt, welden das
®etreide paffieven muf.

Bon ben Quet|dymwalzen geht dad Getreide itber die Siebeylinder zur
Abjonderung de8 Schmupes, ausd weldem die Korner auf den Doppelele-
pator (12) fallen, welder fie in die Scmede (13) hebt; und diefe laft
das Getreide in die Vehilter iiber den Sdrotwalzen fallen.

Diefe Behilter, fowie diejenigen iiber den Géngen werben durd) Sdeide-
winde in je zwei Hilften getrennt, wovon die einen erft angefiillt werben,

wdhrend die zweiten, die Ueberginge von den Sidjtmafdjinen zum ieiteren
Sdyroten aufnehmen.

Diefen Sidhtmafdhinen wird ndmlid) dad Schrot von den Walzen durd)
die Rithlapparate und Clevatoven (14, 15) jugefithrt.

Die beim zweiten Sdyroten entftehenden Ueberginge gelangen dann
burd) die Schnede (16) in die Behilter iiber den Mablgingen, wo fie in
gleidher Weife fertig audgemahlen werden.

Bei Weizen gehen bdie OGriefe von bden Jentrifugalfihtern in Dbie
Sdnede (17) und werben durd) diefe dem Elevator (18) ugefithrt, weldher
fie auf den Oriesforvtiercylinder fHebt.  Lepterer ift mit mehreven Gage-
mummern befpannt, und [EBt den durd) jede Nummer gehenden Gries in
einent befondern BVebilter fallen. Lepstere werden der Reihe nad) durd) zwet
darunter ftehende Griedpupmajdhinen gepust.

Die gepupten OGrviefe werden auf den beiden Porzellanwalzenftithlen
aufgeldft, foweit e8 geht vermahlen, und das entftehende Mehl auf ber
Sidjtmafdyine ohne BVorfidyter abgebeutelt.

Die legten Dunfte werben danun nod) auf dem einen Mahlgange fertig
audgemahlen. Die Rleie fillt von den Sidhtmafdyinen in die Kivuerfdynede,
weldje nuv itber den Walzenbehiltern Kbrner tvandportiert, dagegen weiter-
hin leer ldufl. Diefe Sdynede fithvt die RKleie entmeder nad) einem Kleie-
magagin oder [GRt fie durd) ein Sadrohr an geeignete Stelle fallen.

Die Unlage ift fo eingeridytet, Daf man je nad) Stellung der Sdieber
aud) ofter fchroten fann al8 gweimal, o daf man jede Art der Miilleve
nad) LBerhiltniffen und Qualitdt bed Getveided betreiben fann.

Nachftehend ift nod) die Veseidhnung der eingelnen Teile zufammen-
geftellt:

o liegende Dampfmajdyine, M Gylinder fiiv gequetichtes Getreide,
A Gilod mit Sdneden, N &dyrotmalzen,

B Poftenbehilter, 0 Mahlgdnge,

C Ujpirateur, P Aufldmalzen,

D Trieurcylinder, Q Gidtmafdyinen,

E Gpisgang, R Griedjortievcylinder,

F Gpigeylinder, S Oriedpusmaidinen,

G Curefa, T Ufpiration fiiv Sdrotwalzen,

H Biirftenmajdyine, U Grhauftor,

I Gtaubfammer, V Fabhrftuht,

K automatifhe LWage, W Bebhilter.
L Borquetidwalzen,
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