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€8 wurbe vorgefhlagen, auf 100 kg (130 1) Getreide 15 kg fon-
gentrierte Schwefelfaure (jpez. Gewidht  1,84) 15 bis 20 Minuten lang
eimwivfen au laffen, hievauf 50 kg (1) LWaffer zuzufegen, dasdjelbe vafdy
wieder abjugiefen und in Waffer, dem etwad Soba zugefest ift, audzuwa-
{chen, endlic) dad Getreide auf Leimwand audzubreiten und zu tvodnen.

Sm - fleinen audgefithrte BVerjudje haben ein ausgeeidhneted Refultat
ergeben.  Dad mit ber Schwefelfdure befeuchtete Getreide wird anfinglid)
dunfelbraun, indem bdie Sdjwefeljdure auf die Schalen zerfeend mwirkt.
Beim Audwajdhen im Waffer [6ft fid) ein grofler Teil der Sdjalen ab,
und bringt man dag ®etveide auf ein Tud), mit weldhem man nur wenig
reibt, fo erhdlt e8, die Spalte abgeredinet, ein dem gefdhiilten Rei8 faft
gleidhed Unfehen. — Jnbeffen dad gange Verfahren ftoft auf praftifde
Seymierigteiten.

§ 91.
Sdtlen bed Reifes.

Dasfelbe befteht in der BVorbereitung, Reinigung und Raffination bdesd
Reigtorned. UhLland gibt im ,Deutjdjen Mithlen-Kalender” 1884 bie
Cinvichtung der jept in Jtalien audgefithrien Anlagen.

Bunddft wird der Reid gepupt und fommt dann in eine Art Bor-
veiber, um bdie Hiilfen zu (fen. Jn dem bdavauf folgenden Siebwert
fdpeibet fid) bas enthiilfte Neisforn aud und wird diveft auf den exrften
Mahlgang gebvadht, von wo bder Rei8 in einen Sortievcylinder gelangt,
mit weldem ein Ventilator verbunden ift und wo der Reid von der Spreu
und der fdon gebildeten Kleie gereinigt wird. Die Kleie wird dann 3u
Reismehl vermahlen und ald BViehfutter vermendet. Der aud dem Sortier-
cylinder gewonnene Neis gelangt auf einen zweiten Mahlgang , deffen eine
Sdjeibe aug Stein, bdie andere aus Kovf befteht, um die auf dem erften
Mabhlgange angefangene Entjchdlung des Reidfornes ohne jegliche Vevmal-
lung fortzufeen.  Mitteld eined ferneren Sortievcylinderd {djeidet man
dann die Kleie vom groben Korn und von dem im Handel vorfommenden
gemdhnlidhen Reis.

Um dem Reis fitr den Hanbel ein feineved weifes Ausfehen zu ge-
ben, werben die Reistirner in cifsrmige Cimer (aus Povzellan oder Stein)
gebrad)t, wobet befiindig eine in dem Gimer befindlide Bled)fchraube Ddie
Reistorner durchrithrt und die eingeluen Kbrner fid) jdlieflich durdy innige
Beriihrung miteinander weif veiben. Von Ddiefem Produfte ift mitteld
eined GSiebeylinders bdie feine Rleie zu tvenmen und find die feinen Reis-
fornchen von den groben Fu fdjeiden.

Durd) die dritte Operation wird dem rweifen Reid der ndtige Glang
gegeben, und gefchieht died in Gimern, weldhe mit einem Polievmert berfc[)ep
werden.  Darauf wird der Reis nodymald durd) Siebeylinder und VBenti-
lator gereinigt.

Der folgende Vermahlungdplan ift nad) diefem Berfahren fiir
eine Reidmiihle zufammengeftellt.
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Rei8 aud den Magazinen
Getreidepugeylinder
Quetfdapparat um :(Entf)ﬁifen de8 Neifes

‘Bugct)lﬁnber
Cnthiilfter Reisd Sprer 8% Kleie 1 —29%,
E Emab{gung
%eute[m:er_f mit Bentilator
Cntjchalter Reis Gpreun 4% Kleie 10
18 Sﬁta%ﬂgang 8erreibuu%;§apparat
Enthilter Reid Teine Rlcie Reigmehl

Beutelwerf mit drei verfdjiedenen Sieben

Pl s
Grobes Reistorn Enthiilfter Reisd

l
Reinigung ded Reifed

Cifsrmige Cimer um Weifmadyen

Beutelcylinder
Weifer Reid feine Klete 10%
Reid Reistirnden 2— 4%
|
Beuteleylinber
|
Reis vevunveinigter Reid

Eimer um den Glang zu geben

Beutelcylinder mit Ventilation

|
Kleie 1°  bHalbe Kdrner 2—4%  Befter Reis.

Unftatt der Mabhlginge ift mit BVorteil die Schalmafdine Taf. XXIV
u vermenbden (§ 76 und 80).
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