T dites Kapitel.

Sdhalmiiflen.

IMit den bhievher gehdvigen Cinvidhtungen beywedt man das Enthiilfen
(Sdhiilen) derjenigen Getveidearten, weldhe nidyt al8 Mehl in den Hanbel
fommen. Dies ift beifpiel8iveife Gerfte, Hirfe, Reid, Budyweizen, Erbien,
Linfen.  Mais [apt fich {hwer {hdlen, und wird, wenn nidt gemahlen,
uieiftend gejchroten.

§ 74.
Umwandlung eined Mahlgangesd in eine Graupenmithle.

Graupenmiihlen nenut man diejenigen Mithlen, auf welden die Gerfte,
aud welder Graupe bereitet werden foll, fo beavbeitet wird, daf nid)t allein
die Hitlfen von derfelben nach und nady volftindig entfernt, fondern aud
die beiden Spiten jeded eingelnen Kovued foweit abgefdhliffen werben, daf
dasfelbe allmdahlich) eine runde Fovm evhilt.

Man unterfdeidet verfchicdene Arten von Grvaupen, je nadydem Ddie
pben angegebene, vunde Geftalt mehr oder weniger vollfommen ift. Die-
jenige ©orte, bei weldher nur wenig von den Spiten abgenommen wurde,
welde aljo nod) ziemlich (dnglich evidheint, nennt man grobe oder gemeine
Graupen, find aber bdie Rovner flein gearbeitet und fugelvund, fo find
die Gvaupen fein und heifen daun Perlgraupen. Diefe fommen, je nad
der Oridfe derfelben, unter verfdhiedenen Nummern im Handel vor.

Wag die Graupenmiifhlen felbft anbetrifit, fo fonnte jeder Mabhlgang
dazu eingeridytet werden, fowie man aud) wieder, umgefehrt, eine foldje
OGraupenmiihle in eine Mahlmithle ummwandeln tunte. Der Hauptzmwed
der Graupenmiihlen befteht in folgendem:

Die Gerftentivner, wovon Gvaupen gefectigt werden follen, miifjen
auf die befte und gwedmdpigfte vt enthitlft merden.

Die enthiilften Kovner miiffen, joviel wie moglidy, eine jdhone, vunbde
Fovm befommen und die gefertigten Gvaupen von dem angehingten Mehle
durd) ywedmdfige BVorvidhtungen und Siebe gefdubert werden.
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Die Umwandlung einer Mahlmiihle in eine Graupenmithle wird bda-
durd) Devbeigefithrt, baf man cinerfeitd ben Mahlmiihlenlauf entfernt
und ftatt deffen einen Gvaupenlauf einfet, und daf man auferdbem bden
Lauferftein etwasd hoher ftellt, bdamit feine Entfernung von dem Lager-
{teinc etwad griBer werde, man aljo nidht etwa, ftatt Graupen, Mehl er-
halte.

Die Veftandteile ciner Graupenmiihle find dber Gang oder das Shil-
werf, der Weder und dber Sauberer.

Der cylindrifde Stein wird von einer mit Reibeifenbled) ausdgefdhlage-
nen Barge umgeben, dbhnlid) dbem Lauf der Mahlmiihle oder einer Rei-
nigungdmajdyine. JIn dem IJwifchenvaume zwifhen bdem Reibbleche ber
Barge und der Mantelflidye des8 Steined wird nun die Gerfte abgerieben,
fo baf die abgeriebenen Teile buvd) die Lodjer bded Neibbleched zum grdf-
ten Teile herausfliegen.

Beim  Gvaupenfteine fommt alled davauf an, baf der Stein (die
arbeitende Mantelflade desfelben) genau cylindrijd) bearbeitet und am
Mithleifen genau zentrievt ift. Bu dem Enbde beavbeite man bden Stein
erft aud dem Gribften, dbod) fo, daff die beiden Grundfldden fdon genau
pavallel find; al8dann lege man bie Hauen ein und befeftige den Stein
am Mithleifern, Dbringe foldhed an feimen Ort und beavbeite mit Hilfe
einer ehre die Mantelfldde folange, bis felbige nirgends mehr aus-
fdlagt.

Die Graupenfteine werden eigentliy gar nidht gefdydrft, ift aber der
Gtein weid) und nidht fdjarf genug, fo iiberhauet man die Mantelfldche
sumweilen, jedod) nur weitldufig.  Auf der unteren Grundflache, weldye bei
Mahlmithlen die Mab(flacdhe ift, werben zwet oder vier Windfugen in
der Richtung der Radien eingehauen, welde 2—4 cm tief find und nad
einer Seite u fdrdg auslaufen. Mande behaupten, 8 fei beffer, diefe
Windfugen {pivalfdvmig aufzufepen, indeffen werden bdie vadialen immer
ihren Bwed erfiillen, némlid): dev zu bearbeitenden Gerfte einen
Luftaug gufiihren, damit felbige nidyt heif gebe.

m den Lauf, die Jarge, herzuftellen, fertigt man aud Felgen zwei
Krednge, verbindet beibe mit Stuldhen und belegt dad fo entftandene Ge-
vippe mit aufgehauvenem Bled), nach) Avt der Reintgungdmajdyinen.

Se nad) ber Feinheit der Graupenginge fest man wohl aud) Laufe
auf, beren NReibbledye nacjeinander feineren Hieb Hhaben, und bei den
Perlgraupen bedient man fid) beim legten Gange eines Polierlaufes,
welder gav fein Reibbled) Hat, fondern aus Cidjenholy, bdeffen Fafern
parallel mit der Adhfe ded Steines laufen, gefertigt ift. Der Abftand
ped Laufs um erften Gange betrdgt 62 cm und fliv die nddftfolgenden
5 cm, wdahrend beim Polievlauf 41 em Dhinveidhend ift. — Jeder Yauf
hat unten cinige Wintelbdnder von Cifen, mittel8 weldpen bderfelbe auf
ben Voden durd) Schrauben Dbefeftigt wivd; oben find dhnlidhe Wintel-
bander angebracht, mit weldhen bev leichte Dectel verfcjraubt wird. Die
Graupenfteine werden ausd feftem, feintynigem und fdharfem Sandfteine
gefertigt, demn ein foldher darf fidh nie glatt arbeiten. '

Die Verfertigung der Graupen mit einem folhen Gange gefdhieht auf
folgenbe 2Weife:

Buerft muf die Gerfte von allem lnvate gereinigt werden, und wenn
diefes gefdhehen, wird fie, wemn fie zu teoden ift, mit etwas Waffer an-
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genest und in einem Raften durdjeinander gejdhaufelt, in weldhem fie 6 big
8 Gtunben rubig liegen bleibt.  Hievrnach {dhiittet man foviel davon in
ben Qauf, al8 bderfelbe nach feiner Grofe faffen fann, welhed den Miiller
vev Augenfdein lehrt. Dod) darf man den Pauf ja nidht itberladen,
ba man fonft nidht allein mit Beitverluft avbeitet, fondern aud) ein {dhled)-
te3 Produft erzielt. Die in dem Laufe befindlidhe Gerfte muf dann, bei
angelaffenem Werfe, folange in bdem Laufe avbeiten, bi8 alle Sdhale Her-
unter ift.

Dann werben diefe nod) groben Graupen aud bdem Laufe hevausdge-
faffen und nene Gerfte eingefdhiittet, bi8 man eine Anzahl Gidnge folder
gefdhdlten Graupen fertig hat.

Man muf fid) ibrigend von der Giite und BVollendung der Arbeit
durd) Proben, weldhe man wihrend der Dauer derfelben zieht, itberzeugen.
Died gefhieht, indem man wihrend ded Mahlens mit einem fleinen Ge-
fafe amifdhen ben Steinen und dem Laufe hinablangt und einen Teil ber
Graupen hevaufzieht, nad) weldem man beuvteilt, ob bdiefelben vollenbet
find. &t bied der Fall, fo offnet man die Klappe an der Seite ded Lau-
fed und [(6ft die Gvaupen ablaufen, worauf man neued Korn auffdiittet.

Diefe vielfadhen Proben aber find umftdndlich) und zeitraubend, und
dennod) muf man immer von dem Stande der Wrbeit untevvichtet fein,
inbem fonft die Graupen leidht zu lange in dem faufe bleiben und in
fhlechted Mehl vermandelt werben fonnten.

Bur Grreidhung diefed Jweded hat man ba3 fogenannte Weder-
wert an dem Qaufe angebrad)t. Die Wirfung diefed Werfed befteht
bavin, baff, nadhdem basfelbe gehibrig geftellt ift, e8 den Mioment, fobald
der Miih{ftein eine gewiffe Anzahl von Umldufen gemadyt hat, duvd) An-
fdhlagen eciner Glode angzeigt, worvauf bdie Graupen entfernt werden und
neu aufgefchiittet wivd. Die Anzahl der Mmldufe desd Miih{fteines beftimmt
fih nad) den, jedeSmal mit dem zu mahlenden Getreide uvor anguftellen-
den Berfudjen.

Sobald dad Graupengut von dem Scdhdlwerfe gelaffen wivd, muf es
jededmal von bem anbhdngenden Mehle und der Kleie vollends befreit, fo-
wie dic etwa gerfdhlagenen RKdrner abgefonbdert mwerden.  Hierzu bedient
man fid) eined Siebwerfed von 30 em Breite und civca 3,75 m
Qinge. Dad ganze Sieb wird etwad fdhrdg itber den dazu gehovigen Ka-
ften gefegt und die Rolle am untern Ende dermafen ftellbar eingeridhtet,
daf man dem Siebe mehr ober weniger Fall geben fann. Der Rahmen
De8 Gicbed wird befomderd gefertigt und bdann bdie eingelnen Siebbldtter,
auf befondere Rahmden gezogen, nad) Erfordernis ecingelegt.  Bu oberft,
unmittelbar unter dem daju gehovigen Rumpfzeuge, wird ein Siebblatt
eingelegt, mwelded ausd mioglicdhft feinem Meffingdraht gewebt ift und fo
weite Mafdjen hat, daf alled, wad Graupen dhnlidh), davitber Hinvollt, da-
gegen alle Mehl- und Kletenteile Hinburd) in die erfte Abteilung ded Ka-
fteng fallen. Bmwet verfdhiedene Siebblétter mwerden auf bdiefe Wbteilung
audveidhen; eind fiiv den erften ®ang, mweldhed etwasd guiber fein famn,
und bdad anbere fiiv die fertigen Grvaupen jeder Nummer, wo Hlof nod)
Meblteile hindurd) zu gehen braudhen. Die zweite, dritte und vievte AbH-
teilung erhilt Siebbldtter von Pergament, vevzinntem Cifenbled), RKupfer-
oder Meffingbled), tn welde mit einem Dorne oder Scdhlageifen vunde L5-
dher gefdhlagen werden, deven Grife fid) nad) ber Grife der abzufondern-
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pen Graupen vidtet. €3 verfteht fich) wohl von felbft, daf man bdeven
verfdjicdenc bedarf und daf ftetd die feineven nady oben und auf die zweite,
dann dritte Abteilung zu liegen fommien, bdie gribeven bdagegen auf bdie
vievte und die grobften Graupen iiber das gange Sieb hinweglaufen und
unten herabfallen. Die Bewegung des Siebes ift die gewdhnliche hin und her
gehende; man evzeugt fie entweder mittel8 Dreifdhlag, Sapwelle, Bugftange
und Feder, odev durdh) eine Jugftange an einer Krummzapfenmwelle, weldye
durd) Riemeufdjeiben vom Mithleifen ausd in Bewegung gefest wird; Ddie
Gadje ift aber ju einfad) und befannt, um fie hier ndbher auseinanderzu-
fesent.

Bumeilen bringt man- die Graupen vor dem Aufgeben auf die Sor-
tiermafchine nod) auf ein Biivftenmwert, Fig. 5, Laf. XX, weldes gany
dhnlich) der Biteftenvorrvichtung zur Getrveideveinigung ift, Fig. 3, Taf. V.
A {ind die Sdywellen, B die Doden, € der Ralhmen und Vobden, welder
uuterhalb der Bitvftenfldche mit vevyinutem Blech befdhlagen ift, dod) fo,
paf bdie gange Fladhe moglichft eben wird; D ift da3 Miihleifen; E die
Holzfcheibe mit dem Bitrftenbejape.  Lepterer wird in eingelnen Segmen-
ten, ouf die Unterfldche von E aufgefdyraubt. zz ift vie Barge nebft
Decel, und F dad Rumpfzeng; q ift ein Abzugstanal, durd) weldjen die
Graupen von den Bitrften in den Beveid) eined BVentilatord gefiihrt werden.
Die Flitgel ded Ventilatord xx find an dem Mithleifen angebradt uud
dd ift die dagu gehovige Tvommel. I ift eine Nohre, welde die ausge-
blafenen Graupen aufuimmt, wihvend die Mehlteile bei U davonfliegen.

§ 75.
Aeltere Graupenmajdinen.

1. Graupenmiihle mit hovizontaler Welle.

Sie unterfdjeidet fichy hauptjdchlich dadurd) von den anderen Cinvid)-
tungen, baff die Welle bed Steines fhorizontal ift. — Auf diefer befindet
fi der ®rvaupenftein feft aufgefeilt, der Lauf um denfelben fteht nicht
ftill, jonbern dreht fich mit fehr geringer Gefdhwindigleit in einer ur Stein-
umbdrehung entgegengefetsten Richtung.

Auf Taf. XX ift Fig. 1 cin Durdhjdynitt vedjtwinfelig zur Ade,
Fig. 2 Durdhfdhmitt in der Richtung der Adyfe und Fig 3 Grundrif
ober Oberanficht einer Graupenmithle. a ift die Welle, weldye auerhalb
bev auf dem bblzernen Gejtell befindlichen Lager bdie beiden BVetriebsrie-
menfdeiben b tragt, welde thre Bewegung von entjpredjenden Riemen-
fdeiben einer Trandmijfionswelle an Dder Dede be8 Lofales erhalten;
biefe Anordnung hat fid) ald8 gut bewdhrt.  Auf die Welle a find die
beidben Scheiben ¢ feft aufgefeilt, und Ddiefe tragen ben Stein d in'ber
gegeichneten Weife.  Ein aus jwet Teilen Dbeftehender, mit Reibeifen-
bled) ausgefdhlagener Lauf ift der vt um den Stein gelegt, Ddaf fjeine
Nabenbiilfen e, durd) welde die Steinadyfe frei hindurdygeht, in baI_bfrei§=
fovmigen Qagerftitfen f ruhen.  Um bden einen RNand ded Laufes ift ein
Bahufrang g gelegt, welder in ein feines Getricbe h auf bder _%orge[egy
welle i ecingreift; [egtere trdgt an einem Cude gwei Riemenfdjeiben ((ofe
unbd fefte) k, die ihre Bewegung von bder Fleinen Riemenjdjeibe 1 exhalten.
Auf die Weife ift 3 evveidht, daf das Umfepungdoerhiltnid 1 : 60 ftatt-
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