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Die Liinge eined folden Cylinder8 betrdgt 4 bid 7 m, je naddem ev
den Sdjvot von einem ober mehreven Gingen abbeuteln oll, und madt in
der Minute, um am beften 3u avbeiten, 24 big 30 Umgdange.

Die feidene Gaze, womit bdie fedhsfeitigen Cylinder itberfpannt wer-
den, witd 84 bi8 100 cm breit gewebt; da die Seite des8 Sedhsedd gleid
dem Radiud ded8 umgefdyriebenen Kreifed, jo hat der Cylinder, im Durd-
meffer der Breite der Gaze entjprechend , entweder 84 ober 100 cm, man
braudyt alfo fiiv einen Umfang drei Blatl.

Um die Yeiftung einer folchen Mafdyine 3u erhshen, verurfad)t man
leidhte Cridyiitterungen, indem man die Arme a der Gejtelle mit Falflsy-
den d verficht, Fig. 4, Taf. XVHI, oder mit Klopfern, Fig. 5 derfelben
Tafel.

§ 61.
Jentrifugal-Stdtmafdinen.

Diefelben find eine zeitgemdfe BVervollfommmung dev alten Biirften-
mafdjinen und BHaben cine weit grofeve Leiftungsfibhigteit ald8 bdie amevifa-
nifden Mehlmafdyinen (Cylinder).

€8 drehen fid) bet diefen Bentrifugal- Sidhtmafdyinen die im Junern
de8 Cylinderd befindlichen Flitgel bedeutend fdyneller, ald der Cylinder, fo
dafp die Fliigel dag Sdyrot gegen die Gaze fdhleudern, und fomit dad Sidy-
ten bemwerfftelligen. Die Cinfithrung ded8 Scrotes in den CEylinder und
die Abfiihrung der Kleie gefdyehen fontinuierlid).

Fig. 6 u. 7, Taf. XV, jeigen ecine Majdhine von Martin in
Bitterfeld.

Das Cylindergerippe befteht aud zwei durvd) Stehbolzen verbundenen
Biden 1 und o, zwifden denen die Gaze audgejpannt ift. Den Stel-
bolzen fann die Aufgabe zufallen, die Gaze der Vinge nad) zu fpannen,
oder ¢3 werden die Boden durd) die Stehbolzen feft miteinander verbun-
den, und bewirft man dann dag Anfpannen der Gaze durd) die Sdhrau-
ben eined verftellbaven NRinged v. Jur Jufithrung ded Mabhlgutesd in den
Cylinder bdient dad Robr h und die Sdyraube auf der Welle w an bdev
Cintrittsfeite ded Cylinders. Dad3 Nohr b ift mit dem Detvefjenden Vo-
den 1 feft vevbunbden ober mit demfelben aud einem Stiid gegoffen, und
dient al8 Drehzapfen. Der zweite Boden o hat einen dhnlichen Hohl-
sapfen b’, weldher aber nur fo weit ift, daf die Welle w hindurd)geht.

Die Sdyraube auf diefer ficd) vajd) drehenden LWelle trandportiert das
Sdyrot durd) den hofhlen Japfen b bindurd) und wirft e8 gegen die
Sdjeibe u, um e§ gundd)ft in den Veveid) ded vordern Teiled der Fliigel t
qu bringen. Dag Ubfihten gejdhicht al8dann allmdahlich fortjdveitend vom
vorderen nad) dem hintern CEnde des Cylinders. Um bdabei dad Sdyrot
vovrmwirtd zu bemegen, mufy die Ud)fe de3 Cylinders etwad geneigt fein,
oder 8 miiffen die Flitgel t alle in gleider LWeife nad) einer fteilen
Sdyraubenlinie angeordnet fein, ober man fann beide Anorduungen fombi-
nieven. Bei breiten Flitgeln, wie hier aungenommen, find die Durd)bohrun-
gen wefentlid), weil dadurd) dad Sdjrot beffer aufgelodert wird, man faun
ftatt deffen aud) {dhmale Fligel ohne Durd)bohrung nehuen.
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Die Rippen e’ am Boben o des Cylinders fithren bdie Kleie in bie
Hiohe und laffen fie davauf hinter die Scheibe u’ und nad) ben Oeffnungen g
im Gylinderboden gleiten, von wo fie in das Fallvohr x gelangen.

Die Befeftigungdweife der Gaze ift folgende: An dem Boden 1 be-
finbet fich eine freigfovmige Rippe 1, auf diefer (Rt fih der Ring v
durd) die Sdjrauben r’ verftellen.  UAn dem anbeven Voden o befindet
fid) aud) eine treisformige Rippe o, deven duBever Duvdymefjer aber gleidy
dem Durdymefier der cylindrijhen Aufenflache ded Ringed v ift, auf mel-
dher die Gaze befeftigt wird. Jn die Rippe o’ und in den Ring v find
auBen flache Nuten gedreht. Soll der Cylinder mit Gage vonm nur einer
©orte bejogen werben, fo geniigen diefe Teile.  Anbdernfalld miiffen nod
ein oder mehrere Ringe v* mitteld8 der Lappen v? mit den Stehbolzen in
Berbindbung gebradyt werden. Jn der Beidynung ift ein jolder Ring ange-
geben; der aus | Cifen hevgeftellt ift und u beiden Seiten bder Mittel-
vippe flache Nuten hat.

Um die Gaze aufjuziehen, wird fie an den Ldngsfanten mit BVorte
und Sdnur eingefaft.  Man legt alddann den Anfang be8 Gazeblatted
mit den Eden auf die Nuten der Rippe o’ und des Ringes!v beziehentlid)
v' an ber Stelle, wo die Schrauben z o angebradyt find, daf duvd) Nieder-
fdyrauben bderfelben die Gaze mit der Borte in die Nuten eingedriict und
feftgehalten wird.  Hievauj legt man bdie Gaze mit den Kanten um die
Rippe o' und den betveffenden Ring und haft fie dabei auj die in paffen-
den Cutfernungen voneinander angebrachten Stifte y. An dem Punfte,
wo bei den Scdjrauben z Anfang und Enbde des8 Gazeblatted ufammen-
treffen, miiffen Ddiefelben nad) Lojung der Sdrauben iibeveinander gelegt
und verleimt werden. - Hievauf legt man in die Nuten Metallbinder i ein
und 3ieht deven Enden durd) die Sdyrauben z’ jufammen, fo daf dadburd)
dic BVinder mit den Réndern der Gaze feft in die Nuten gedviictt werben.
Sdylieflid) zieht man den Ring v mittel8 der Sdyrauben r gegen die Scheibe i,
bi8 Ddie erforderlidhe Gldtte und Spannung ded lebevzuges erveidht ift.
Damit bei mehreven Gageblittern eine gleihmiBige Spannung evzielt werde,
miiffen die Lappen ded Ringed v/ auf den Stehbolzen r gleiten; nadytrig:
lich fonnen Ddiefelben durd) Stellfdhrauben befeftigt werbden.

Die Leiftung einer 112 m langen Majdyine ift ftimdlid) 500 kg.

Die elaftifhe dlaudhfirmige Befpanmung evinnert an  die frithern
Beutel, durd) dad gleihmifige Nadygebent an allen Puntten der Peripherie
leidet die Gaze nidht foviel al8 beim Aufleimen auf Cylindervahmen; anfer-
dem geht von der Sidtfliche nichtd verloven, wie died bet anbdern Majdhi-
nen burd) die Rahmenftitde gefdyieht; obgleidh allerdingd aud) nicht Zu leug-
nen ift, daf, wenn Gaze auf Rahmen gezogen, ein jdyadhaft gewordener
Teil der Sidytfladye bequem audgewedhfelt werden fanm.

Fig. 8, Taf. XY, jeigt einen etwad anbern cinfadhen Sidytecylin-
der (Rleines Mithlen - Fournal, Januar 1881). Die dGufere fleine Rie-
menfdyeibe am Cinlaufende bdient zum Antrieb bder durdygehenden Welle,
auf weldjer bdad Flitgelwerf duvd) bdrei gufieiferne Kveuge befeftigt ift.
Diefe Teile erhalten eine Gefdhwindigfeit von 200 big 300 Umbdrehungen
pro Minute.  Die zweite, im Durd)jdnitt gezeidynete grofere Riemen-
fcheibe fist auf dem Hohlzapfen der gufeifernen Stirnfdjeiben, welde den
eigentlidhen Cylinder oder Gazerahmen tragen. Diefer erhdlt eine Touren-
3abl von 40 bi3 60 pro Minute.  Jwifdyen den gefrdpften Avmen bder
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vordern Stivnjdjeibe hindurd) flieft dad Sidhtqut ein. Eine Riemenjdjeibe
am Hohlzapfen ded andern Euded vermittelt den Betrieb an die unterhalb
liegende Sdynede.

Bei allen Bentrifugal - Sidhtmafchinen ift ein Vorvcylindev von gro-
fer Widtigleit, weldher die gribften Schalen und Griefe vorweg abidei-
det und nue die feimeven Veftandteile ded Mabhlgutes, d. §. ein Gemijdy
von Mehl und Dunjt an den Gagecylinder abgibt. Durdh diefe Jerlegung
pe8 Sidytprogeffes in wet Abteilungen evwachfen demfelben wefentlidhe Vor-
siige. Die Sidhtung wird eine griindlidjere und vollfommenere, fdon da-
durd), bdaf in den Mehleylinder eitn nidht fo grofed Quantum Sidytgut
von gleidyartigever Natur gelangt.

Der BVoreylinder hat anftatt Seidengaze einen Mantel von gelodytem
Binfbled). Man nimmt  fiir  Fladmiillevei eine Lodung von ‘2 big
34 mm und beieht damit dret Vierteile der Yinge. Die auf diefem
Teile abgefihtete Maffe, aud einem Gemifd) von Mehl und Griefen be-
ftehend , wird duvd) eine Schnede in den Gazecylinder geleitet. Dad lepte
Bievtel ded Voreylinderd ift mit Bleh von griberer Locdhung verfehen
(1 bi8 2 mm), fo Ddap fid) hier Ddie groffen Gviefe und Griestleien ab-
fdheiden, die einen Dbejondern UAuslauf Haben und in Sdden aufgefangen
werden.  Jm Junern ded8 LVoreylinderd iwerden alfo nur nod) die groben
Sdyrotfdalen guriidgehalten, welde mun an der Stirnflade dedfelben al8d
Ueberfdhlige austreten. Man ftellt den Voveylinder gewdhnlid) diveft auf
den  Jentrifugal- Mehleplinder.  Da ein Boreylinder von gleidher Grie
gegen einen Mehleylinder bequem dad doppelte Quantum vevavbeiten, d. §.
fiiv amet gleidygrofe Diehleylinder geniigended Sidhtqut liefern famn, fo
pflegt man bei gvbfrevem Vetvicbe tmmer einen Vorveylinder iiber wei
Mehleylindern aufzuftellen und dad Sidytqut auf die beiden lestern 3u ver-
teifen. Die Anorduung eined folden Syftems zeigt Fig. 9, Taf. XVIL

Bei fleinerem Vetviebe, wo man nur Sidhtqut fiiv einen Mehleylinder
hat, mad)t man den BVoveylinder entfprechend fleiner entmeder in der Lénge
oder im Durdymeffer. Theodor Fritfd) Dbefdreibt aud) im Kleinen
Miihlen - Journal, Januar 1881, eine voun ihm fonftruiecte Jentvifugal-
Gidytmafdyine mit inunerhalb angebradytem Borcylinder, bdevart, daf bdie
Fliigel bes  Mehleylinders fidh frei um  denfelben drehen; Fig. 10,
Taf. XVIL  $ievbet ift nur eine eingige Antriebfdeibe auf dev durdjgehen-
den Welle vorhanden.  Eine diht daneben Dbefindliche fleine Schheibe ver-
mittelt die Bewegung an die Sdnede und von Ddiefer aud wird am anbde-
ven Gnbe der Betrieb an eine Scheibe auf dem Hohlzapfen der Stivn-
fdjeibe vermittelt und biermit da8 Cylindergeftell in l(angfame Rotation
verfest. >

Die grofere Leiftungsfihigteit der Jentrifugal-Sidhtmajdhiren und da-
durd) Crfpavung an Raum, BVetriebstvaft und Anlagefoften ift anerfannt;
ein lebelftand bet eingeluen Konftruftionen ift bder ftarfe Gazeverbraud)
derfelben, weldjer hauptiachlich feinen Grund in der Konftvuttion dev Fliigel-
werfe hat. Die ecinen laffen dad Sidhtgut mehr in Klumpen gegen bdie
Geide fallen, andere peitfdhen dad Sidhtgut zu fehr, maden dag Meh(
verfdyliffen und werfen dad Produft mit u fharfem Windftrom und mehr
in eingelnen Otreifen gegen die Seide. Jn jebem Ddiefer Fdlle ift die
Abniigung dev Seide eine ungleidmdBige und der Nadyteil, der gerade
bievin liegt, diirfte jedem Miiller befannt fein.
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Beim Syftem Tiivde, ausdgefiihrt von der Leipziger Mithlenbau-Anftalt,
wird dad Fliigelwert empfohlen, weldes Fig, 1 und 2, Taf. XIX, abge-
bildet ift. €8 befteht aus bret ober vier auf der Welle figenden jei-
teiligen ©ternen, auf denen bdie Fliigel oder Schldger (fedhs ober ad)t Stiid)
pavallel ur 2Welle befeftigt find.

Die Sdldger felbft find aus Bled)ftreifen gefertigt, die mit vechtwint:
ligen Durchbredyungen verfehen find, deven ftehenbleibende Teile aus der
Sd)ldgerebene beraus nad) viidmwdrtd8 gebogen und fo gefduénkt find, daf
fie fleine Sdjaufelden bilden, welde gleidseitiy das Sichtgut nad) dem
Ausgange der Mafd)ine befordern.

Die Durd)bredjung veidht nur auf einen Teil der Breite bes Fliigels,
fo awar, daf vorn Funddft der Seide ein {dhmaler Léngsftreifen bleibt.

Das Gidytgut, welded durd) die durdjbrodyene Oeffnung geht, fallt
in feinem Fluge gegen den Léingsftreifen des folgenden Sdligers nodymals
auf, witd alfo mehr gelodert und beffer verteilt und dann erft gegen bdie
Geide geworfen.

Die holzernen Rahmenfegmente, auf weldjen die Seibengaze, ober bei
Borfidhtern dag Gewebe, aufgezogen ift, find duvd) Fligeljhrauben feft
an die | Sdyienen ded Mantel8 gehalten und auferdem durd) Hafenfdhrau-
ben unter fid) verbunden, jo daff ein Aneinanbergehen ober Undidtwerden
durdjaus nicdht vorfommen fann.

Die Lagerfchalen, in die Lagerung anfd forgfdltigfte eingepaft, madt
man moglichft lang, fo daf fie der Welle eine grofe Anflagefliche bieten,
wodurd) einer fduellen Abniipung griindlid) vovgebeugt ift.

Die Majdhinen werden jowohl al8 Sidtmafdinen, wic aud) ald Vor-
fihter ausgefiihrt, je nad) den Brtlichen Berhdltniffen Fum Hingen an die
Decde oder zum Stehen auf dem Fufboden, wmit Tridhtern oder mit
Sdyneden, weldje legtere tn einem befonderen Schnedentaften laufen ur
Levmeidung ded Feftfepend von Mehl an den Seitenflachen bed lnter-
faftens.
Bu jeder Sidtmajdjine wird ein fompletter mit ertra ftarfer Seide
bezogener Jtahmen und ein unbezogener fiir Referve geliefert. Die Bor-
figter find ohue NMefervevahmen und wird der auf der Mafdyjine befindlide
Rabhmen je nad) Wunfd) mit Drahtgewebe oder gelodytem Bled) iiberfpannt.
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3900 1600 [ 1000 | 3200 700 415 | 100 {230]10—1100
3400 1600 | 1000 | 2700 700 415 | 100 [230] 8— 900
2900 1600 (1000 | 2200 700 415 | 100 [230] 6— 700
3400 1200 | 800|2700| 500 280 | 100 |250] 5— 600
2900 1200 800|2200) 500 280 | 100 |250] 4— 500
2400 1200| 800| 1700 500 280 | 100 |250] 3— 350
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