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fovner findet, wie befannt, in neuefter Beit vielfach Anwendung und ift,
obmohl die Berfudje wohl nod) nicht gefdhloffen find, fitr unfere Getveide-
avten gang vorteithajt, namentlih wenn die Getveidefsner vorher gewalzt
werden; durd) die gu eimer guten Leiftung ndtige grofe BVetviebstraft wird
die Cinfithrung leider erfchmert.

S
Sdyeibenmiihle von Grufon.

Diefe Mafdhine, weldpe vom Fabrifanten ,Crzelfior” genannt wird,
ift Fiq. 12, Taf. U1, Fig. 8, Taf. XV, abgebildet, die Sceibe felbft
nod) Fig. 9 im grogern Mafftabe.

Die mahlenden Teile beftehen ausd wei vingfvmigen vertifalen Sdhei-
ben aud Hartqufp, Dderen eine b in einem Mablgehiufe feftgefdhraudt ift,
wabhrend die andere a auf Hovijontaler Achfe rotiert. Aus den Planfliden
diefer ©dheiben erheben fid) in fongentrifhen Rreislinien Bdhne von drei-
edigem Querfdnitt und gwar in der Weife, daf je 3wei Bahntreife wifden
fih etne freigfrmige Fuvdhe von gleichfalld dretetigem Querfdnitt bilben.
Jn diefen Furdhen votieven die Bdhne ber anbern Scheibe und umgetehrt.
Die Gefamtheit der Jahnlitcfen bildet vadiale Gaffen, durdh weldhe dasg im
Bentrum eingefithrte Mahlgut nacd) dem Umfange hin ausdgefdhleudert wird,
wobet e3 einer Vermahlung unterworfen ift. Um die Cinfithrung ded Mahl-
qutd su erleichtern, find einevfeit8 die Mahlfdeiben nach dem inmeren Um-
fang Bin vertieft, fo daff ihre Fladhen die Formen von fladen Hohltonen
bilben, anbderfeitd erftvedt fih nur ein Teil der Jahnveihen in rvadialer
Ridhtung bi3 sum inneren Umfang, wie died aud der Figur exfidhtlich ift.

Durd) die Vertiefung der Mahljdheiben {ind die innern Bdhne bedeu-
tend hoher und ftévfer ald die Gufern, fo daf fie, wenn gribere Teile ded
Mabhlquted dazmwifdjen gevaten, ald eine Wrt Vorbrecher bdienen und eventuell
die Mafdine um Stehen, d. §. den Riemen zum Gleiten bringen.

Bur Craielung der verfdjiedenen Feinheitdgrade bded Mablgutes ift es
notwendig, daf bdie Mahlfdheiben mit ihren arbeitenden Fladjen einanber
mehr ober meniger gendhert werden; died gefdhieht durd) ein Handrad ¢
mit Sdraubenvorridhtung, mwelde leptere durd) eine Muffe d auf Verfdyie
bung der votievenden Sdyeibe tirft.

Die 3t veravbeitenden Stoffe werben einem tridhterfirmigen RKaften e
ugefithrt, deffen Mitndung behufs Requlierung de8 Cinlaufs durdh einen
Gdyteber f mehr oder meniger verfdloffen wevden fann. Fir beftimmte
Stoffe, die weniger Beftveben Hhaben, nadzurollen, wird eine Sdhiittelaunf-
gabe angebradyt.

Fitr Stoffe, bdie in griferen Stiiden zur Vevarbeitung gelangen fol-
fen, ift ein DBrechwerf swifdhen Tridhter und Mahlfdheiben eingefdhaltet,
welded durd) einen befonderen Riemen angetvieben wird.

Cin Hauptvorzug der Mithle ift die felbftthitige Scharfung ber dhne.
Die fhneidbenden Kanten cined Sabhned find naturgemdf einer Abnupung
unterworfen. Tritt diefe ein, fo [Gft man die Scheiben durd) Sdhrinten
ober Deffnen bes MRiemend in der entgegengefepten Ridhtung votieren und
avbeitet alfo mit den anbeven noch unbenupten Kanten der Jdhne. (Sollte
dbiefe Schérfung nicht mebhr genitgen, fo (aft man wihrend einiger Minu
ten etmad8 Gand mit Waijfer durd) die Scheiben gehen.) Sind nad) nrehr-
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fachem Wedhfeln der Drehungdridhtung die Jdhue auf der einen Seite ber
Sdjeiben vollftindig abgenupst, jo fehrt man die lepteven um, da fie, wie
die Figuven zeigen, auf beiden Seiten mit Jabhuen befest find. Sind end-
lich die Mahlfdjeiben auf Dbeiden Seiten bi8 auf ein Minimum abgenust,
fo fonnen bdiefelben mit Leidhtigleit ohne evheblihe Koften durd) neue er-
fept werden.

An dad Mahlgut werden, je nad) dem Jwede, dem e8 bienen joll,
ganz entgegengefepste Anforderungen geftellt, inbem man in dem einen Falle
ein gleimafig feine8 Sdyrotmehl, im anbeven bdagegen ecin gleidymaRig
grobes und dabei miglidyft mehlfreied8 Sdrot verlangt. TWahrend nun bdie
abgebildete Mahlfdyeibe mit engen Jahnlitden zur Crzielung bded erfteren
dient wird fiir den leptern Bmwed ecine Mahlfdheibe mit weiten Gaffen ver-
wandt, weldje ein verhdltnidméfig fehr mehlfreie8 Produft liefert. Beide
@dyetbenforten fonnen in furger Beit gegen andere audgemwedhfelt werben.

Diefe Mithlen werden mit Sdyeiben von 200 bi8 600 mm Durd)-
meffer geliefert, feineve Handmiihlen aud) von 80 bi§ 100 mm.

§ 56.
Didmembrator pon Kraus.

Diefe Sdlagftiftmafdyine ift vom Mafdhinenfabritanten Ferd. KLraus
in Neuf a. Rb. fonfteniert, und Taf. XVI abgebildet; Jeidnungen und
Befdyreibung find der Patentfdrift Mr. 11834 (14. Méry 1880) entnom-
men, welde ebenfo wie die Crlduterungen itber dag Mabhlverfahren mit
Walzen und Didmembratoren (§ 88) von genanntem RKonftrufteur dem
Berfaffer diefed Budjed entgegenfommend geliefert wurben. Die Majdjine
befteht in thren Urbeitdteilen aud wei genau bearbeiteten, dem verlangten
Mahlgute entfpredhend angetriebenen, aud Sdhmicdecifen ober Stahl herge-
ftellten Sdjeiben A und B, welde abwedhfelnd mit verfdjiedenen, auf dev
Teilmafdhine genau eingebohrten Reifen eigentiimlid) geformter Stablftifte C
befet find, die mit Hilfe der IBentrifugalfraft das durd) die ausgefparte
und mit entfprechenden Oeffnungen verfehene mittlere Bertiefung der
©djetbe A eingefithrte Mahlgut erfaffen und gegeneinanber zerteilen ober
auf(éfen, obet die 3ihe holzfaferige Schale wenig und bder Mehlfern ftart
angegriffen mwird.

Durd) die eigentitmlidie Form bder doppelt fonifden Stahlftifte C foll
evrei)t werden, dbaf bdie Mahlgutteile zur Verhittung der Reibung und Er-
higung von den Seitenmwénden der Stiftfdjeiben A mibglidyft abgehalten und
dadburd) an ifhrer Fliehfraft weniger behinbert werden, wie foldesd bei An-
mwendung der bigdher gebrvaud)liden Stifte ervveidht wurde, woduveh bei vor-
teilhaftere Leiftung eine geringe Vetviebsfraft erforderlid) ift.

An der Peripherie der Stiftfdheiben, wo die Scynelligleit beziehungs-
weife die Schleuderfraft dexfelben am groften ift und dag Mahlgut beveitd
eine gewiffe Jerfleinerung und Aufldfung erfahren Hat, find zur Herjtellung
einer eiteren, den verfdyiedenen Mahlmethoden entfpredhenden ftirteren
oder {dmdderen Bearbeitung, Ausftveifen der Mehlteildhen aud den Sda-
fen, 3wei Sahuringe D und D angebradyt, weldhe mit ineinanbder paffenden fegel-
formigen glatten, gewellten ober anderd geformten Bahnen verfehen find und mit-
tel8 einer leidyt vequlierbaren Stellvorridhtung E wihrend ded Betriebes ineinan-
Der ober audeinander gefd)oben werden fonnen, wobdurd) der Raum zwifden
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