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Fig. 4 bis 7, Taf. XIV, eigen einen Ausdmah(ftuhl.

Auf der Grunbdplatte find zwei Stinber a a aufmontiert, welde durd)
den Speifeauffat in gehdviger Cntfernung gehalten werdben und welde Fur
Aufnahme der drei jdjrdg iibeveinanderliegenden Walzen b, ¢ und d bdienen,
welche gletd) zwei Walzenpaave arbeiten; die Walzen haben 290 mm Dia-
meter und 500 mm Linge. Die Mittelwalze ¢ erhilt den Untrieb und
wird die obere und untere Walze durd) Differengvider mitgenommen. Die
Adpfen aller Walzen find durd) gejdhloffene Gleitlager gehalten, welde mit
Gelbftoler verfehen find., Die mittlere Walze ift mitteld ihrer Lager in
den horizontalen Sdligen der Stinder aa feft etnmontiert, die obere und
untere Walze bewegt fid) in den fenfrediten Sdligen.

Die Preffung gwifdjen den Walzen wird duvd) die federnden Ringe e
evzengt, welde bdie Walzenwelle umfpannen und mit demfelben rotievenm.
Die Berithrung 3wifden Ring- und Walzenad)fen wivd durd) aufgeftedte
Drudrollen by, e1 und di vermittelt. Die Ringe {ind exzentrifd) ur
Mittelwalze, die Rolle £, welde fid) ald ein Planetenvad um die Mittel-
welle bewegen [dRt, halt den Ring tn feiner exzentrifdhen Stellung und
ftitt fich durc) die Drudrolle c1 auf die Mittelwelle, dadurd) ift einedteild
der Nollengapfen drudfrei, andernteild wird der Seitenfdyub aufgehoben, den
die Mittelwalze vermige ded Druded der beiden duferen Walzen nad) viid-
wirtd ausiibt.

Die Spannung der Ringe wird duvd) die Planetenvolle f bemwirtt,
und war auf folgende Weife: Auf einer vohrfdvmigen Forvtfepung der
Mittellager ift cin doppelavmiger Hebel [ofe aufgefest, bdeffen eined Cnbde
mit etnem Bahnfegmente verjehen ift, wogegen bdad andeve Ende in eine
Gabelung auslduft und mit audgebildeten Lagern zur Aufnahme der Pla-
netenvolle f Dient. 2Wird durd) dad in dad8 Jahnjegment eingreifende
Getriecbe h und durd) dad Handrad ded Jahujeguient nad) abmirtd bewegt,
fo fteigt die Molle £ nad) aufwdrtd und preft fidh wijdhen bdie mittlere
Drucrolle ¢1 und den Ning e, wobdurd) leptever angefpannt wird.

Beigt e8 fid), daf bdie Walzen auf beiden Seiten nidht gleidhymaRig
briffen, fo fann diefem ebel durd) das fleine Getriebe h abgeholfen mwer-
den.  Man (6t anf jener Seite, wo der Dend gevinger ift, die Klemm-
fhraube des Nadhend h und verdreht dasfelbe mit 1—2 Bdhne, wodurd)
der Drud nur auf dev betreffenden Seite vevgrifert wird.

Das Gegengewid)t ift devart gemwdhlt, daf dabdurd) die untere Walze
nicht nur augbalancievt ift, fondern dafy dasdfelbe einen ebenfo grofen Druct
gegen die mittleve Walze andiibt, ald die obeve.

§ 50.
Walzenftuhlungen andever Konftruftion.

Fig. 15, Taf. XM, jzeigt einen Walzenftuhl von Ejder, Wyf
und Komp. (Miihle 1876. Dinglerd Journal, BVand 220.)

Dag in der Goffe A angehdufte Mahlgut wivd durd) eine geviffelte
Qiefermalze ¢ Den beiden Walgenpaaven a, ar jugefiihrt. Dabei fann der
Ginlaf durc) den Schicber b reguliert wevden, und diefe Schieberftellung
bleibt fiiv cin und diefelbe Vermahlungdart feft, indem durd) die Stellung
ber Hiilfe d ur Licferwalze ¢ die BVorvidhtung getroffen ift, daf bei
einem allfélligen Stillftand der Mafdhine fein Mablgut mehr auf die Walzen
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gelangen fann. Beide Walzenpaarve haben nur eine Speifevorridjtung;
durd) die Holzeinlagen e wird dag Mahlgut gleidymipig auf beide vevteilt.

Wie eingangd fdon evwdhnt, fomnen die beiden Gufern Walzen a, a
in er durd) den Sténder f und den Dedel g gebildeten Geradfiihrung ver-
fdhoben werden, wdbhrend die Lager fitr die beiden inmern Walzen ar, ar
durd) Sdjvauben feftgehalten find. Die Stellung je zweier ufammen av-
beitenden Walzen zu einander wird durd) die Keile s fiyiert, welde mit
ihren gevaden Fldcdjen auf die beweglichen Lager driiden. Fe nacd) Art dev
Permahlung werden bdiefe Keile durd) die Handriider u mehr oder weniger
feft angezogen, mwodurd) felbjtverftdndlich aud) die Preffion nad) Bediirfnis
vermehrt oder vermindert wird. Dev eigentlidhe Fedevandrud wird duvd)
ben Hebel 1 vermittelt, welder auf der itm Stinder gelagerten Welle m
aufgefeilt ift, und auf deffen dufered Enbde die Feder i dritdt. Wenn nun
die durd) Handrad und Sdraubenfpindel h zufommengedriicte Feder auf
pen Hebel 1 wivft, o dufert diefer durd) Vevmittlung der Knagge n feine
Wirfung auf die Sdhueide o und bdiefe auf den Querbalfen p p, der mit
feinen beiden Cnbden auf Ddie in r Ddrehbaven Hebel q driidt. Da die
Hebel ¢ mit ihren Endfpigen auf den dufern Lagern der Walzen a, a auf-
liegen, fo teilen fie Ddiefen ihre Bewegung mit und fdjieben diefe Walzen
mit der durd) die Hebeliiberfeung gewonnenen Prefjung gegen die feft ge-
lagerten innern Walzen a1, a1, Dag Mabhlgut, weldjed mittlerweile die
LWalzen pajftert, wird gevquetfht und falt al8 unfertiged Produft in die
unteve ®offe Z, von wo aus e8 mittel8 Aufsiigen zur Sortievung in die
Cylinder gelangt.

JIn gewiffen Fallen ift e8 vatfant, bie Federpreffion momentan aufiu-
heben; zu diefem Behufe braudht man nur den Handgriff k fo zu drehen,
vaf bag Fithrungsfaftdhen der Feder auf die Flade v v eined an k ange-
goffenen Daumens zu liegen fommt.

Um bdie Walzen vein zu exhalten, driidt auf die Pevipherie jeder der-
felben ein Sdjaber w, ver allfillig anhingended Produft abftreift.

Auf die Konftruttion der Lager ift bet dev angebradyten Selbftfdhmiervorrid)-
tung ein Warmlaufen der Bapfen nidyt leid)t dentbar, zumal der Oelvaum
fo voluminds ift, daff eime monatlic) jweimal vorgenomumene Fiillung bei
fontinuterlidhem Betriebe der Walzen hinveidht, ein Verfdumnid des Sdymie-
rend alfo nidht leidht vorfommen fann.  Gine Verftaubung des Mahlguted
wird durd) zwedentfpredjende Verihalung desd Walzenftuhled verhindert.

Der Untrieb exfolgt durd) eine auf eimer ber feft gelagerten Walzen
aufgefeilte Riemenfdjeibe; unteveinander {ind die Walzen durd) Stivnvdder
verbunden.

Die Dimenfionen der Majdhine find folgende: Lange 1,400 m, Breite
1,280 m, Hohe 1,650 m. Lange der Arbeitdwalzen 500 mm, Durd)-
meffer derfelben 200 mm. Durdhmefier der Untriebsriemenfdjeibe 900 mm,
Breite derfelben 150 mm und deven Touvenzahl 130 pro Minute.

&Fig. 16 und 17, Taf XHI, jeigen ecinen neuen Walzenftuhl von
Partin in Vitterfeld. Der Konftrufteur bezwedt mit diefer Anordnung
eine Berteilung ded Federdruded auf jamtliche Puntte der Walzen, fo daf
alfo eine gleihymdpige Arbeit wie aud) Ubnugung der Walzen erfolgen wird.
PMan wird deshalb aud) die Walzen (dnger nehmen fonnen, ohne duvdh
ungleidhe Prefjung ein Warmgehen befiivdhten u miiffen.  Auferdem find

_ beibe Walzen beweglid).

Neumann, Mahlmithlenbetrieh, 8
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Jn der von Oeyle eingevidyteten Mithle ju Glasgow (§ 99) Haben
bie Sdyrotalzen 80 Umbdrehungen pro Minute, die Griedwalzen 100 und
die Dunftwalzen 110; die Gefdymindigleit der jufammen avbeitenden Walzen
ift um zwei Umbdrehungen pro Minute voneinander verfdieden, was fiic
dag Ausmahlen vorteilhaft. '

Fig. 6, Taf. XV, zeigt cinen Walzenftuhl von Millot (Syftem
Doft). Man erfieht, daff die obeve Walze fix gelagert ift und die untere
durd) den Hebel I entfprechend eingeftellt werden fann; die Feder f geftat-
tet Da3 Ausweichen der unteren Walze, falls Cifenteile zwifdhen die Walzen
tamen; fie wirft aber nur bei Amwendung glatter Walzen ald elaftifcher
Andrud, in weldhem Falle fie durc) die Mutter m dyivfer gefpannt werden
fann.  Der Antvieb beider Walzen erfolgt durd) Riemen. (, Miihle”,
Sahrgang 1882.)

Fig. 7, Taf. XV, zeigt die Fintjde Scheibenmiihle, wie fie in der
obengenannten Jeitfdrift nad) den Verhandlungen ded Vereind fitr Gewerb-
fleifg abgebildet wird; Fig. 7a derfelben Tafel dient Jur Grlduterung dev
Wirfungdweife, wie fie Fritfd) im Kleinen Miihlen-Fournal 1881 be-
{dhreibt.

Wird ein einfallended Kovn tm Punfte A guerft von den Sdjeiben-
flachen erfafit, fo wird fid) der ngriffspunft der einen Sdheibe im Kreis-
bogen nad) a, der Ungriffspuntt der anbdern Sdeibe aber nad)y b bemegen.
Wenn dag Korn alfo die engfte BVeviihrungslinie der Sdheiben evveidht, find
feine Teile itber die Stvede a big b vevteilt, audeinanbder geogen. Ju
diefer dibevfreuzenden Bewegungsriditung dev Dahlfldden tritt nun aber an
den meiften Stellen eine verfdhiedene Gefdhwindigleit der zufammen avbei-
tenden Punfte, da Ddie dem Gufferen Rande ndher liegenden Punifte fich
fdpneller bewegen als deven entfprechende Gegenpunfte der andern Sdjeibe,
diec dem Mittelpuntte ndher find. Ju der Mittellinie, in welcher der
Puntt A liegt, fehlt die Diffevenggefdhvindigleit und man fSunte hievausd
auf ungleidymafige WirtungSmweife und ein unvegelmifiges Produft chlicfen,
wenn nid)t ein andever Umftand die Verbiltniffe ausglihe. Der Cingugs-
winfel zwijden den Sdhetben ift ndmlid) nidht an allen Puntten gleid); ev
ift in der Mittellinie A am fpikeften und wird nacd) den Adhfen zu griofer.
Dies hat zur Folge, daff die nabe am Ranbde einer Scheibe einfallenden
Kovuer (bet B und C) fpdter, . §. evft tiefer unten mit den Mablflacdhen
in Vevithrung fommen, ald die itber dber Mitte der Avbeitslinie einfallen-
den. Die Korner bei B und C Haben dedhald aud) nicht einen fo langen
Bearbeitungdmweq Furiidzulegen und infolgedeffen wirft die Divergenz oder
Ueberfrenzung weniger auf fie ein. Dafiir tvitt aber die Voveilung ded
einen Angrifigpuntted hier hingu, fo daf der jummarifhe Cffeft dod) in
allen Puntten der Mahllinie ein nahezu fonftanter ift. Da, wo die Dif-
fevenzgefchmindigteit fehlt, fommt die Ueberfreugung tm vollften Mafe Fur
Geltung, und wo leptere gevinger ift, exfest die Diffevenggefdhwindigteit dasd
Fehlenbe.

Su dem febr fpigen Cingugswintel, welden bdicje Scheiben bilden, wird
2a8 Mablgut fdhon in etwa 8 bi8 10 cm Hohe itber der horizontalen
Mittellinie der Sdheiben erfaft. Die Divergeny oder Ueberfrenzung dev
Angriffspuntte ift hier eine fehr ftavte und betrdgt 50 bid 60° und mebr.
Diefe ftavte Ucberfreugung wivft zu Dheftig zevveifend auf die Kovner ein
und muf aud) die Sdyalenteile mit zerfleinern.
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