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oder Griefen beftimmte Walzencinvidtung an einen paffenden Plag aufftellt,
weldjer fid) in den meiften Miihlen vorfindet. E8 geftaltet fich fodann die
Umdnberung einer beftehenden Mithle u einer viel weniger foftfpieligen
Sadje, al3 wenn man dad Fertigmahlen (Ausdmabhlen) mittel8 der Walzen
erpwingen wollte, in weldem Falle die gange beftehende Cinridytung einer
Miihle mit Steinmahlgingen gany obder nafezu vollftindig befeitigt mwerden
mitfte.

Porzellan in der vidhtigen Qualitdt angewendet, ift fitr glatte Walzen
vorziiglid), aber geriffelt finnen folde Walzen nid)t werden, und fomit find
fie nidt vorteilhaft zum Sdroten ober Gviefen; bdagegen find fie fehr
braudjbar zum Auflsfen der Griefe, fowie aud) jum Audmahlen der aufge-
(ften Griefe und Dunfte.

Wasd nun dad Audmahlen der gepusten Griefe und Dunfte u Mehl
anbelangt, fo ift e3 nidht u empfehlen dasfelbe mitte(8 Walzen zu vorzu-
nehmen; e8 [(aft fidh) died Audmalhlen mittel8 Walzen wohl erzmwingen, dod)
find bie Steinmahlginge ohne Jmeifel geeigneter bdazu. Die Wvbeitsfladye
bei ben Walzen ift ju flein dazu nur einige Millimeter breit und e8 bleibt
aud) bet der ftavfiten Jufammenprefjung der Walzen (fei e3 Porzellan oder
Hartquf) immer ein ungerfleinerter Reft von Griefen ober Dunften iibrig.
Weldye Berdnderung die Cinfilhrung ded Didmenbratord in die Walzen-
miillerei bringen wird, ift fiir jest nod) nidht gany entfdjieden.

§ 49.
Walzenftithle von Gany & KLomy.

Diefe bedeutende Fabrif in Vubdapeft, mit einem Filial in Ratibor
(preuf. Sdylefien) hat viel fitr die Cinfithrung und Berbefferung der Walzen-
ftiihle geleiftet, inbem befonderd die Konftvuftionen ded Diveftor Medwart
hervorragende Anerfennung gefunbden.

Nadyftehende Mitteilungen und die dazu gehovigen Jeidhnungen (Taf. X1V
und XV) find dem Berfaffer von dem Ctabliffement freundlidhft jur Ber-
filgung geftellt morden.

Die Sdrot- und Aufldsftihle find in der Konftruftion gany
gleid), bder Unterfdyied befteht nur darin, daf bdie Sdrotftiihle geviffelte
Walzen, die Aufldsftihle glatte Walzen haben, und daf die Diffeveny in
der Oberflidengefdwindigfeit der Sdyrotwalzen grifer ift, ald bei den Auf-
[B8walzen. Diefe Gattungen Stithle werden in verfdhiedenen Grofen aus-
gefithet, e8 gibt ein- und zweipaarige, der Durdymeffer der Walzen ift
220 mm, bdie Linge 343, 475 und 650 mm.

Die RKonftruftion de8 Walzenftuhles mit wet Paar nebeneinanbder
liegenden Walzen ift im wefentlidhen die folgende (Fig. 1, Taf. X1V).

Diefe Mafdjine befteht ausd jwei auf einer Grundplatte montierte
Stéinder (a a), welde durd) eine friftige Tvaverfenfhraube (b) in gehoriger
Cutfernung gehalten werben. Jur Uufnahme bder beiden inmen (iegenden
Hartquwalzen (cc1) dienen an obenermihnten Stindern angegoffene, mit
elbftslung verfehene Lager (ddy), wibhrend die auffen liegenden gleidhen
Walzen (ee1) in den Hebellagern ruhen und fidh um einen feitlid) unter
dem Sdywerpuntte der Walzen liegenden Bolzen (x) fdwingend bemwegen;
diefe Bolgen liegen im [d)miedeeifernen Baden f.
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Durd) Berfdjiebung diefes Vadens f mittel8 der Regulievfdrauben y
und z in vertitaler und hovizontaler Richtung, werden die Walzen vollfom-
men pavallel geftellt und mitffen aud) in diefer Lage bleiben, denn nur dann
funftionteven {ie vidytig und geben gleidmdfsiges Mahlgut.

Gollten nad) ldngerer Avbeit, etwa durd) Yagevabuniipung, die Walzen
aud ihrev pavallelen Yage gefommien fein, dann [6ft man die Sdrauben an
der Stelle, wo die dufern Walzen tiefer liegen, legt unter die Nafe x eine
tleine Blechunterfage, big die Walzen parvallel ftehen, was duvd) Ridhtplatte
unterfucdht werden fann, und dann werden die Schrauben wieder feftgezogen.

Die Gewidytshebel i, deren Drvehzapfen j in einem am Sténder an-
gegoffenen Sdlige hovizontal verjdyiebbar {ind, tragen die Gewidhte h, dburd)
weldje die Daumen k an die Lagerhebel e, und durd) diefe die (ofen Walzen
an die feften Walzen gedriidt werden.

Wenn die Walzen durd) eine Neuriffelung im Durdymeffer fleiner ge-
worben {ind, fo fommen bdie Gewidytshebel i, wenn die Walzen einander
oollftandig gendbhert, vefp. aneinanber gedviidt werden aud threr Horizon-
talen Lage.

Um bdiefem abjubelfen, lodeve man bdie Mutter ded Bolzen j, um
welden der Gewidytshebel fidh) dreht, und fdjiebe den Bolzen in feinem
Sdlige folange nad) audwdrts, bis die Gewid)tshebel wieder ihre hovizon-
tale Lage angenomuten haben, dann ziehe man wieder die Mutter feft.

Die Anndherung der lofen Walzen gegen die feften wird begrenzt duvd)
die Stellfdraube mit Handradden L.

Damit der Avbeiter dad Handriddjen nicht zu weit Furiidjdrauben
fonne, vefp. damit fid) die Walzen nidht zu fehr ndahern, eventuell aufein-
ander laufen founen, ift eine Avretievungdmutter angebradyt, welde an
ridtiger Stelle durch eine fleine Flitgeljdhraube, die in den eingehobelten
Sdlis der Stelljchraube eingreift, feftgeftedt wird.

Bum Bwede be3 Entfernend bder Deiden beweglichen duferen Walzen
pon Den mittleven feftgelagerten LWalzen wihrend ded Leerganges der WMa-
fchine Dienen die Kettdhen, weldhe an den Kurbelfropfungen m, n der Welle m

dngen.

? g@iefe Welle wird durd) den Hanbdhebel q um einen halben Kreid ge-
breht und damit alle vier Gewidyte auf einmal gehoben und die Walzen
poneinander entfernt.

Die Gpeifevorridhtung  befteht ausd einer Goffe und wei Goffen-
ftandern rri, welde auf den Lagernftindern a a angefdraubt find, und
awei fannelierten Gpeifewalzen s s mit den Einlaffchicbern.

Ju der Goffe ift nod) ein RNitttelwert davgeftellt, meldhed durd) einen
Daumen odcillievend bewegt wird. Diefe Riittelwerfe werben bet foldjen
Gtiifhlen verwenbdet, auf welden weiheve Schrote und Kleie vevarbeitet wird
und Haben die BVeftimmung, das Bufammenballen des Mahlgutes in Ddev
Goffe zu verhindern.

Der Antrich der Speifewalzen evfolgt durd) eine Niemenfdjeibe, weldye
pon Der Nabe der Stublantriebsideibe u auf dev feftgelagerten Walze an-
getvichen wird, und zwav gefdhieht died devart, daf wemn die Walzen ar-
beiten, affo die Gewidyte h h Hinabgelafien find, wivd bie Drehung auf bdie
Gpeifewalzen iibertragen; wenn hingegen die Gewidyte aufgehoben find und
bie vbeitdwalzen fih vomeimander entfernen, fo wird die Drehung auf
bie Speifewalzen nidht iiberivagen, diefelben bleiben ftehen und fihren den
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Walzen fein Mahlgut zu. Dies wird daduvd) erreicht, daf die doppelt ge-
fripfte Welle, mitteld welder aud) die Gewidhte gehoben ober gefentt mwerden,
am ecinen Cnude exgentrifd) ift, und auf diefen erzentrifhen Teil cined der
Bahnridden trigt, welde die Bewegung auf die Speifewalzen itbertragen
und zufolge der erzentrifhen Vewequng feiner Adhfe fommt diefes fleine
Raddjen mit Den auj den Speifewalzen befindlichen Sahnrddern in obder
aufier Cingriff und wird die Drehung iibevtragen ober nidyt iibertragen,
je naddpem die Gewidyte abwdrtd ober aufwdrtd geftellt find.

Diefe Vorvidhtung gum gleidzeitigen Cntfernen der Walzen und Ab-
ftellen Der Speifung wird and) automatifd) audgefiihrt, d. . fobald in ber
®offe fein Mahlgut mehr ift, wird fid) die bejdyriebene Ansviidvorridhtung
felbftthitig in Wirfjamfeit fepen und gleidhzeitig eine Signalglode evtinen.

Fig. 2 und 3, Taf. XIV, zeigen einen Flad-Sdrotftuhl mit
Differengmwalzen. Die Konftruftion diefer Mafdyine ift folgende: Auf
der Grunbdplatte {ind zwet Stinder aa aufmontiert, weldye oben durd) den
©peifeanfiap in gehirviger Cntfernung gehalten werben und ur Lagerung
de8 Differengmalzenpaares dienen. Die Walze b hat 350 mm Diameter
und liegt in firen Yagern und trdgt die Wntreiberiemenjdjeibe; die Walze b
hat 220 mm Diameter und liegt in beweglihen Lagern, weldje lepteve fid)
um die exzentrijfe LWelle f drehen, auf welde aud) der Spannhebel g fist.
Beide Walzen find 7560 mm lang und ift b die fdnellgehende und ange-
triecbene, by bdie langfamgehende und mitgenommene Walze und wird leptere
durd) die Gpiralfedern e gegen bdie erfteve gedriidt. Die Diftany wijden
den Walzen fann mitteld den Stellfdhrauben h veguliert werden.

Die Opeifewalze i erhdlt bdie Bewegung von der langfamgehenden
Walze durd) den NRiemen ¢ und die Jahnvdder m und 1. Die Speifung
ift fehr gwedmdfig durdygefithrt und war in der Art, daf e3 miglidh ift,
die Gpeifewalze momentan aufer Thitigleit zu. fepen und gleidyzeitiq die
Walzen voneinander u entfernen, fo daff lepteve nid)t aufeinander leer laufen
founen, wad auf folgende Weife gefdyicht:

Die Speifewalze i trdgt an einem Ende einen weiavmigen Hebel, und
diefer dad Riemenfdjeibdhen n und dag Gegengewidht p und ift der vordeve
Arm de8 Hebel8 durd) cine RKette mit dem Spannbhebel g verbunbden.

Fig. 2 zeigt legteven in jener Stellung, in welder die Diftany ywifden
den aufammenarbeitenden Walzen flein ift, die Kette ift loder, wodurd) dasd
Gegengewidit p zur Wirkung gelangt und den fleinen Riemen um Antvich
der Gpeifewalze fpannt. Die Bewegung wivd auf die Speifewalze fiber-
tragen, weldje nun dem Stuhle Mahlgut zufithrt; die Mafdine mahlt.
Wird der Spannbebel gany nad) abwérts geftellt, fo entfernen fich die Walzen
voneinander, die fleine Kette wird ftramm angezogen und Hicrdurd) die
Gpeifewalze aufer Thitigteit gefest: die Mafdyine (duft leer, ohne daf
ein {dyidliches Abniitsen der Walgen ftattfinden tinute, da bdie Diftany 3wifdyen
den Walzen vergrbfert murbe.

Dag Stellen der Walzen, vefp. dad Fivieven der Diftany gefdhieht
folgend: Man Hebt den Spannbebel g in bdie hodhfte Stellung und ftellt
mittel8 den Stelljhrauben h die beweglihe Walze dicht an die fefte. So-
dann dreht man die Stellfhranben mit s oder o Umbdrehung, je nady-
dem eine fleineve ober grifere Diftany gewiinfdht wird. Die Diftany
awifden den Walzen vergréfert fich, wenn bdie Stellfdyrauben nady vedhts
gedreht werben, nad) (infs hingegen verfleinert fie fid).
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Die Antriebfdeibe Hhat 630 mm Durdymeffer, 170 mm Breite und
foll pro Minute 250 Touren madjen.

Fig. 1, 2 und 3, Taf. XV, zeigen einen am meiften verwen-
deten Fladymahlftuhl.

Auf einer Grundplatte find wei Stinder a und a; aufmontiert,
weldje oben durd) den Speifeaufjap in gehiriger Cutfernung gehalten wer-
den, und zur Yagerung der wei Paar itbereinander liegenden Walzen bby
und cci dienen. Die Walzen b1 und c1 find in firen Lagern und tragen
die Antriebdriemenfdjeiben; die Walzen b und c¢ liegen in beweglichen
Lagern, welde leptere fid) um die exzentrifdhe LWelle f drehen, auf welde
aud) der Spannbebel g fist. Die Walzen b und ¢ werden durd) die Spival-
federn e und er gegen Ddie feftgelagerten Walzen by und e; gedriidt. Die
Diftang zwijden den jufanmmenarbeitenden Walzen fann mittel8 den Stell-
fhrauben h und hy veguliert werden. Die Speifewalze i erhilt die Be-
wegung von Dder [angfamgehenden Walze ded obeven Paared durd) bden
Riemen q und die Jahnrider m und 1. Die Speifung ift bei biefer
Mafcdyine fehr wedmdfig durdygefithrt und war in der Art, daf e3 mig-
lid) ift, die Speifewalze momentan aufer Thitigeit u fepen und gleid)-
seitig die Walzen von einanbder zu entfermen, fo daf leptere, nidht aufein-
ander leerlaufen fonnen, und war gefdjieht dies auf folgende Weife:

Die Gpeifemalze i tragt an einem Ende einen Fweiarmigen Hebel und
diefer, bad Riemenjdjeibdhen n und bdad Balanciergewidht p und ift der
vordere Avm ded Hebeld8 durd) eine Kette mit dem Spannbebel g ver-
bunden. Die Fig. 1 zeigt lepteren in jener Stellung, in welder bdie
Diftany zwifden den ujammenarbeitenden Walzen flein ift, die Kette ijt
loder, wodurd) dad egengewidht zur Wirfung gelangt und den fleinen
Riemen um Antrieb der Speifewalze fpannt. Die Vewegung wird auf
die Speifemalse iibertragen, welde mm dem Stuhle Mahlgut ufiihet: die
Majdine mahlt. Wird der Spanubebel gany nad) abwirtd geftellt, fo
entfernen fid) die Walzen voneinander, bdie fleine Kette wird ftramm an-
gezogen, und hierdurd) die Speifewalzen aufer Thitigleit gefepst: die Ma-
fdjine lauft leev, ohne daf ein fdadliches Abniigen der Riffeln ftatt-
finben fonnte, da bdie Diftans zwifden bden Walzen vergrofert wurde. Um
die Walze vein u erhalten und dad Anfleben von mweidem WMabhlgut zu
verhinbern, find Holzabftreifer r angebradyt.

Gehr widtig ift dad vidtige Cinftellen der Walzen, refp. dad Firieren
der Diftany zwifden den Walzenpaaven, weldhe den Dimenjionen bded 3u
verarbeitenden Getreided entfprechend grier oder fleimer fein muf, um eine
jufriedenftellende Leiftung und guted Produft zu erhalten. Man hebt den
©pannhebel g in die hodhfte Stellung und ftellt mitteld bden Stelljdhrau-
ben h und hy Ddie bewegliden Walzen didht an die feften. Sobann dreht
man die Stellfrauben der unteren um Ys Umbdrehung zuriid, die obere
um Y2 Umbrehung, damit die oberen Walzen grofere Entfernung vonein-
anber erhalten al8 bdie unteven. Die Diftan zwifdhen den Walzen ver-
groBert fid), wenn bdie Stellfdrauben nad) red)ts gedrveht werden, nad
[int8 hingegen verfleinert fie fid. :

Die Antriebsfdjeibe bes obeven Walzenpaared macht pro Minute 200,
jene Ded unteven ‘Paared hingegen 350 Touven.

Der durd) dad Mahlgut uviidgelegte Weg ift aud dem Auffchiittrumpf
mit Speifewalze zum obern Walzenpaar, wo bdasfelbe vovgebrodjen odev
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gefdroten wird, dann gelangt e8 auf dasd unteve Walzenpaar, wo ed voll-
ftindig ausgeavbeitet wird. Dasd fertige Produft — Fladhymehl — wird
auf Cylindern in verfdiedene Gattungen fortiert. 3

Bei den Ausmahl-Walzenftithlen ift der grofe Drud zu beriid-
fidhtigen, weldher Ddafiiv erforderlid) ift; infolgedeffen evhigen fid) die Lager,
von diefen die Walzen und dad Mahlgut, was auf die Qualitdt ded lefstern
fhadlid) mwivkt.

Bur BVermeidung bdiefes Uebelftanded wandte man eine Lagerentlaftung
an, bet welder nidt der Walzenzapfen an die Lager gedriidt oder der
Drud auf die Walzen durd) die Lager audgeiibt wird, fondern bet welder
der auf die Walzen auszuitbende Drud diveft auf diefe felbft, vefp. ihre
Achfen wirft und die Lager felbft gav feinen Drud aufnehmen, fondern nuv
nod) die vidtige Fithrung der Walzen zu itbernehmen haben.

Die Walzen ftehen nicht fentvedyt iibeveinander, fondern verfept, wo-
durd) ein Horizontaler Seitenfdjub der mittleren Walze entfteht. Um diefen
aufzubeben ift eine Rolle eingefdyaltet, die fo groB ift, dap fie den Ring
und die mittlere Walzenad)fe gleicdhzeitig beriihrt, und wird fo der Seiten-
jhub der mittlern Walze auf den Ring iibertragen, fo daff diefer nun alle
nad) aufen wirfenden Driide ded gangen Syftems in fid) aufnimmt. Der
Bolzen der Rolle exfibhrt felbjt feinen Drvud, da fid) die Prefjungen auf der
Rolle von beiden Seiten aufheben.

Gg ift nod) auf die Gewidite p aufmerffam u madjen, ohne diefe
wiirde ein fehr ungleidher Drud an den Zwei Mahlftellen herridhen. Die
Prefjung zwifden der obern und mittlern Walze ift ndmlid) gleid) dem von
den Ringen auf die Walze ausdgeiibten Drud mehr dem Gewichte der oberen
Walze; dagegen bdie Prefjung zwijden der mittleven und unteren Walze
gleid) dem Ringdrud weniger dem Gemidhte der unteven Walze. Diefed
legtere Gewidht muf demnad) durd) die Gegengewidyte e devart aufgehoben
werden, daf die untere Walze nod) mit ihrem Cigengewidyte nad) oben
dritdt, um die Gleidhheit Herjuftellen.

Die drei Walzen diefer Majdjine bilden wei Walzenpaave, vefp. fie
haben zwet Mabljtellen und fann dad zu vevarbeitende Mahlgut entweder
in einem Strom juerft durd) das obere, dann durd) dad untere Paar
durdygelaffen werden, oder: der Mahlgutftrom wird in jwei Teile getvennt,
von mweldem der eine nur durd) dad obere, der andeve Teil nur duvd) dasd
unteve Paar durdygeht.

Bei der obern Mablftelle wird bder jogemannte Teilungdroft ange-
wendet, Fig. 8, Taf. XIV. Dies ift eine aud Weifbled) hergeftelte Ehene,
worin ldnglide Sdlige find, welde den davauf fallenden Mahlgutftrom
deravt in wei Teile teilen, daff der eine in der Ridtung ¢ auf der Ebhene
mweiter [Guft, der andeve in der Nidtung d durd) dasfelbe durdfalt. Die
Oeffnungen founen vergréfert und verfleinert werden aud dem Grunbe,
damit die beiden Teile ¢ und d gleid) ftart gemad)t werden fdnnen.

Bei der yweiten, untern Mablftelle wird der fogenannte Kreuzdurd -
lauf, Fig. 4, Taf. XV, angewendet, weldyer in zwei aufeinanber fenfredyt
ftehenden Ridtungen Oeffnungen hat, durd) welden die zwei Mahlgutftrome
gleicdhzeitig durdhgehen, ohne daf fid) diefelben vermengen finnten. Zeil d
wurde fdon zwijden der obeven und mittleven Walze zevrmalhlen, mwibhrend

Teil ¢ erft, menn er durd) den RKvewzdurdlauf durdygegangen ift, wifden
ber mittleren und unteven Walze verarvbeitet wird.



— 112 —

Fig. 4 bis 7, Taf. XIV, eigen einen Ausdmah(ftuhl.

Auf der Grunbdplatte find zwei Stinber a a aufmontiert, welde durd)
den Speifeauffat in gehdviger Cntfernung gehalten werdben und welde Fur
Aufnahme der drei jdjrdg iibeveinanderliegenden Walzen b, ¢ und d bdienen,
welche gletd) zwei Walzenpaave arbeiten; die Walzen haben 290 mm Dia-
meter und 500 mm Linge. Die Mittelwalze ¢ erhilt den Untrieb und
wird die obere und untere Walze durd) Differengvider mitgenommen. Die
Adpfen aller Walzen find durd) gejdhloffene Gleitlager gehalten, welde mit
Gelbftoler verfehen find., Die mittlere Walze ift mitteld ihrer Lager in
den horizontalen Sdligen der Stinder aa feft etnmontiert, die obere und
untere Walze bewegt fid) in den fenfrediten Sdligen.

Die Preffung gwifdjen den Walzen wird duvd) die federnden Ringe e
evzengt, welde bdie Walzenwelle umfpannen und mit demfelben rotievenm.
Die Berithrung 3wifden Ring- und Walzenad)fen wivd durd) aufgeftedte
Drudrollen by, e1 und di vermittelt. Die Ringe {ind exzentrifd) ur
Mittelwalze, die Rolle £, welde fid) ald ein Planetenvad um die Mittel-
welle bewegen [dRt, halt den Ring tn feiner exzentrifdhen Stellung und
ftitt fich durc) die Drudrolle c1 auf die Mittelwelle, dadurd) ift einedteild
der Nollengapfen drudfrei, andernteild wird der Seitenfdyub aufgehoben, den
die Mittelwalze vermige ded Druded der beiden duferen Walzen nad) viid-
wirtd ausiibt.

Die Spannung der Ringe wird duvd) die Planetenvolle f bemwirtt,
und war auf folgende Weife: Auf einer vohrfdvmigen Forvtfepung der
Mittellager ift cin doppelavmiger Hebel [ofe aufgefest, bdeffen eined Cnbde
mit etnem Bahnfegmente verjehen ift, wogegen bdad andeve Ende in eine
Gabelung auslduft und mit audgebildeten Lagern zur Aufnahme der Pla-
netenvolle f Dient. 2Wird durd) dad in dad8 Jahnjegment eingreifende
Getriecbe h und durd) dad Handrad ded Jahujeguient nad) abmirtd bewegt,
fo fteigt die Molle £ nad) aufwdrtd und preft fidh wijdhen bdie mittlere
Drucrolle ¢1 und den Ning e, wobdurd) leptever angefpannt wird.

Beigt e8 fid), daf bdie Walzen auf beiden Seiten nidht gleidhymaRig
briffen, fo fann diefem ebel durd) das fleine Getriebe h abgeholfen mwer-
den.  Man (6t anf jener Seite, wo der Dend gevinger ift, die Klemm-
fhraube des Nadhend h und verdreht dasfelbe mit 1—2 Bdhne, wodurd)
der Drud nur auf dev betreffenden Seite vevgrifert wird.

Das Gegengewid)t ift devart gemwdhlt, daf dabdurd) die untere Walze
nicht nur augbalancievt ift, fondern dafy dasdfelbe einen ebenfo grofen Druct
gegen die mittleve Walze andiibt, ald die obeve.

§ 50.
Walzenftuhlungen andever Konftruftion.

Fig. 15, Taf. XM, jzeigt einen Walzenftuhl von Ejder, Wyf
und Komp. (Miihle 1876. Dinglerd Journal, BVand 220.)

Dag in der Goffe A angehdufte Mahlgut wivd durd) eine geviffelte
Qiefermalze ¢ Den beiden Walgenpaaven a, ar jugefiihrt. Dabei fann der
Ginlaf durc) den Schicber b reguliert wevden, und diefe Schieberftellung
bleibt fiiv cin und diefelbe Vermahlungdart feft, indem durd) die Stellung
ber Hiilfe d ur Licferwalze ¢ die BVorvidhtung getroffen ift, daf bei
einem allfélligen Stillftand der Mafdhine fein Mablgut mehr auf die Walzen
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