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Bum Ausbohren der Lagerfige in den Stindevn find zwet eigens fit
diefen Bwed fonftruierte Vohrmajdinen in Gebrand). Der Stinber fommt
jufammengefdyraubt, wie er bei bder vollftindig montievten Stuhlung fein
foll, auf die BVohrmajdhine. €8 werben beide Lager einer Walze gleidh-
jeitig von einem fréftigen, Durdjgehenden Stangenbohrer ausgebohrt und
da der Stinder nadher nidht mwieder demontiert wird, fo mitflen die Lager
mathematifd) in einer inie liegen, eine Bedingung, die allein eine ridtige
Lage der Walzen gegeneinander evmiglicht.

€3 hanbelt {ih nun Junddft davum, die Lager und Wellen einlaufen
su laffen, die vidtige Funttion der Schmiervorridhtung zu fontrolieren,
fomie die Abftreicher genau paffend an bdie Walzen anzufdleifen. Ju diefem
Bmwede werden bdie beiden Walzen einige Stunden laufen gelaffen, bis dasd
Gemwiinfdte evveidyt ift, — dann vollendet ber Tifchlev feine Avbeit durd) Auf-
paffen ber Sittel . Die ingwifdjen Hergeftellten geviufdhlofen Réder
werden aufgeftet, dad Riderverded angebrad)t und bie Friftiondfuppelung
montiert.

Oleidhzeitig wahrend bdiefe Arbeiten vor fid) gingen ift der fir {idh
eingig aud itber 200 eingelnen Stiiden beftehende mit der automatijden
Abftellvorrichtung verfehene Oberftinder jufammengeftellt worden. Wie beim
Untergeftell, werben aud) {dmtlide Lodher ded Oberftinderd auf einer
Gpeztalmafdyine hevgeftellt. €3 find died fiinf Loher auf der einen, vier
auf der andern Seite, die alle unter fid) pavallel find und wovon fe 3wei
wieder in eine Linte liegen miiffen. Die hierzu vevwendete VBohrmajdyine
ift bevart gebaut, baf je fiinf Lodher gleichzeitig gebohrt werden fonmen und
daff die Cutfernung bdiefer Lodher unter fid) abfolut unverdndert bleibt,
wibhrend der Parvallelidmus gefidyert ift.

Diefer Oberftinder wird nun auf den Unterftdnder aufgepafyt, der
Stubl vollftindig montiert und einer Mahlprobe untermorfen. Crft nad-
dem er biefe Probe gqut itberftanden, beginut feine dufere Ausftattung, wor-
auf dann die Verpacdung erfolgt.

§ 47.
Stubhlungen mit cylindrifden Hartgufmwalzen.

Hartguf ift eine Gattung von Gufeifen. JFe langfamer dasd fliiffige
Roheifen abgefithlt wird, bdefto veihlicher und in defto grifern Blattern
fcheidet fih Graphit aus, defto grobfirniger ift dad Gefiige ded grauen
Robeifens.

®ewiffe Roheifenforten, d. §. foldhe, in demen der graphitbilbende Ein-
flug des Giliciumgehalted durch cinen cbenfalld anmefenden Mangangehalt
qum Teil ausgeglichen wird, erftavren bei vafdher Abtiihlung ald weifftrah-
liges, bei langfamer ABLiihlung al8 graued forniges Cifen.

Untermirvft man nun ein Gufftiid ausd jolden um Weifwerden ge-
neigten Nobeifen an ecingelnen Stellen einer vafdien, an andern einer ver-
jogerten AbLiihlung, fo witd man an erftern Stellen weifes, an leptern
graied Robeifen evhalten, beide Sovten alfo nebeneinander in demfelben
Ctiide — Hartgup.

Die Dimenfionen der Walzen find fehr verfdieden, der Duvcymeffer
variiert von 160 big 600 mm, die Linge von 300 big 1000. Vet Walzen
von gréferm Durchmeffer wivd bag Getreideforn etwas (anger und intenfiver
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angegriffen al8 bei fleinem Duvdymefier, deshalb vermwendet man bei Hod)-
miillevet die fleimevn, bei Fladymiilleret die grifern Walzen.

Die Oberflide der Walzen fann eine glatte oder geviffelte fein, wo-
nad)-aud) deven Wirfung eine verfdjicdene ift. Die glatten Walzen wivken
quetfhend, die geviffelten fchevenformig fchueidend und queticdend.

Die Lage der Riffeln ift entweder pavallel obder fdhrdg, bogenfdrmig
oder fenfredht ur Walzenachfe; der Querfdnitt der Riffeln dagegen bdreiedig
ober tvapejfdrmig ober freisbogenfirmig; Fig. 9 bis 11, Taf. XHL

Man unterfdeidet :

grobe Riffelung, wenn 3 big 6 Riffeln auf 1 cm Walzenumfang
fommen;

mittelfeine, bei 7—10 Riffeln pro 1 cm;

feine, bet mehr ald 10.

Die Arbeit der Walzen hingt wefentlid) ob von bder Vejdaffenbeit
der Oberflidhe, ob Ddiefelbe glatt oder geviffelt, von der Umfangdgeidhmwin-
digfeit der Walzen an fid), fowie davon, ob die jwei jufammenarbeitenden
Walzen gleidhe oder verfdyicdene Umfangdgefdymindigteit haben.

Bei glatten Walzen, welde fid) mit gleidher Umfangdgefdmindigteit
drehen, wird bad wifdenfallende Kovn Fufjammengedritdt, ge-
quet{dyt; wihrend das wifden 3wei mit verfdjiedener Gefdwindigteit
fid) dvehenden glatten Walzen fallende Korn aud) nod) zevrieben wird.
Bei geriffelten Walzen tritt aud) nod) die fdyneidende und fdevende
Wirfung hingu, je nad)pem die LYage der NRiffeln pavallel oder gemeigt Fur
Walzenadyfe ift.

C8 feien, Fig. 12, Taf. X1, zwet geviffelte Walzen im Querfdnitte
dargeftellt, von weldher Walze A bdie f{dnellgehende (mit Doppelpfeilen be-
seidynete), B die langfamgehende ift. Dad dagwifdentommende Getreideforn
fallt auf die Riffel der langfamgehenden Walze B, und der hervorftehende
Teil besfelben wird von der Kante a einer Riffel von der [dynellgehenden
Walze A abgefdnitten. Dad Korn wird nur dann vollftindig durd)ge-
fdnitten fein, wenn die Kante a einer Riffel der Walze A, wenigftend um
den Weg a b weiter gefommen ift, ald die Kante c einer Riffel von Walze B,
und zwar in der gleidhen Jeit, mit anbdeven Worten gefagt: mwenn die
Walze A {id) wenigftensd zweimal fo jdhnell dreht al3 Walze B.

Wenn bie Voreilung der Walze A fleiner whve al@ der Weg a, b,
fo wiivbe bag Korn nidt vollftandig durdhgefdynitten werden, fondern nur
bi3 zu einer gemiffen Tiefe.

Wenn bdie Lage der Riffeln nicht pavallel zuv Adyfe ift, foundern eine
fid) gegen die Walzenadhfe neigende, (jdhrdge), fo wird die fdhneidende Wir-
fung eine jdjevende, nadpem fid)y bdie fdhrégen Riffeln an dev Veviih-
vungdftelle freugen. Diefe Kreuzung der Niffeln wird nur daun erfolgen,
wenn die gujammenarbeitenden Walzen der Ridytung nad) im gleidjen Sinne
geriffelt find, weil die Drehungsdridtung der Walzen ecine entgegengefetste ift.

Jit der Querfdyritt der Riffeln wie in Fig. 13, Taf. XII, ausdge-
fithet, fo ift die Wirtung feine fdherende, fondern eine quetfchende und
reibende, weil die NRiffeln fih nicht mit ihven Kanten (Schneiden), jondern
mit thren Riiden (b. 1. ihre lingere Seite) bevithren. Daher (@Rt man
beim Sdyvoten die Riffeln mit ihren Kanten aufeinander wirfen, weil jufolge
ber vein fdjevenden Wirtung viel Gviefe und wenig Weehl erzengt wird.
Beim Fladymahlen (Gt man hingegen die Riffeln mit ihren Ritden auf-
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einander wirfen, Fig. 13, wodurd) die Wirtung vovmwiegend eine quetfdhende
ift, und zufolge deffen, entgegengefest zu erftevem Fall, viel Mehl und
weniger Gried entfteht.

Diefe verfdyiedene Wirfungdweife der Riffeln fann aud) fombiniert
werden, und jwar devart, daf die Riffeln der Walze A mit Riiden, jene
der Walze B mit Sdneide avbeiten, wie in Fig. 14 der vorgenannten
Tafel davgeftellt.

Die Cinteilung der Walzenftithle faun erfolgen nad) der Art
pe8 Aneinanderdriidend der ufammenavbeitenden Walzen, nad) threr BVe- -
ftimmung, nad) der Zahl ber Walzen, und nad) Lage bder Walzen u
einander.

I Nad) der Art ded Andruded unterfdeidet man:

a) folde mit feftem, unnadygiebigem Andrud, bei welden bdie eine
Walze mitteld Schrauben, Cyrzenter oder Keile ur anbderen ge-
driidt wird, bei denen alfo die Cntfernung zwifden den Walzen
fonftant ift und fid) nidt felbjtthatig vergrofern faun;

b) folde mit felbftthitigem, nadygiebigem Andrud, wobei dad Jufam-
menbriiden der Walzen, mit auf Hebelarme wirfenden Gewidyten,
pder mitte(8 Federn exfolgt; die Entfermung zwifdyen den Walzen
fann fid), wenn grofever Widerftand, vefp. Preffungen vorfommen,
felbftthitig vergubfern, eventuell verfleinern.

II. Nad) Beftimmung unterjdjeidet man:

a) ©dyrot-,

h) Auflds-,

c) Mahl:,

d) Fladymahhoalzenftithle.

I Nad) Zahl und Lage der Walzen gibt es:

a) folhe mit einem LWalzenpaar, und die Walzen liegen neben- obder
iibereinander;

b) foldhe mit zwei oder mehr Walzenpaare, welche ebenfalld neben-
ober itbereinanbder liegen ;

) Walzenftithle mit drei {tbeveinanber liegenden Walzen (meiftens
Mahlftiihle).

§ 48.
Perwendung von Porzellan und Harviguf.

©s ift fdhon viel davitber geftritten worden, weldhes der beiden Mate-
vialien fiiv die Walzenmiillerei vorteilhaft fei; und der Ausfprudy: ,Eined
fhictt fichy nicht fitr alle” wird wohl hier aud) gutveffen.
Sngentenr Meifner empfiehlt fiv jeitgemdfe Mithleneinvihtungen :
1. bas8 Sdyroten oder Griefen mitteld geriffelten HartguBwalzen,
2. das Aufldfen der Griefe mittels glatter Hartgufmwalzen oder aud)
mitte[8 Porzellanmwalzen, :
3. dba8 Yudmabhlen der gepugten Griefe ober Dunfte mittel der Stein-
und Mahlginge ober mitteld Porzellanmwalzen. :
Diefe Methode der Vermahlung ift bei der Umdnderung beveitd be-
ftehenber Mithlen nad)y dem Walzenjyftem aud) badurd) porteilhaft, daf man
die gange vorhanbene Einvidhtung famt den Mahlgdngen un_beréinbert (oder
nidyt wefentlid) verdndert) beibehalten fanm, indem man Ddie gum LWalzen
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