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pon 16 cm Haben. Das llebereinanderlegen der Walzen hat nidt blof
den Borteil, daf dad8 Quetfdpverf weniger Pla wegnimmt, jondern aud
nod) den, daf bdie obere Walze fo fhwer gemad)t werden fann, bdaf fie
fhon durd) ihr eigened Gewidyt ben ndtigen Avbeitddrud ausiibt. Dadurd)
witd den Lagern der obern Walze der ftarfe Andrud erfpart, wasd auf den
leidten Gang vom beften Cinfluf ift. Jedod) ift auferdem nod) ein Hand-
vidden vorhanden, weldes durd) eine Sdhraube und Feder auf die Lager
witft und eine Verjtarfung ded Druded geftattet.

Um nun die Walzen genau u fithren, daf fie trop fleiner Unvegel-
mifigteiten in der Vejdhiittung, immer denfelben Wirfungdgrad bebalten, ift
e8 nbtig, daf fie immer einen gewiffen Abftand in der Walzlinie haben und
nie sufammenjd)lagen oder feft aufeinander laufen fonnen.  Su diefem Jwede
befinben fid) unter den Lagern bder obern Walze zwei Keile, auf welden
diefe Lager ruhen. Durd) BVerftellen diefer Keile mittel8 eines Sdyrauben-
gewinded hat man e3 in der Hand, die Walzen mehr odber weniger zujam-
men zu [affen und fo eine mehr ober weniger ftarfe Quetfchung zu fidern.
Die gange Anordnung und Handhabung diefed Stuhled hat alfo viel ehn-
lichfeit mit Der Fithrung eined Mabhlganges. Wie dort der Laufer, fo wivt
hier die Drudwalze durd) ihr eigened Gewid)t und vervidtet fo duvd) fidy
felbft ohne weitere dufere Kraftausitbung die hauptfadlidhfte Arvbeit. Duvd)
Anbringung zweier Riemenfdeiben von verfdjiedener Gréfe auf den ver-
ldngerten Bapfen beider Walzen fann bdenfelben mitteld eines gefreuzten
Riemend nod) eine Diffevenzialgefdhmwindigfeit evteilt werden, wonad) ihre
Wirfung nod) (oderer und nod) griindlicher wird. Die Vefdyiittung diefer
Walzen gefdjieht ohne befondere Speifewalze, indem bdie Kibvner Ddiveft ge-
gen die untere Walze geleitet und duvd) deren Vewegung eingezogen werden.

§ 44.
Walzenftuhl mit einer Walze.

Dad Geftell *) befteht aus zmwei gufeifernen Seitenmwdnden, welde durd)
Berbindungdfdyrauben gufammengehalten und von einer Holzbefleidung wm-
fdloffen werben. An der Seite ber gufeifernen Geftellwinde Fig. 3
und 4, Taf. XU, find Lager fifr die Welle dev gufeifernen Walze A an-
gefdhraubt, weldhe mit eiver ca. 30 mm diden und fdjief geriffelten Stahl-
biille umgeben ift, die man im Beifen Buftande auf die abgedrehte Walze
treibt.

Cin miglidyft Hhavter Stein B oder eine Stahljdheibe b laffen fich mit-
tels Sdyrauben s s und eined Supported mit ihren genau den Walzenum:-
fangen entfprechenden Flachen zu den fongentrifdjen Manteln der Walzen
mefr oder weniger, je nad) der gewiinfdhten Feinbeit ded Sdrotes, néhern
oder entfernen.

Die Oeffnung O ift mit einem feinen Drahtgewebe iibersogen und
dient aufer der Ventilation nod) zur Veobadhtung bes Einlaufs.

Bei 250 Umldufen der Walzen pro Minute erfordern die Walzen
eine halbe big eine ganze Pferdeftdrte ald Wrbeitdaufwanbd.

*) Mitteilungen ded Gewerbe-Veveins fiiv Haunover 1873, Walzenmiihle von
©t. Georgen bei St. Gallen.
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€8 arbeitet tmmer ein ganzed Spftem von Walzengingen zufammen,
derart, daf dag Mahlproduft nad) gefdehener Ridtung wieder dem nddy-
ften Gang gugefithrt wird.

§ 45.
Unterfdicd gwifden Stein und Walze.

Der Stein ded Mahlganged wirft vorwiegend durd) ftreifende Reibung,
die Walze wirft voriwiegend durd) Drud (Quetfdumg) und Reibung ift nur
in einem verhdltnidmafig gevingen Grade (durd) veridjiedene Gefdwindig-
feit der Walzenumfinge) sugegeben. Die ftreifende Reibung des Malhl-
ganges ift energifher al8 bdie Wirfung der Walzen; fie ift daher in den
meiften Fallen aud) leiftungsfihiger, aber — bei der Heftigleit feinmer Wir-
fung ift unvermeidlid), daff der Malhlgang aud) einen Teil der Sdalen mit
aerveifit und dadurd) mefhr oder weniger bunted Mehl liefert. Auferdem
bedingt die ftarf reibemde und reiffende Wirfung der Miihljteine bei der
langen Jeitdauer und dem iweiten Wege iiber die Mahlflddyen eine gewiffe
Crhigung ded Mahlguted und damit gugleid) einen grifeven Kraftaufwand,
denn iiberall, wo an bewegten Teilen Warvme auftritt, ift ein Krvaftverluft
vorhanden. Dem gegenitber nun hat man an den Walzen einen fehr fur-
gen Weg und furge Jeitdauer der Bearbeitung ded Mahlguted unter ges
vinger Jeibung, dadburd) falte Lermahlung mit wenig Kraft und fein Jer-
veiffen Der Rletentetle. Leptere werben vielmehr flad) gedrviidt und erleid)-
tern daduvd) bie Ausfichtung von Mehl und Dunit.

Die hauptiadlichfte Reibung bei ben Walzen findet in den Japfen-
lagern ftatt und ift abhingig: erftend von der Belaftung, d. h. dem im
Lager herrjdjenden Druc und weitend von dem Reibungdmwege, welder
der Bapfendide proportional ift. Wadyft die Lange der Walze, fo muf
auc) der aunf Dden Japfen ausdgeiibte Drud gvofer fein, infolgedeffen and)
der Bapfen ftavter gemadht werden. €3 wdadft mit der Linge der Walze
alfo der Lagerdrud und aud) der Neibungdweq; bdasd ift doppelt ungiinitig.
Nimmt man die Walze fury, d. h. fdymal und gibt ihr einen grifern
Durdynefier, fo hat man nur geringen Drud und mit einer fleineven Tou-
venzahl ebenfovicl abgewicdelte Walzenflache und damit ebenjo grofie Leiftung
ald mit langen Walzen von fleinem Durdhmeffer und Hoher Tourenzahl.
Der Kreaftoerbraud) ftellt fid) daher bei furzen Walzen von grofem Duvd)-
meffer viel giinftiger al8 bei umgefehrtem Verhiltnis.

CEs (Rt fid) nicht leugnen, daf glatte cylindrifdhe Walzen mit ihrer -
glatten Oberfldche, aud) bei verfdjiedener Umfang8gefdymwindigleit, nur we-
nig fteeifende, verfdjicbende, auseinander ziehende Wirfung hervorbringen.

Getreidefsrner und Griefe gehven zu den Kovpern, weldhe dem Drude
einen griBern Widberftand entgegenfepen, al8 dbem Jerfniden und Jerveifen
und die Trennung ihrer Teile geht wm fo leidhter von ftatten, je mehr ver-
{dhiedengerichtete RKrdfte auf fie cinmwirfen.

Died hat 3u der Konftruttion von Mahlappavaten gefiihrt, deven Wir-
fung auf. der Vewegqungd-Divergeny der Mahlflddhen bevuht, d. h.
bie forvefpondierenden Angriffspunfte bewegen fidh in verfdjiedencr, ausein-
anber gehender Ridhtung. Bum Teil tritt hievbet nod) eine Differeny
ber Bewequngsqefdhmindigeiten hingu, wodurd) cine Doppelwivfung entjteht,
weldye obigem Pringip der verfdhiecdenavtigen Jufammenfepung der Krdfte in
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