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Die gange Mithle vevavbeitet tdglid) ca. 100 To ruffifhen Roggen,
ift in den Jabhren 1877 und 1878 nad) den Entwiirfen ded Mithlenbau-
meifterd Chrenberg in Verlin gebaut worben. Die Cifenteile wurden
von Der Mafdyinenbananftalt Bovfig geliefert.

Bweite Abteilung.
Walzenmithlen.

§ 43.
Borquetdhmwalzen.

Diefelben werden fdhon feit ldngever Jeit angewvendet, da diefelben
fehr vorteilhaft fitr Dad weitere Ausmahlen ded Getreidesd find.

Durd) dad Vorquetidien ded Getreided (Noggen wie Weizen) wird den
Gteinen ein grofed Stiid Arbeit abgenommen. Dad zwifden den Quetfd)-
walzen loder aufgefprengte Kovn (bft fid) zwifdhen den Steinen viel leid)-
ter und vollfommener auf. Man fann dadurvd) mit derfelben Krajt auf
den Steinen mehr fertig madjen.

Der Kraftoerbrand) des Scdrotganges wird dadurd) gevinger. Die
Kraft, die man auf die Quetichmalzen vevwenbdet, exfpart man an den
Gteinen dopypelt.

Snbem die vorgequetidten Kbvuer wifden den Steinen leidhter zer-
legt werben, ift aud) die Crhigung ded Mahlguted viel gevinger. Das
Sdyrot fommt fiihler wifden den Steinen Hervor. Jn biefer Hinfiht find
gute Vorquetidwalzen faft tm ftande, die Wjpivation ober Ventilation der
Gteine zu exfegen.

Die RKleien von vorgequetidhten Kdvnern bleiben beffer gany; es ent-
ftehen weniger feine Kleienfplitter und dadurd) weniger Stippen im Mehl.
Die erfte Anffchiittung gibt gleicd) mehr und befleres Mehl ald ohune Vor-
quetfdhung.

Da bdie vorgequetidhten Korner miivber und milder find, fo bobhren fie
die Steine viel weniger aus; die Schdrfe fteht ldnger und die foftfpicligen
Steine werden iiberhaupt gefdhont. Dasd Kapital, wad man fiir die Vor-
quetfdymwalzen anlegt, erfpart man in wenigen Jahren an den Steinen.

Damit %orquetid)malgen ihre Aufgabe nun vidtig ecfiillen, ift folgen-
ved udtig: miiffen fie einen miglidhft grofen Durdhymeffer haben, bamit fie
die Rorner gut erfaffen; miiffen fie exafte Stellvorridytungen haben, damit
fie erftlich immer para[[e[ ftehen und gleichmaRig quetfhen und ferner nidht
3u dicht aufcmanber gehen; miiffen fie moglichft ofhne Bahnrdder avbeiten,
da fie fonft einen jdwerfidlligen, I)orpeuqen und gevdujchoollen Gang erhalten;
miiffen fie jdhon bei méglidh)ft wenig Drud avbeiten und muf; Ddiefer f@wd
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ein elaftifher (nadjgiebiger) fein, damit die Walzen nadygeben fonnen, wenn
guibere fefte Teile wifchen diefelben gevaten (Stein, Eifen, Holy 2x.).
Abbildung 5, fowie Fig. 1, Taf. XIH, zeigen etnen Borquetidhwal-
genftul von Pubhlmann in Berlin. Cine einfache, mitteld Stellhebels
leicdht 3u handhabende Stellvorridhtung bewivtt eine genan parallele Verftel-
lung der Walzen, wobdurd) fid) jeder beliebige Grad bed Quetjdhend mit

Abbildung 5.

Leichtigleit evzielen [afit, fermer der Undrud bdev bemeglidhen Walze durdh
cine Blattfeder auf beiden Seiten genau gleid) erfolgt und mittel8 Hand-
vabed leicht vequlievbar ift. Die Walzen {ind in breiten Kugellagern ge-
lagert, weldye leidpten Gang ermiglichen und fid) nidht erhipen. Die Stel-
lung de8 Speifefchiebers ift einfad). Die VBauart der Stuhlung ift ftabil
und folide, die Wusfithrung fehr forgfaltig.

E Leiftung Walzen Betriebsjdeibe Touren
§ & %?}ig‘bc D, } Linge Dtr. Breite sm?&ﬁte
(2 mni mm mm mm

1 500— 700} 250 300 400 | 100 150—200
2 1000—1200§ 300 400 500 120 150—200
3 1500—1800| 350 500 600 150 150—200

Empfehlendmwert ift e8, den vorgequetfhten Weizen, ehe bderfelbe ben
Stetnen gum Sdyroten jugefithvt wird, einen fleinen, mit feiner Drabhtgaze
befpannten Cylinder paffieven zu laffen, um den Scdhmug, den die Quetfd)-
mwalzen (o8gerieben haben, zu entfernen. €3 ift died meiftend ein fdymusiger
Dunft, der mwohl zu dunflen Mehlen mit vermahlen werden famm, der in-
deffen nidht in dad mweife Weehl gehort.

Fig. 2, Taf. XIH, ftellt ein Paar BVorquetidhwalzen nad) der Kon-
ftruftion von Fritfd) dav (Kleined Mithlen-Journal, Degember 1880 und
Mai 18 '1), mwelde bei ecinem Durcdhmeffer von 80 em nur eine Breite
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pon 16 cm Haben. Das llebereinanderlegen der Walzen hat nidt blof
den Borteil, daf dad8 Quetfdpverf weniger Pla wegnimmt, jondern aud
nod) den, daf bdie obere Walze fo fhwer gemad)t werden fann, bdaf fie
fhon durd) ihr eigened Gewidyt ben ndtigen Avbeitddrud ausiibt. Dadurd)
witd den Lagern der obern Walze der ftarfe Andrud erfpart, wasd auf den
leidten Gang vom beften Cinfluf ift. Jedod) ift auferdem nod) ein Hand-
vidden vorhanden, weldes durd) eine Sdhraube und Feder auf die Lager
witft und eine Verjtarfung ded Druded geftattet.

Um nun die Walzen genau u fithren, daf fie trop fleiner Unvegel-
mifigteiten in der Vejdhiittung, immer denfelben Wirfungdgrad bebalten, ift
e8 nbtig, daf fie immer einen gewiffen Abftand in der Walzlinie haben und
nie sufammenjd)lagen oder feft aufeinander laufen fonnen.  Su diefem Jwede
befinben fid) unter den Lagern bder obern Walze zwei Keile, auf welden
diefe Lager ruhen. Durd) BVerftellen diefer Keile mittel8 eines Sdyrauben-
gewinded hat man e3 in der Hand, die Walzen mehr odber weniger zujam-
men zu [affen und fo eine mehr ober weniger ftarfe Quetfchung zu fidern.
Die gange Anordnung und Handhabung diefed Stuhled hat alfo viel ehn-
lichfeit mit Der Fithrung eined Mabhlganges. Wie dort der Laufer, fo wivt
hier die Drudwalze durd) ihr eigened Gewid)t und vervidtet fo duvd) fidy
felbft ohne weitere dufere Kraftausitbung die hauptfadlidhfte Arvbeit. Duvd)
Anbringung zweier Riemenfdeiben von verfdjiedener Gréfe auf den ver-
ldngerten Bapfen beider Walzen fann bdenfelben mitteld eines gefreuzten
Riemend nod) eine Diffevenzialgefdhmwindigfeit evteilt werden, wonad) ihre
Wirfung nod) (oderer und nod) griindlicher wird. Die Vefdyiittung diefer
Walzen gefdjieht ohne befondere Speifewalze, indem bdie Kibvner Ddiveft ge-
gen die untere Walze geleitet und duvd) deren Vewegung eingezogen werden.

§ 44.
Walzenftuhl mit einer Walze.

Dad Geftell *) befteht aus zmwei gufeifernen Seitenmwdnden, welde durd)
Berbindungdfdyrauben gufammengehalten und von einer Holzbefleidung wm-
fdloffen werben. An der Seite ber gufeifernen Geftellwinde Fig. 3
und 4, Taf. XU, find Lager fifr die Welle dev gufeifernen Walze A an-
gefdhraubt, weldhe mit eiver ca. 30 mm diden und fdjief geriffelten Stahl-
biille umgeben ift, die man im Beifen Buftande auf die abgedrehte Walze
treibt.

Cin miglidyft Hhavter Stein B oder eine Stahljdheibe b laffen fich mit-
tels Sdyrauben s s und eined Supported mit ihren genau den Walzenum:-
fangen entfprechenden Flachen zu den fongentrifdjen Manteln der Walzen
mefr oder weniger, je nad) der gewiinfdhten Feinbeit ded Sdrotes, néhern
oder entfernen.

Die Oeffnung O ift mit einem feinen Drahtgewebe iibersogen und
dient aufer der Ventilation nod) zur Veobadhtung bes Einlaufs.

Bei 250 Umldufen der Walzen pro Minute erfordern die Walzen
eine halbe big eine ganze Pferdeftdrte ald Wrbeitdaufwanbd.

*) Mitteilungen ded Gewerbe-Veveins fiiv Haunover 1873, Walzenmiihle von
©t. Georgen bei St. Gallen.
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